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2 Technische Daten

Stichsagen

Leistung W

Hubzahl min"

Hublange mm

Pendelhub

max. Schragstellung

max. Schnitttiefe (sage- Holz

blattabhangig) Aluminium
Stahl

Gewicht kg

Schutzklasse

3 Bestimmungsgemafe Verwen-

dung

Bestimmungsgemal sind die Stichsagen zum Sa-
genvon Holz und holzahnlichen Werkstoffen vorge-
sehen. Mit den von Festool angebotenen Spezialsa-
geblattern konnen die Maschinen auch zum Sagen
von Kunststoff, Stahl, Aluminium, Buntmetall und
Keramikplatten verwendet werden.

Bei nicht bestimmungsgemalem Gebrauch
haftet der Benutzer.

4 Sicherheitshinweise

4.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

& Warnung! Lesen Sie samtliche Sicherheits-
hinweise und Anweisungen. Fehler bei der

Einhaltung der Warnhinweise und Anweisungen

konnen elektrischen Schlag, Brand und/oder

schwere Verletzungen verursachen.
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PS 300 Q, PSB 300 Q

Symbole

Warnung vor allgemeiner Gefahr

Warnung vor Stromschlag

1
Atemschutz tragen!

Gehorschutz tragen!

Anleitung/Hinweise lesen!

%)

@®

Schutzbrille tragen!

o

Schutzhandschuhe tragen!

PS 300 EQ, PSB 300 EQ

550 720
3100 1000 - 2900
26 26
3 Stufen 3 Stufen
45° nach beiden Seiten
100 mm 120 mm
20 mm 20 mm
10 mm 10 mm
2,4 2,4

@/

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Be-
griff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netzbe-
triebene Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel) und auf
akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne Netzka-
bel).

4.2 Maschinenspezifische Sicherheitshin-
weise

- Halten Sie die Maschine nur an den isolierten
Handgriffen, wenn beim Arbeiten Einsatzwerk-
zeuge zum Trennen auf verborgene Stromlei-
tungen oder das eigene Stromkabel treffen
konnen. Wenn Einsatzwerkzeuge zum Trennen
auf spannungsfiihrende Stromleitungen treffen,
konnen metallische Teile der Maschine unter
Spannung gesetzt werden und dem Benutzer ei-
nen elektrischen Schlag versetzen.



- Festool Elektrowerkzeuge diirfen nur in Ar-
beitstische eingebaut werden, die von Festool
hierfiir vorgesehen sind. Durch den Einbau in ei-
nen anderen oder selbstgefertigten Arbeitstisch
kann das Elektrowerkzeug unsicher werden und
zu schweren Unfallen fihren.

- Warten Sie, bis das Elektrowerkzeug zum Still-
stand gekommen ist, bevor Sie es ablegen. Das
Einsatzwerkzeug kann sich verhaken und zum
Verlust der Kontrolle Gber das Elektrowerkzeug
fuhren.

- Deformierte oder rissige Sageblatter sowie Sa-
geblatter mit stumpfen oder defekten Schneiden
dirfen nicht verwendet werden.

- Die Stichsage ist stets mit laufendem Sageblatt
an das Werkstiick anzusetzen.

GOO0®0O

- Tragen Sie geeignete personliche Schutzausris-
tungen: Gehorschutz, Schutzbrille, Staubmaske
bei stauberzeugenden Arbeiten, Schutzhand-
schuhe beim Bearbeiten rauer Materialien und
beim Werkzeugwechsel.

- Befestigen Sie das Werkstiick so, dass es sich
beim Bearbeiten nicht bewegen kann.

- Schlieflen Sie die Maschine bei stauberzeugen-
den Arbeiten stets an eine Absaugung an.

- Regelmaflig den Stecker und das Kabel prifen
und diese bei Beschadigung von einer autorisier-
ten Kundendienst-Werkstatte erneuern lassen.

4.3 Metallbearbeitung
& Bei der Bearbeitung von Metall sind aus Si-
cherheitsgrinden folgende Maflnahmen
einzuhalten:
- Vorschalten eines Fehlerstrom- (FI-, PRCD-)
Schutzschalters.
- Maschine an ein geeignetes Absauggerat an-

schliefen.

- Maschine regelmafBig von Staubablagerungen im
Motorgehause reinigen.

- Verwenden Sie ein Metall-Sageblatt.
- SchlieBen Sie dem Spanflugschutz.

Schutzbrille tragen!
()
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5 Emissionswerte

Die nach EN 60745 ermittelten Werte betragen ty-
pischerweise:

PS 300 Q, PSB 300 Q

Schalldruckpegel Lpa = 86 dB(A]
Schallleistungspegel Lya = 97 dB(A)
Unsicherheit K=3dB
PS 300 EQ, PSB 300 EQ

Schalldruckpegel Lpa = 83 dB(A)
Schallleistungspegel Lya = 94 dB(A)
Unsicherheit K=3dB
/N\(@) VorsicHt

Beim Arbeiten eintretender Schall

Schadigung des Gehors

» Benutzen Sie einen Gehorschutz!
Schwingungsemissionswert a;,  (Vektorsumme

dreier Richtungen) und Unsicherheit K ermittelt
entsprechend EN 60745:

Sagen von Holz

Handgriff (PS 300 Q, PSB 300 Q, ap=4,5 m/s?
PS 300 EQ, PSB 300 EQ) K =2.0 m/s2
Getriebekopf (PS 300 Q, PS 300 a, =70 m/s?

EQ) K = 2,0 m/s?
Sagen von Metall

Handgriff (PS 300 Q, PSB 300 Q, a,=3,0 m/s?
PS 300 EQ, PSB 300 EQ) K =2,0 m/s2
Getriebekopf (PS 300 Q, PS 300 a, =90 m/s?
EQ) K = 2,0 m/s?

Die angegebenen Emissionswerte (Vibration, Ge-
rausch)

- dienen dem Maschinenvergleich,

- eignen sich auch fir eine vorlaufige Einschat-
zung der Vibrations- und Gerauschbelastung
beim Einsatz,

- reprasentieren die hauptsachlichen Anwendun-
gen des Elektrowerkzeugs.

Erhohung moglich bei anderen Anwendungen, mit
anderen Einsatzwerkzeugen oder ungeniigend ge-
wartet. Leerlauf- und Stillstandszeiten der Maschi-
ne beachten!
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6 Inbetriebnahme
Unzulassige Spannung oder Frequenz!

Unfallgefahr

» Die Netzspannung und die Frequenz der Strom-
quelle mussen mit den Angaben auf dem Typen-
schild ibereinstimmen.

» In Nordamerika dirfen nur Festool-Maschinen
mit der Spannungsangabe 120 V/60 Hz einge-
setzt werden.

NN

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Arbeiten an der Maschine stets den
Netzstecker aus der Steckdose ziehen!

WARNUNG

WARNUNG

AnschlieBen und Losen der Netzanschlussleitung
[1-3] siehe Bild [2a].

PS 300 Q, PS 300 EQ

Das Gerat besitzt einen Schiebeschalter [1-1]1 zum
Ein-/Ausschalten (1= EIN; 0 = AUS).

PSB 300 Q, PSB 300 EQ

Das Gerat besitzt einen Druckschalter [2-2] zum
Ein-/Ausschalten.

Fir Dauerbetrieb kann er mit dem Arretierknopf
[2-1] eingerastet werden. Durch nochmaliges Drii-
cken des Schalters wird die Arretierung wieder ge-
lOst.

7 Einstellungen

/NG

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Arbeiten an der Maschine stets den
Netzstecker aus der Steckdose ziehen!

WARNUNG

7.1 Werkzeug wechseln

» Offnen Sie den Spannhebel [3-4] bis zum An-
schlag,

» entnehmen Sie das vorhandene Sageblatt,

» stecken Sie ein neues Sageblatt bis zum an-
schlag in die Sageblattaufnahme [3-1],

» schlielen Sie den Spannhebel.

7.2 Sageblattfithrung einstellen

Zur besseren Fiihrung des Sageblattes besitzen die
Pendelstichsagen unmittelbar Uber dem Werk-
stiick eine zusatzliche Hartmetallfihrung [3-2].

» Ziehen Sie die Schraube [3-3] mit dem Innen-
sechskantschliissel [1-4] so weit an, bis die Ba-
cken am Sageblatt beinah anliegen.

Das Sageblatt muss sich noch leicht bewe-
gen lassen!

7.3 Splitterschutz einsetzen

Der Splitterschutz ermaoglicht Schnitte mit ausriss-
freien Schnittkanten auch auf der Austrittsseite des
Sageblattes.

» Schieben Sie bei ausgeschalteter Maschine den
Splitterschutz [4-3] bis zum S&geblatt auf die
Fihrung [4-2],

schalten Sie die Stichsage ein,

» schieben Sie bei laufender Maschine den Split-
terschutz an einer ebenen Flache so weit hin-
ein, bis dieser mit der Vorderkante des Sageti-
sches bundig ist. Der Splitterschutz wird dabei
eingesagt.

® Damit der Splitterschutz zuverlassig funktio-
niert, muss er beidseitig dicht am Sageblatt ab-
schlie3en. Daher sollte fiir ausrissfreie Schnitte
bei jedem Sageblattwechsel auch ein neuer
Splitterschutz eingesetzt werden.

v

7.4 Spanflugschutz einsetzen

Der Spanflugschutz verhindert ein Wegschleudern
der Spane und verbessert die Wirksamkeit der
Spanabsaugung.

» Setzen Sie den Spanflugschutz [2-8] zwischen
Sagetisch und Spannheben ein,

» schieben Sie den Spanflugschutz mit leichtem
Druck bis zum Einrasten nach hinten.

7.5 Absaugung

A

Gesundheitsgefahrdung durch Staube
» Nie ohne Absaugung arbeiten.
» Nationale Bestimmungen beachten.

WARNUNG

Mit dem Absaugadapter [2-4] lassen sich die Stich-

sagen an ein Absauggerat (Schlauchdurchmesser

27 mm) anschliefen.

® Setzen Sie beim Arbeiten mit Absaugung stets
einen Splitterschutz ein, um ein Verstopfen der
Absaugkanale zu verhindern.



» Stecken Sie den Absaugadapter in die hintere
Offnung des S&getisches, so dass der Haken [2-
61 in die Aussparung [2-7] einrastet.

» Zum Abnehmen des Absaugadapters dricken
Sie den Hebel [2-5].
7.6 Sagetisch einstellen

Der Sagetisch kann fir Schragschnitte bis zu 45°
nach beiden Seiten geschwenkt werden.

» Entfernen Sie den Spanflugschutz und den
Splitterschutz,

» offnen Sie die Klemmschraube [4-1] mit dem
Innensechskantschliissel [1-4],

» schieben Sie den Sagetisch ca. 5 mm nach vor-
ne,

» stellen Sie die gewlinschte Schragstellung nach
der Skala [5-2] ein,

» schlieBBen Sie die Klemmschraube [4-1].

Fir randnahes Sagen kann der Sagetisch nach hin-

ten versetzt werden

» Entfernen Sie den Spanflugschutz und den
Splitterschutz,

» offnen Sie die Klemmschraube [4-1] mit dem
Innensechskantschlissel [1-4],

» schieben Sie den Sagetisch in die hintere Stel-
lung, so dass der Zentrierdorn [5-1] in die Off-
nung [5-3] passt,

» schliefBen Sie die Klemmschraube [4-1].

7.7 Pendelhub einstellen

Um unterschiedliche Materialien mit optimalem
Vorschub bearbeiten zu konnen, besitzen die Pen-
delstichsagen einen verstellbaren Pendelhub. Mit
dem Pendelhubschalter [1-5] wird die gewiinschte
Stellung gewahlt:

Stellung 0 = Pendelhub aus
Stellung 3 = maximaler Pendelhub

Empfohlene Einstellung des Pendelhubs

Hartholz, Weichholz, Spanplatten, Holz- 1-3
faserplatten

Tischlerplatten, Sperrholz, Kunststoff 1-2
Keramik 0
Aluminium, NE-Metalle 0-2
Stahl 0-1

7.8 Hubzahlregelung

PS 300 EQ, PSB 300 EQ

Die Hubzahl lasst sich mit dem Stellrad [1-2; 2-3]
stufenlos zwischen 1000 und 2900 min™" einstellen.
Damit konnen Sie die Schnittgeschwindigkeit dem
jeweiligen Werkstoff optimal anpassen.

TRION @

Empfohlene Hubzahl (Stellung des Stellrades)

Hartholz, Weichholz, Tischlerplatten, 6
Sperrholz, Spanplatten

Holzfaserplatten

Kunststoff

Keramik, Aluminium, NE-Metalle
Stahl

N W W &~
1 1
N o1 o~ O~

8 Arbeiten mit der Maschine

A

Verletzungsgefahr

» Werkstiick so befestigen, dass es sich beim Be-
arbeiten nicht bewegen kann.

WARNUNG

8.1 Frei gefiihrt nach Anriss

Durch seine Dreiecksform zeigt der Splitterschutz
[4-3] die Schnittlinie des Sageblattes an. Er er-
leichtert dadurch das Sagen nach Anriss.

8.2 Eintauchen ohne Vorbohren

Fir Tauchschnitte in Holzwerkstoffe muss sich der
Sagetisch in vorderer Stellung (Grundstellung, sie-
he Bild [1]) befinden.

» Setzen Sie die Sage mit der vorderen Sagetisch-
kante auf das Werkstiick auf,

» tauchen Sie die Sage bei voller Hubzahl und
Pendelhubstellung 3 in das Werkstiick ein, Bild
[6].

9 Wartung und Pflege

INON

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Wartungs- und Pflegearbeiten stets
den Netzstecker aus der Steckdose ziehen!

» Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die ein
Offnen des Motorgehduses erfordern, durfen
nur von einer autorisierten Kundendienstwerk-
statt durchgefihrt werden.

WARNUNG

Beschadigte Schutzeinrichtungen und Teile mus-
sen sachgemall durch eine anerkannte Fachwerk-
statt repariert oder ausgewechselt werden, soweit
nichts anderes in der Bedienungsanleitung ange-
geben ist.

Zur Sicherung der Luftzirkulation missen die
Kihlluftoffnungen im Motorgehause stets frei und
sauber gehalten werden.
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10 Zubehor

Die Bestellnummern fir Zubehor und Werkzeuge
finden Sie in lhrem Festool Katalog oder im Internet
unter ,www.festool.com”.

10.1 Festool Fithrungssystem FS

Der Einsatz des Festool Fiihrungssystems FS (Bild
[7]) erleichtert Ihnen das Herstellen gerader und
praziser Schnitte, insbesondere bei Materialdicken
bis 20 mm. Dazu wird die Stichsage in einen Fuh-
rungsanschlag [7-1] (Bestell-Nr. 490031) einge-
setzt, und mit ihm entlang der Fihrungsschiene
geflhrt. Zur spielfreien Einstellung befinden sich
im Fuhrungsanschlag zwei verstellbare Flihrungs-
backen [7-2]. Verwenden Sie beim Einsatz des Fiih-
rungsanschlags nur geschrankte Sageblatter. Wir
empfehlen das Festool-Sageblatt S 75/4 FSG.

10.2 Parallelanschlag

Mit dem Parallelanschlag (Bestell-Nr. 490119)

lasst sich die Stichsage parallel zur Werkstiickkan-

te fiihren. Der Parallelanschlag kann von beiden

Seiten am Sagetisch montiert werden:

» Schieben Sie den Spannbiigel [8-1] von vorn auf
den Sagetisch,

» schieben Sie den Parallelanschlag [8-2] von der
Seite durch den Spannbugel in die gewiinschte
Stellung,

» schlieBen Sie den Drehknopf [8-31.

10.3 Kreisschneider

Mit dem Kreisschneider (Bestell-Nr. 490118) las-
sen sich kreisformige Schnitte mit einem Durch-
messer zwischen 120 und 720 mm herstellen. Der
Kreisschneider kann von beiden Seiten am Sage-
tisch montiert werden:

» Schieben Sie den Spannbuigel [8-1] von vorn auf
den Sagetisch,

» schieben Sie den Kreisschneider [8-4] von der
Seite durch den Spannbiigel in die gewlinschte
Stellung,

» schlieBen Sie den Drehknopf [8-3],

» stecken Sie die Zirkelspitze [8-5] in die hintere
Bohrung des Kreisschneiders.

10.4 Festool CMS

Durch den Einbau der Stichsage in das Festool Sys-
tem CMS erhalt man eine halbstationare Tischsage
fir Formschnitte. Informationen hierzu gibt Ihnen
der Prospekt CMS.
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10.5 Sdgeblatter, sonstiges Zubehor

Um unterschiedliche Werkstoffe rasch und sauber
schneiden zu konnen, bietet Ihnen Festool fir alle
Einsatzfalle speziell auf Ihre Festool Stichsage ab-
gestimmte Sageblatter an.

11 Umwelt

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Haus-
mull! Fihren Sie die Gerate, Zubehor und Verpa-
ckungen einer umweltgerechten Wiederverwer-
tung zu. Beachten Sie dabei die geltenden nationa-
len Vorschriften.

Nur EU: GemafB Européischer Richtlinie 2002/96/
EG missen verbrauchte Elektrowerkzeuge ge-
trennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefiihrt werden.

REACh:
www.festool.com/reach

12 EG-Konformitatserklarung
Stichsage Serien-Nr
PS 300Q 489580
PSB 300 Q 489584
PS 300 EQ 488639, 494353

PSB 300 EQ
Jahr der CE-Kennzeichnung: 2000

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass die-
ses Produkt mit folgenden Richtlinien und Normen
Ubereinstimmt:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
1, EN 60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

489274, 491763

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ﬁf"' Q, /c{‘ar h.l.-. VW

Dr Martin Zimmer

Leiter Forschung, Entwicklung, technische Doku-
mentation

18.12.2012
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The specified illustrations appear at the beginning
of the Operating Instructions.

2 Technical data
Jigsaws

Power W
No. of strokes min~’
Stroke length mm

Pendulum stroke
max. Inclination

Cutting depth (depending wood

on saw blade] S
steel

Weight kg

Degree of protection

3 Intended use

Jigsaws are designed for sawing wood and similar
materials similar to wood. With the special saw
blades offered by Festool, these machines can also
be used for sawing plastic, steel, aluminium, non-
ferrous metal and ceramic plates.

The user is liable for improper or non-in-

tended use.
4 Safety instructions
4.1 General safety instructions

WARNING! Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings
and instructions may result in electric shock, fire
and/or serious injury.
Save all warnings and instructions for future ref-
erence.

PS 300 Q, PSB 300 Q

TRION
Symbols

Warning of general danger

Risk of electric shock

Read the Operating Instructions/Notes!
Wear a dust mask.
Wear ear protection.

Wear protective goggles.

O@OO®AI>PE -

Wear protective gloves.

PS 300 EQ, PSB 300 EQ

550 720
3100 1000 - 2900
26 26
3 stages 3 stages
45° to both sides
100 120
20 20
10 10
2.4 2.4

=IVAL

The term “"power tool" in the warnings refers to
your mains-operated (corded) power tool or bat-
tery-operated (cordless) power tool.

4.2 Machine-related safety instructions

- Hold power tool by insulated gripping surfaces,
when performing an operation where the cut-
ting accessory may contact hidden wiring or its
own cord. Cutting accessory contacting a “live”
wire may make exposed metal parts of the power
tool “live” and could give the operator an electric
shock.

- Festool electric power tools must only be in-
stalled on work tables provided by Festool for
this purpose. If the tool is installed in another, or
self-made, work table, it can become unstable
and result in serious accidents.

"
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- Wait until the power tool stops completely until
placing it down. The tool can become entangled
and lead to a loss of control of the power tool.

- Deformed or cracked saw blades and saw blades
with blunt or broken cutting edges must not be
used.

- Always place the pendulum jigsaw on the work-
piece with the saw blade running.

00®0

- Wear suitable protection such as ear protection,
safety goggles, a dust mask for work which gen-
erates dust, and protective gloves when working
with raw materials and when changing tools.

- Always secure the workpiece in such a manner
that it cannot move while being sawed.

- Always connect the machine to a dust extractor
when work involves dust generation.

- Check the plug and the cable regularly and
should either become damaged, have them re-
placed by an authorised after-sales service
workshop.

4.3 Metalworking

The following precautions are to be taken
when processing metals for safety reasons:

-Pre-connect a residual current circuit-
breaker (FI, PRCD).

- Connect the machine to a suitable dust extractor.

- Clean tool regularly of dust accumulations in the
motor housing.

Wear protective goggles.
(CIU)

5 Emission levels

The typical values determined in accordance with
EN 60745 are:

PS 300 Q, PSB 300 Q

Sound-pressure leve Lpa = 86 dB(A)
Sound-power level Lwa = 97 dB(A)
Measuring uncertainty allow- K=3dB
ance

PS 300 EQ, PSB 300 EQ

Sound-pressure leve Lpa = 83 dB(A)
Sound-power level Lya = 94 dB(A)

12

PS 300 EQ, PSB 300 EQ

Measuring uncertainty allow-
ance

aNO,

Operating noise
Damage to hearing
» Wear ear protection!

K=3dB

CAUTION

Vibration emission value aj, (vector sum for three
directions) and uncertainty K measured in accor-
dance with EN 60745:

Sawing wood

Handle (PS 300 Q, PSB 300 Q, ap=4.5 m/s?

PS 300 EQ, PSB 300 EQ) K =2.0 m/s2

Gear head (PS 300 Q, PS 300 EQ) ap="7.0 m/s?
K=2.0m/s?

Sawing metal

Handle (PS 300 Q, PSB 300 Q, ap,=3.0 m/s?

PS 300 EQ, PSB 300 EQ) K =2.0m/s2

Gear head (PS 300 Q, PS300 EQ)  a}, = 5.0 m/s?
K =2.0m/s?

The specified emissions values (vibration, noise)
- are used to compare machines.

- They are also used for making preliminary esti-
mates regarding vibration and noise loads during
operation.

- They represent the primary applications of the
power tool.

Increase possible for other applications, with other

insertion tools or if not maintained adequately. Take

note of idling and downtimes of machine!

6 Operation

AN

Unauthorised voltage or frequency!
Risk of accident
» The mains voltage and the frequency of the pow-

er source must correspond with the specifica-
tions on the machine’s name plate.

» In North America, only Festool machines with
the voltage specifications 120 V/60 Hz may be
used.

WARNING



WARNING

AN

Risk of injury, electric shock

» Always pull the mains plug out of the socket be-
fore performing any type of work on the ma-
chine!

Connecting and detaching the mains power cable
[1-3] see Fig. [2al.

PS 300 Q, PS 300 EQ

The power tool has a slide switch to switch the tool
on and off (I = ON, 0 = OFF).

PSB 300 Q, PSB 300 EQ

The power tool have a push button switch [2-2] to
switch the tool on and off.

The locking button [2-1] can be engaged to operate
in continuous mode. Press the switch again to re-
lease the knob.

7 Settings

AN

Risk of injury, electric shock

» Always pull the mains plug out of the socket be-
fore performing any type of work on the ma-
chine!

WARNING

7.1 Changing tools
» Open chuck lever [3-4] up to the stop.
» Remove fitted saw blade.

» Insert new saw blade up to the stop in the saw
blade holder [3-11.

» Close chuck lever.

7.2 Adjusting three saw blade guide

The pendulum jigsaws have an additional hard
metal guide [3-2] immediately above the workpiece
for a better guidance of the saw blade.

» Tighten the screw [3-3] with the Allen keyl [1-4]
until the jaws almost rest against the saw blade.

The saw blade should still be able to be
moved easily!

7.3 Fitting the splinterguard

The splinterguard allows cuts with splinter-free
edges, even on the exit side of the saw blade.

» With the tool switched off, fit the splinterguard
[4-3] on the guide [4-2] up to the saw blade,

» switch the jigsaw on,

TRION

» with the tool running, push the splinterguard in
until the splinterguard is flush with the front
edge of the base runner. Thereby the splinter-
guard is cut in.

® The splinterguard must lie close to the saw
blade on both sides to ensure its reliable opera-
tion. Thus, a new splinterguard should be fitted
every time the saw blade is changed to ensure
splinter-free cuts.

7.4 Fitting the chip guard

The chip guard prevents chips from flying off and
improves the efficiency of the chip extractor.

» Insert the chip guard [2-8] between the base
runner and chuck lever,

» push back the chip guard with a slight pressure
until it catches in place.

7.5 Dust extraction

A

Dust hazard

» Dust can be hazardous to health. Always work
with a dust extractor.

» Always read applicable national regulations be-
fore extracting hazardous dust.

WARNING

Jigsaws can be connected to a dust extractor (hose
diameter 27 mm) using the extractor adapter [2-4].

® When working with suction units, always use a
splinterguard in order to prevent the suction
channels becoming blocked.

» Insert the extractor adapter into the rear hole of
the base runner in so that the hook [2-6] catch-
es in the notch [2-7].

» Press the lever [2-5] to remove the extractor
adapter.

7.6 Adjusting the base runner

The base runner can be swivelled to both sides by
up to 45° for bevel cuts.

» Remove chip guard and splinterguard,

» release locking screw [4-1] with Allen key [1-
4],

» push base runner approx. 5 mm forwards,

» setdesiredinclination according to the scale [5-
2],

» tighten locking screw [4-1].

The base runner can be moved back for sawing
close to edges.

» Remove chip guard and splinterguard,
» release locking screw [4-1] with Allen key [1-4],

13
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» push base runner to rear position so that the
centring pin [5-1] fits in the opening [5-3],

» tighten locking screw [4-1].
7.7 Adjusting the pendulum stroke

In order to process different materials with an opti-
mum feed movement the pendulum jigsaws have
an adjustable pendulum stroke. Select the desired
setting with the pendulum stroke switch [1-5]:

setting 0 = pendulum stroke off
setting 3 = maximum pendulum stroke

Recommended settings of the pendulum
stroke

Hard and soft wood,chip board, wood 1-3
fibre board

Wood core plywood, plywood, plastics 1-2
Ceramic 0
Aluminium, NF metals 0-2
Steel 0-1
7.8 Adjusting the number of strokes

PSB 300 Q, PSB 300 EQ

You can regulate the number of strokes steplessly
between 1000 and 2900 min™" using the adjusting
wheel [1-2; 2-3]. This enables you to optimise the
cutting speed to suit the material.

Recommended number of strokes (adjusting
wheel setting)

Hard and soft wood, wood core plywood, 6
plywood, chip board

Wood fibre boards

Plastics

Ceramic, aluminium, NF metals
Steel

N W W &~
1 1
N o1 o~ o~

8 Working with the machine

AN

Risk of injury
» Always secure the workpiece in such a manner
that it cannot move while being machined.

WARNING

8.1 Free hand according to the scribe mark

The triangular shape of the splinterguard [4-3]
shows the cutting line of the saw blade and thus fa-
cilitates cutting to a scribe mark.
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8.2 Plunge cutting without pilot drilling

The base runner must be in the front position for
plunge cuts in timber materials (basic setting, see
Figure [1]).

» Place saw on the front edge of the runner.

» Set saw to maximum no. of strokes and pendu-
lum stroke setting 3 and start the plunge cut
into the workpiece (Figure [6]).

9 Service and maintenance

AVA

Risk of injury, electric shock

» Always disconnect the mains plug from the
socket before performing maintenance work on
the machine!

WARNING

» All maintenance and repair work which requires
the motor housing to be opened must only be
carried out by an authorised service workshop.

Damaged safety devices and components must be
repaired or replaced in a recognised specialist
workshop, unless otherwise indicated in the oper-
ating manual.

To ensure constant air circulation, always keep the
cooling air openings in the motor housing clean and
free of blockages.

10 Accessories

The order numbers of the accessories and tools can
be found in the Festool catalogue or on the Internet
under "www.festool.com”.

10.1 Festool guide system FS

The use of the Festool guide system FS (Figure
[7])facilitates the production of straight and precise
cuts, particularly with material thicknesses up to
20 mm. The jigsaw is hereby placed in a guide stop
[7-1] order no. 490031) and guided along the guide
rail in this. The guide stop has two adjustable limit
stops [7-2] for a setting free from play. Use only
crossed saw-blades when utilising the guide stop.
We recommend Festool saw blade S 75/4 FSG.

10.2 Parallel guide

Use the parallel guide (order no. 490119) to guide
the jigsaw parallel to the workpiece edge. The par-
allel guide can be fitted on both sides of the base
runner:

» Slide clamping clip [8-1] onto the base runner
from the front,

» insert parallel guide [8-2] through the clamping
clip from the side to the desired position,

» tighten rotary knob [8-31.



10.3 Circle cutter

The circle cutter (order no. 490118) can be used to
produce circular cuts with a diameter between 120
and 720 mm. The circle cutter can be fitted on both
sides of the base runner:

» Slide clamping clip [8-1] onto the base runner
from the front,

» insert circle cutter [8-4] through the clamping
clip from the side to the desired position,

» tighten rotary knob [8-3],

» insertcircle tip [8-5]in the rear bore hole of the
circle cutter.

10.4 Festool CMS
By fitting the jigsaws in the Festool Systems CMS
you end up with a semi-stationary bench-mounted

saw for profile cuts. Further information can be
fond in the CMS brochure.

10.5 Saw blades, other accessories

In order to saw different materials quickly and
cleanly, Festool offers saw blades for all applica-
tions that are specially designed for your Festool

jigsaw.

11 Environment

Do not throw the power tool in your household
waste! Dispose of machines, accessories and pack-
aging at an environmentally responsible recycling
centre. Observe the valid national regulations.

EU only: European Directive 2002/96/EC stipulates
that used electric power tools must be collected
separately and disposed of at an environmentally
responsible recycling centre.

REACh:
www.festool.com/reach
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12 EU Declaration of Conformity

Jigsaw Serial no.

PS 300 Q 489580
PSB 300 Q 489584
PS 300 EQ 488639, 494353
PSB 300 EQ 489274, 491763

Year of CE mark: 2000

We declare under sole responsibility that this prod-
uct complies with the following directives and stan-
dards:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
1, EN 60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen, Germany

ﬁﬂa ‘ ':‘)r- //(a‘ ”‘;" V""‘“"’"
,= / t
il \

Dr. Martin Zimmer

Head of Research, Development and Technical
Documentation

18.12.2012
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Les illustrations indiquées se trouvent au début de
la notice d'utilisation.

2 Caractéristiques techniques

Scie sauteuse

Puissance W
Régime tr/min
Longueur de course mm

Mouvement pendulaire
max. inclinaison

Profondeur de coupe (en bois
fonction de la lame) T
acier
Poids kg
Classe de protection
3 Utilisation en conformité avec les

instructions

Les scies sauteuses sont concues de facon
conforme aux prescriptions pour le sciage de bois
et de matériaux similaires. Avec les lames de scie
spéciales proposées par Festool, vous pouvez éga-
lement utiliser les machines pour le sciage de plas-
tiques, d'acier, d'aluminium, d'alliages cuivre / zinc
et de plaques en céramiques.

L'utilisateur est responsable des dommages

provoqués par une utilisation non conforme.
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PS 300 Q, PSB 300 Q

Symboles

Avertissement de danger général
Risque d'électrocution

Lire les instructions / les remarques !
Porter une protection respiratoire !
Portez des protege-oreilles!

Porter des lunettes de protection !

@
Cl

SO@OGPP -

Porter des gants de protection !

PS 300 EQ, PSB 300 EQ

550 720
3100 1000 - 2900
26 26
3 niveaux 3 niveaux

45° sur les deux cotés

100 120
20 20
10 10
2,4 2,4
@/
4 Consignes de sécurité
4.1 Consignes générales de sécurité

Avertissement ! Veuillez lire toutes les

consignes de sécurité et instructions.Des
erreurs résultant du non-respect des consignes
d'avertissement et des instructions peuvent occa-
sionner un choc électrique, des brilures et/ou des
blessures graves.

Conservez toutes les consignes de sécurité et ins-
tructions pour une référence future.

Le terme “outil électrique” utilisé dans les
consigne de sécurité se rapporte aux outils élec-
triques fonctionnant sur secteur (avec cordon d'ali-
mentation) et aux outils électriques fonctionnant
sur accumulateurs (sans cordon d'alimentation).



4.2

4.3

Consignes de sécurité spécifiques a la
machine

Ne tenez la machine que par l'intermédiaire des
poignées isolées, si vous étes susceptibles de
toucher des lignes électriques cachées ou votre
propre cable électrique lorsque vous travaillez
avec la machine. Si des outils touchent des
lignes électriques, des pieces métalliques de la
machine peuvent étre mises sous tension et as-
séner une décharge électrique a l'utilisateur.

Les outils électriques de Festool doivent uni-
quement étre montés sur des tables de travail
prévues par Festool a cet effet. Le montage sur
d'autres tables de travail ou des tables réalisées
par soi-méme peut rendre l'outil électrique ins-
table et conduire a de graves accidents.

Arrétez l'immobilisation compléte de la ma-
chine électrique avant de la déposer. L'outil
peut se bloquer et conduire a une perte de
contréle de la machine électrique.

Ne pas utiliser des lames de scie déformées ou
fendues ainsi que des lames de scie avec des
taillants émoussés ou défectueux.

Il faut toujours approcher la scie de la piece a
scier avec la lame en marche.

G0®0

Porter des protections personnelles adéquates :
protection auditive, lunettes de protection,
masque pour les travaux générant de la poussiére,
gants de protection pour les travaux avec des ma-
tériaux rugueux et pour le changement d’outils.

Fixer la piece a usiner de maniere a ce qu'elle ne
puisse pas bouger pendant le traitement.

Raccordez toujours la machine a un dispositif d'as-
piration en cas de travaux générant des poussieres.

Controlez régulierement le connecteur et le
cable, et, en cas d'endommagement, faites les
remplacer par un des ateliers de service apres-
vente agréés.

Travail de métaux

Pour des raisons de sécurité, respectez les
mesures suivantes lors de l'usinage de métal :

-Installez en amont de l'appareil un disjonc-
teur a courant de défaut (FI, PRCD.

Raccordez l'outil a un aspirateur approprié.

Nettoyez régulierement les dépots de poussieres
accumulés dans le carter moteur.

Utilisez une lame de scie pour métal.

Fermez le protecteur contre les projections de
copeaux.

TRION @

Porter des lunettes de protection !
(A3

5 Valeurs d'émission

Les valeurs mesurées selon la norme NE 60745
sont habituellement :

PS 300 Q, PSB 300 Q

Niveau de pression acoustique Lpp = 86 dB(A]
Niveau de puissance sonore Lwa = 97 dB(A)
Majoration pour incertitude de K=3dB
mesure

PS 300 EQ, PSB 300 EQ

Niveau de pression acoustique Lpa = 83 dB(A)
Niveau de puissance sonore Lwa = 94 dB(A)
Majoration pour incertitude de K=3dB

mesure

aNO)

Acoustique se produisant lors du travail
Endommagement de l'ouie
» Munissez-vous de casques anti-bruit!

ATTENTION

Valeur d'émission vibratoire a}, (somme vectorielle
tridirectionnelle) et incertitude K déterminées se-
lon EN 60745 :

Sciage de bois

Poignée (PS 300 Q, PSB 300 Q, ap = 4,5 m/s?
PS 300 EQ, PSB 300 EQJ K =20 m/s?
Téte de carter (PS 300 Q, PS 300 ap =70 m/s?
EQ) K = 2,0 m/s?
Sciage de métal

Poignée (PS 300 Q, PSB 300 Q, a,=3,0 m/s2
PS 300 EQ, PSB 300 EQ K =2.0 m/s
Téte de carter (PS 300 Q, PS 300 ap=5,0 m/s2
EQ) K = 2,0 m/s?

Les valeurs d'émission indiquées [vibration, bruit)

- sont destinées a des fins de comparaisons entre
les outils.

- Elles permettent également une estimation pro-
visoire de la charge de vibrations et de la nui-
sance sonore lors de l'utilisation

- et représentent les principales applications de
outil électrique.
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Cependant, si la ponceuse est utilisée pour
d'autres applications, avec d'autres outils de travail
ou est insuffisamment entretenue, la charge de
vibrations et la nuisance sonore peuvent étre nette-
ment supérieures. Tenir compte des temps de ra-
lenti et d'immobilisation de Uoutil !

6 Mise en service

INN

Tension ou fréquence non admissible !
Risque d'accident

» La tension et la fréquence d'alimentation élec-
trique doivent étre conformes aux indications de
la plaque signalétique.

» En Amérique du nord, utilisez uniquement les

outils Festool fonctionnant sous une tension de
120 V/60 Hz.

AV

Risques de blessures, choc électrique

» Débrancher la fiche de la prise de courant avant
toute intervention sur la machine !

AVERTISSEMENT

AVERTISSEMENT

Voir en figure [2a] a connexion et la déconnexion
du cable de raccordement [1-3] au secteur.

PS 300 Q, PS 300 EQ

Les outil électriques possedent un interrupteur de
mise en/hors service a coulisse [1-1]1 (I = ON, 0 =
OFF).

PSB 300 Q, PSB 300 EQ

Les outil électriques possedent un interrupteur de
mise en/hors service a poussoir [2-2].

Pour le fonctionnement continu, il peut étre bloqué
au moyen du bouton de blocage [2-1]. Une nouvelle
pression sur linterrupteur libere le blocage.

7 Réglages

AN

Risques de blessures, choc électrique

» Débrancher la fiche de la prise de courant avant
toute intervention sur la machine !

AVERTISSEMENT
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7.1 Changement d’outil

» Ouvrir le levier de serrage [3-4] jusqu'a la bu-
tée,

» Retirer la lame en place.

» Enfoncer la lame neuve dans le logement de
lame jusqu’a la butée [3-11.

» Refermer le levier de serrage.

7.2 Régler le guidage de la lame

Les scies sauteuses pendulaires possedent un sys-
teme de guidage en métal dur [3-2] placé juste au-
dessus de la piéce a scier afin d’améliorer encore le
guidage de la lame.

» Utiliser la clé Allen [1-4] pour serrer la vis [3-
3] jusqu‘a ce que les joues touchent presque la
lame.

AN

7.3 Installer le pare-éclats

Le pare-éclats permet d'effectuer des coupes avec
des rebords de coupe non déchirés y compris du
coté de sortie de la lame.

» La machine éteinte, glisser le pare-éclats [4-3]
sur le guidage [4-2] jusqu'a la lame,
» mettre la scie sauteuse en route,

» pendant que celle-ci fonctionne, repousser le
pare-éclats sur une surface plane tout en sciant
jusqu'a ce que le pare-éclats affleure avec le
bord avant de la table de sciage.

® Pour que le pare-éclats fonctionne de facon
fiable, il doit entourer les deux cotés de la lame
de facon étanche. Il est donc conseillé, pour
avoir une coupe sans déchirures, de mettre un
nouveau pare-éclats a chaque remplacement
de la lame.

La lame doit pouvoir se déplacer encore
sans aucun probleme !

7.4 Installer la protection anti-projection
des copeaux

La protection anti-projection des copeaux empéche

les copeaux d'étre éjectés et améliore l'efficacité

du systéme d'aspiration.

» Insérer la protection anti-projection des co-
peaux [2-8] entre la table de sciage et le levier
de serrage,

» Pousser la protection anti-projection des co-
peaux vers larriere en exercant une légere
pression, jusqu'a ce qu'elle s'enclenche.



7.5 Aspiration

A

Risques pour la santé dus aux poussiéres

» Les poussieres peuvent étre dangereuses pour
la santé. Pour cette raison, ne travaillez jamais
sans aspiration.

» Respectez toujours les prescriptions nationales
en vigueur lors de l'aspiration de poussiéres
dangereuses pour la santé.

AVERTISSEMENT

Grace a ladaptateur d’aspiration [2-4], il est pos-
sible de raccorder les scies sauteuses a un aspira-
teur (diameétre du flexible 27 mm).

® En méme temps qu'une aspiration, installez
toujours un pare-éclats pour éviter de boucher
le tuyau d’aspiration.

» Enficher l'adaptateur d'aspiration dans l'ouver-
ture arriere de la table de sciage de telle facon
que le crochet [2-6] s‘enclenche dans
'échancrure [2-71.

» Aprés avoir appuyé sur le levier [2-5] ['adapta-
teur d'aspiration s’enléve a nouveau.

7.6 Régler la table de sciage

La table de sciage peut étre pivotée jusqu’a 45° sur

les deux cotés pour effectuer des coupes en biais.

» enlever la protection anti-projection et le pare-
éclats,

» desserrer la vis de blocage [4-1] a l'aide de la
clé Allen [1-4],

» faire glisser la table de sciage d'environ 5 mm
vers l‘avant,

» régler linclinaison souhaitée a
l'échelle [5-2],

» resserrer la vis de blocage [4-11.

La table de sciage peut étre déplacée vers l'arriere

pour permettre de scier pres des bords:

» enlever la protection anti-projection et le pare-
éclats,

» desserrer la vis de blocage [4-1] a 'aide de la
clé Allen [1-4],

» faire glisser la table de sciage en position ar-
riere, de telle facon que le mandrin de serrage
[6-1] rentre dans l'ouverture [5-3],

» resserrer la vis de blocage [4-11.

l'aide de
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7.7 Régler le mouvement pendulaire

Pour pouvoir traiter différents matériaux avec un
avancement optimal, les scies sauteuses pendu-
laires possedent un mouvement pendulaire ré-
glable. Le commutateur de mouvement pendulaire
[1-5] permet de choisir la position qui convient:
position 0 = mouvement pendulaire débrayé

position 3 = mouvement pendulaire maximum

Réglages conseillés du mouvement pendulaire

Bois dur et bois tendre, panneaux 1-3
d'aggloméré, panneaux de fibres

Lamellé collé, contreplaqué, matériaux 1-2
synthétiques

Céramique

Aluminium, métaux non ferreux 0-2
Acier 0-1
7.8 Régler la cadence

PSB 300 Q, PSB 300 EQ

La cadence est réglée en continu au moyen de la
molette [1-2; 2-3] entre 1000 et 2900 tr/min. Vous
pouvez ainsi adapter de facon optimale la vitesse de
coupe a chaque matériau.

Régime conseillé (position de la roulette de
réglage)

Bois dur et bois tendre, lamellé collé, b
contreplaqué, panneaux d‘aggloméré

Panneaux de fibres L-6
Matériaux synthétiques 3-6
Céramique, Aluminium, métaux non fer- 3-5
reux

Acier 2-4
8 Travail avec la machine

AVERTISSEMENT

AN

Risques de blessures

» Fixer la piéce a usiner de maniére a ce qu'elle ne
puisse pas bouger pendant le traitement.

8.1 Sans guidage suivant tracé

De par sa forme triangulaire, le pare-éclats [4-3]
indique la ligne de coupe de la lame. Il facilite ainsi
le sciage suivant tracé.

8.2 Plongée sans percage préalable

Pour les coupes en plongée dans les matériaux a
base de bois, la table de sciage doit se trouver en
position avant (position de base, voir fig. [1]).
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» Placer la scie sur le rebord avant de la table.

» Plonger la scie dans la piece a régime maxi-
mum et en position de mouvement pendulaire
n° 3 (fig. [6]).

9 Entretien et maintenance

Risques de blessures, choc électrique

» Avant tout travail de maintenance ou d'entretien,
retirez toujours la fiche secteur de la prise de
courant !

» Toute opération de réparation ou d'entretien né-
cessitant 'ouverture du boitier moteur ne peut

étre entreprise que par un atelier de service
apres-vente agréé.

AVERTISSEMENT

Les dispositifs de protection et les composants en-
dommagés doivent étre réparés ou remplacés dans
les regles de l'art par un atelier spécialisé agréé,
dans la mesure ou cela n'est pas spécifié différem-
ment dans la notice d'utilisation.

Pour assurer la circulation de lair, il est impératif
que les ouies de ventilation du carter moteur soient
maintenues dégagées et propres.

10 Accessoires
Les références des accessoires et des outils fi-
gurent dans le catalogue Festool ou sur Internet
sous “www.festool.com”.

10.1 Systeme de guidage Festool FS

L utilisation du systéme de guidage Festool FS (fig.
[7]1) ous facilite la réalisation de coupes droites et
précises, notamment pour des épaisseurs de ma-
tériau allant jusqu‘a 20 mm. Pour ce faire, insérer
la scie sauteuse dans la butée de guidage [7-1] (n°
de commande 490031) et conduire le rail de gui-
dage le long avec la butée. Deux machoires de gui-
dage réglables [7-2] se trouvent dans la butée de
guidage afin de pouvoir régler le tout sans aucun
jeu. Lors de lutilisation de la butée de guidage,
n‘employez que des lames de scie ayant de la voie.
Nous recommandons la lame de scie Festool S 75/
4 FSG.

10.2 Butée parallele

La butée paralléele (n° de commande 490119) per-
met de guider la scie sauteuse parallelement au
bord de la piece. Elle peut étre montée des deux co-
tés de la table de sciage :

20

» Enfiler l'arceau de serrage [8-1] par l'avant sur
la table de sciage,,

» insérer la butée paralléle [8-2] par le c6té a tra-
vers l'arceau de serrage jusqu'a la position sou-
haitée,

» serrer le bouton tournant [8-31.

10.3 Outil de coupe circulaire

L'outil de coupe circulaire (n°® de commande
490118) permet de faire des coupes circulaires d'un
diametre allant de 120 a 720 mm. Il peut étre monté
des deux coOtés de la table de sciage:

» Enfiler l'arceau de serrage [8-1] par l'avant sur
la table de sciage,

» insérer l'outil de coupe circulaire [8-4] par le
cOté a travers l'arceau de serrage jusqu'a la po-
sition souhaitée,

» serrer le bouton tournant [8-31,

» enficher la pointe de compas [8-5] dans l'ou-
verture arriéere de l'outil de coupe circulaire.

10.4 Festool CMS

En intégrant les scies sauteuses dans le systeme
Festool CMS, on obtient une scie de table semi-sta-
tionnaire pour les pieces formées. Pour toutes in-
formations a ce sujet, veuillez consulter le prospec-
tus CMS.

10.5 Lames de scie, autres accessoires

Afin de pouvoir découper rapidement et propre-
ment différents matériaux, Festool vous propose
pour tous les cas d'utilisation des lames de scie
spécialement adaptées a votre scie sauteuse Fes-
tool.

11 Environnement
Ne jetez pas les outils électriques avec les ordures
ménageres ! Eliminez les appareils, les acces-
soires et les emballages de facon compatible avec
U'environnement. Respectez en cela les disposi-
tions nationales en vigueur.

UE uniquement : conformément a la directive eu-
ropéenne 2002/96/CE, les outils électriques usagés
doivent étre collectés a part et recyclés de facon
compatible avec l'environnement.

REACh:
www.festool.com/reach



12 Déclaration de conformité CE

Scie sauteuse N° de série

PS 300 Q 489580
PSB 300 Q 489584
PS 300 EQ 488639, 494353
PSB 300 EQ 489274, 491763

Année du marquage CE :2000

Nous déclarons sous notre seule responsabilité,
que ce produit est conforme aux directives et
normes suivantes :

2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE, EN 60745-
1, EN 60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

(Zoa' .:.),_ /(/(‘ath\..-. VW—-

Dr. Martin Zimmer

Directeur recherche, développement, documenta-
tion technique

18.12.2012
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Las figuras indicadas se encuentran al principio del
manual de instrucciones.

2 Datos técnicos

Simbolos

Aviso ante un peligro general
Peligro de electrocucion

iLeer las instrucciones e indicaciones!
jUtilizar proteccion respiratoria!

iUsar proteccion para los oidos!
iUtilizar gafas de proteccion!

AN
AN
e
®

jUtilizar guantes de proteccion!

S

Sierras de calar PS 300 Q, PSB 300 Q PSB 300 EQ, PSB 300 Q
Potencia W 550 720

Cantidad de carreras r.p.m. 3100 1000 - 2900
Longitud de carrera mm 26 26

Carrera pendular
max. inclinacion

Profundidad de corte madera mm

(depende de lahojade  Siuminio  mm

sierra)

acero mm
Peso kg
Clase de proteccion
3 Uso conforme a lo previsto

Las caladoras estan disenadas para serrar madera
y materiales derivados de la madera. Con las hojas
de sierra especiales de Festool, estas maquinas
también pueden utilizarse para serrar plastico,
acero, aluminio, metales no férreos y ceramica.

Elusuario sera responsable de cualquier uti-
lizacion indebida.

4 Indicaciones de seguridad

4.1 Indicaciones de seguridad generales

& jAdvertencia! Lea y ohserve todas las indi-
caciones de seguridad.Si no se cumplen de-

bidamente las indicaciones de advertencia y las

instrucciones puede producirse una descarga eléc-

trica, fuego y/o lesiones graves.

Guarde todas las indicaciones de seguridad e ins-

trucciones para que sirvan de futura referencia.
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3 graduaciones

3 graduaciones
45° hacia ambos lados

100 120
20 20
10 10
2,3 2,4

@/

El término "herramienta eléctrica” empleado en
las indicaciones de seguridad hace referencia a he-
rramientas eléctricas conectadas a la red eléctrica
(con un cable de red) y a herramientas eléctricas
alimentadas a bateria (sin cable de red).

4.2 Indicaciones de seguridad especificas

- Sujete la maquina Unicamente por las empuna-
duras aisladas si durante los trabajos las herra-
mientas para tronzado pueden entrar en
contacto con cables eléctricos ocultos o incluso
con el cable de la corriente. Si las herramientas
para tronzado entran en contacto con cables
eléctricos bajo tension, las partes metalicas de la
maquina pueden ser conductoras de esa tension
y el usuario puede sufrir una descarga eléctrica.

- Las herramientas eléctricas Festool solo pue-

den integrarse en mesas de trabajo que hayan
sido previstas por Festool para tal efecto.El



4.3

montaje en mesas de trabajo de otras marcas o
de fabricacion propia puede mermar la seguri-
dad de la herramienta eléctrica y provocar acci-
dentes graves.

Espere a que la maquina esté completamente
parada antes de guardarla. La herramienta gi-
ratoria podria engancharse, lo que podria causar
la pérdida de control de la maquina.

No utilice hojas de sierra deformadas o agrieta-
das ni hojas que presenten cuchillas defectuosas
o sin filo.

La sierra de calar siempre deberd acercarse y
aplicarse a la pieza de trabajo con la hoja de sie-
rra en marcha.

G0®0O

Lleve puesto el equipo de proteccion personal
apropiado: orejeras, gafas de proteccién y mas-
carilla en trabajos que levantan polvo, y guantes
de proteccion al trabajar con materiales rugosos
y al cambiar de herramienta.

Fije la pieza de trabajo siempre de forma que no
se pueda mover cuando se trabaje con ella.
Conecte siempre la herramienta a un equipo de
aspiracion cuando se realicen trabajos que gene-
ren polvo.

Controle periddicamente el enchufe y el cabley,
en caso de que presenten danos, acuda a un ta-
ller autorizado para que los sustituya.

Tratamiento de metales

Al trabajar con metal debera tener presente
las siguientes medidas por motivos de segu-
ridad:

Agregue un interruptor de corriente de defecto
(FI, PRCD).

Conecte la maquina a un equipo de aspiracion
apropiado.

Limpie regularmente el polvo que se acumula en
la carcasa del motor de la maquina.

Utilice una hoja de sierra de metal.

Cierre la proteccion contra la proyeccion de viru-
tas.

iUtilizar gafas de proteccion!

5

Emisiones

Los valores obtenidos seguiin la norma EN 60745 al-
canzan normalmente:

PS 300 Q, PSB 300 Q

Nivel de intensidad sonora
Nivel de potencia sonora
Factor de inseguridad de
medicion

PS 300 EQ, PSB 300 EQ
Nivel de intensidad sonora
Nivel de potencia sonora

Factor de inseguridad de
medicion

aNO)

ATENCION

TRION @

LPA = 86 dB[A]
K=3dB

|_|:>A= 83 dB[A]
Lya = 94 dB(A)
K=3dB

El ruido que se produce durante el trabajo

Puede danar el oido
» iUtilice proteccion de oidos!

Valor de emision de vibraciones en ay, (suma vecto-
rial de tres direcciones) e incertidumbre K determi-

nada segun EN 60745::

Serrado de madera

Empunadura (PS 300 Q, PSB 300
Q, PS 300 EQ, PSB 300 EQ)

Cabezal de engranaje (PS 300 Q,
PS 300 EQ]
Serrado de metal

Empunadura (PS 300 Q, PSB 300
Q, PS 300 EQ, PSB 300 EQ)

Cabezal de engranaje (PS 300 Q,
PS 300 EQ)

ap = 4,5 m/s?
K =2,0 m/s?
an=17,0 m/s?
K =2,0 m/s?
ap =3,0 m/s?
K =2,0 m/s?
ap=5,0 m/s?
K =2,0 m/s?

Las emisiones especificadas (vibracidn, ruido)

- sirven para comparar maquinas,

- son adecuadas para una evaluacion provisional
de los valores de vibracion y ruido en funciona-

miento

- y representan las aplicaciones principales de la

herramienta eléctrica.

Ampliacidon posible con otras aplicaciones, median-
te otras herramientas o con un mantenimiento in-
adecuado. Tenga en cuenta la marcha envacio y los

tiempos de parada de la maquina.

23



@ TRION

6 Puesta en servicio

/NN

Tension o frecuencia no permitida
Peligro de caida

» La tension de red y la frecuencia de la red eléc-
trica deben coincidir con los datos que figuran
en la placa de tipo.

» En Norteamérica sdlo las maquinas Festool
pueden utilizarse con una tension de 120 V/60
Hz.

AN

Peligro de lesiones y electrocucion

» Desconectar el enchufe de la toma de corriente
antes de realizar cualquier trabajo en la maqui-
na.

ADVERTENCIA

ADVERTENCIA

Ver la figura [2a] para enchufar y desenchufar el
cable de conexién [1-3] a la red.

PS 300 Q, PS 300 EQ

Las herramientas eléctricas estan provistas de un
interruptor deslizante [1-1] para su acitvacion/
desactivacion (I = ON, 0 = OFF).

PSB 300 Q, PSB 300 EQ

Las herramientas eléctricas disponen de un inte-
rruptor de presion [2-2] para activar/desactivar.

Para un funcionamiento permanente se puede en-
cajar con el botén de bloqueo [2-1]. Al presionar de
nuevo el interruptor, el bloqueo se suelta.

7 Ajustes

AN

Peligro de lesiones y electrocucion

» Desconectar el enchufe de la toma de corriente
antes de realizar cualquier trabajo en la maqui-
na.

ADVERTENCIA

7.1 Cambiar la herramienta
» Abrir la palanca de sujecion [3-4] hasta el tope.
» Sacar la hoja de sierra vieja.

» Introducir hasta el tope la hoja de sierra nueva
en la toma de hoja de sierra [3-1].

» Cerrar la palanca de sujecion.
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7.2 Ajustar la guia de la hoja de sierra

Para una mejor conduccion de la hoja de sierra, las
sierras de calar pendulares disponen de una guia
adicional de metal duro [3-2] justo encima de la
pieza de trabajo.

» Con lallave hexagonal macho [1-4] se apretara
el tornillo [3-3] hasta que las mordazas estén
casi tocando la hoja de sierra.

Se debera poder mover un poco todavia la
hoja de sierra!

7.3 Utilizar la proteccion contra astillas

La proteccion contra astillas facilita el corte limpio
y sin desgarramientos de los bordes, incluso tam-
bién en el lado de salida de la hoja de sierra.

» Introducir la proteccion contra astillas [4-3] en
la guia [4-2] hasta llegar a la hoja de sierra. La
maquina debera estar parada,

activar la sierra de calar,

con la maquina en marcha, introducir la protec-
cion contra astillas en una superficie planay se-
rrar hasta que la proteccion esté alineada con el
canto delantero de la mesa para serrar.

® Para que la proteccion contra astillas funcione
de forma fiable debera estar bien ajustada y
cerca de la hoja de sierra en ambos lados. Por
eso - y a fin de garantizar cortes libres de des-
garramientos - deberia utilizarse una nueva
proteccion contra astillas cada vez que se efec-
tue un recambio de hoja de sierra.

\ A 4

7.4 Utilizar la proteccion contra la proyec-
cion de virutas

La proteccion contra la proyeccion de virutas impi-

de que las virutas salgan lanzadas y mejora, por

tanto, la eficacia de la aspiracion de virutas.

» Colocar la proteccidn contra la proyeccion de vi-
rutas [2-8] entre la mesa de serrary la palanca
de sujecion,

» Desplazar la proteccion hacia atras presionan-
do ligeramente hasta que se enclave.

7.5 Aspiracion

A

Consecuencias perjudiciales para la salud a cau-
sa del polvo

» El polvo puede ser perjudicial para la salud. Por
este motivo, no trabaje nunca sin aspiracion.

» Durante la aspiracion de polvo perjudicial para
la salud, respete siempre las normativas nacio-
nales.

ADVERTENCIA



Con el adaptador de aspiracion [2-4] e pueden co-
nectar las sierras de calar a un aparato aspirador
(diametro de tubo flexible 27 mm].

® Cuando trabaje con el aspirador, coloque siem-
pre una proteccion contra astillas para evitar
que se obstruya el canal de aspiracion.

» Introducir el adaptador de aspiracion en el ori-
ficio trasero de la mesa de serrar de forma que
el gancho [2-6] se enclave en la escotadura [2-
71.

» Presionando la palanca [2-5] se podra volver a
quitar el adaptador de aspiracion.

7.6 Ajustar la mesa de serrar

La mesa de serrar se puede oscilar hacia ambos
lados para realizar cortes oblicuos de hasta 45°.

» Quitar la proteccion contra la proyeccion de vi-
rutas y la proteccion contra astillas,

» aflojar el tornillo de apriete [4-1] con una llave
hexagonal macho [1-4],

» desplazar la mesa de serrar aproximadamente
unos 5 mm hacia adelante,

» ajustar el angulo oblicuo deseado conforme a la
escala [6-2],

» apretar el tornillo de apriete [4-1].

Para serrar cerca del borde se puede desplazar ha-
cia atras la mesa de serrar.

» Quitar la proteccion contra la proyeccion de vi-
rutas y la proteccion contra astillas,

» aflojar el tornillo de apriete [4-1] con una llave
hexagonal macho [1-4],

» desplazar la mesa de serrar hasta su posicion
trasera de forma que el mandril de centraje [5-
11 quepa en el orificio [5-3],

» apretar el tornillo de apriete [4-1].

7.7 Ajustar la carrera pendular

Para poder trabajar materiales diferentes con un
avance optimo las sierras de calar pendulares dis-
ponen de una carrera pendular reajustable [1-5].

posicion 0 = carrera pendular desactivada
posicion 3 = carrera pendular maxima

Ajustes recomendados de carrera pendular

Maderas blandas y duras, placas de madera 1-3
(viruta) prensada, placas de fibra de madera
Tableros para ebanisteria, madera contra- 1-2
chapada, plasticos

Ceramica 0

TRION @

Ajustes recomendados de carrera pendular

Aluminio, metales no férreos 0-2
Acero 0-1
7.8 Regulacion del nimero de carreras

PSB 300 Q, PSB 300 EQ

El nUmero de carreras puede regularse de modo
continuo con la rueda de ajuste [1-2; 2-3] entre
1000 y 2900 rpm. De esta forma, la velocidad de
corte se puede adaptar de forma ¢ptima a cada ma-
terial.

Cantidad recomendada de carreras (posicion
de la rueda de ajuste)

Maderas blandas y duras, tableros para 6
ebanisteria, madera contrachapada, pla-
cas de madera [(viruta) prensada

Placas de fibra de madera
Plasticos
Ceramica, aluminio, metales no férreos

N W W A~
1 1
N o1 o~ O

Acero

8 Trabajo con la maquina

A

Peligro de lesiones

» Fije la pieza de trabajo siempre de forma que no
se pueda mover cuando se trabaje con ella.

ADVERTENCIA

8.1 Conduccion libre después de la rajadura

Gracias a su forma triangular la proteccion contra
astillas [4-3] permite ver la linea de corte de la hoja
de sierra, facilitando, asi, el aserrado después de la
rajadura.

8.2 Serrar con penetracion vertical sin per-
foracion previa
Para realizar cortes de penetracion vertical en ma-
teriales de madera la mesa de serrar debera en-
contrarse en su posicion mas avanzada (delantera)
(posicién de base, véase figura [1]).
» Colocar la sierra en el canto anterior de la me-
sa.

» Penetrar con la sierra en la pieza de trabajo, te-
niendo ajustadas la cantidad maxima de carre-
ras y la posicion de carrera pendular 3 (figura

[6]).
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9 Mantenimiento y cuidado
Peligro de lesiones, electrocucion
» Desconectar el enchufe de la red antes de reali-

zar cualquier trabajo de mantenimiento o con-
servacion.

» Todos los trabajos de mantenimiento y repara-
cion que exijan abrir la carcasa del motor tan
sdlo pueden ser llevados a cabo por un taller au-
torizado.

ADVERTENCIA

Los dispositivos de proteccion y las piezas que pre-
senten danos deben ser reparados o sustituidos
conforme a lo prescrito por un taller especializado
autorizado, a menos que se especifique de otro
modo en el manual de instrucciones.

Afin de garantizar una correcta circulacion del aire,
las aberturas para el aire de refrigeracion dispues-
tas en la carcasa del motor deben mantenerse li-
bres y limpias.

10 Accesorios

Los numeros de pedido de los accesorios y las he-
rramientas figuran en el catalogo de Festool o en la
direccion de Internet www.festool.com.

10.1 Sistema de guia FS de Festool

La utilizacion del sistema de guia FS de Festool (fi-
gura [7]) facilita la realizacién de cortes rectos y
exactos, especialmente en grosores de hasta 20
mm. Para ello se introducira la sierra de calar en
un tope de guia [7-1] (n° de pedido 490031) y se
conducirdn ambos elementos a lo largo del carril
de guia. Para el ajuste sin juego hay dispuestas dos
mordazas de guia [7-2] reajustables en el tope de
guia. Cuando utilice el tope de guia, emplee sola-
mente hojas de sierra triscadas. Al respecto reco-
mendamos la hoja de sierra Festool S 75/4 FSG.

10.2 Tope paralelo

Con el tope paralelo (n° de pedido 490119) se puede
conducir la sierra de calar paralelemante al canto
de la pieza de trabajo. El tope paralelo se puede
montar en la mesa de serrar desde ambos lados:

» Desplazar el estribo de sujecion [8-1] sobre la
mesa de serrar desde delante,

» desplazar el tope paralelo [8-2] desde el costa-
do hasta la posicion deseada con ayuda del es-
tribo de sujecion,
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» apretar el boton giratorio [8-3].

10.3 Cortadora circular

Con la cortadora circular [n° de pedido 490118] se
puede realizar cortes circulares con un didmetro de
entre 120y 720 mm. La cortadora circular se puede
montar en la mesa de serrar desde ambos lados:

» Desplazar el estribo de sujecion [8-1] sobre la
mesa de serrar desde delante,

» desplazar la cortadora circular [8-4] desde el
costado hasta la posicion deseada con ayuda del
estribo de sujecion,

» apretar el botdn giratorio [8-3],

» introducir la punta del compas [8-5] en la per-
foracion de atras de la cortadora circular.

10.4 Festool CMS

Con el montaje de las sierras de calar en el sistema
Festool CMS se obtiene una sierra de mesa semi-
estacionaria para realizar cortes de perfilados y de
forma. Encontrard usted mas informacion al res-
pecto en el prospecto CMS.

10.5 Hojas de sierra, otros accesorios

Para cortar diversos materiales de forma rapida y
limpia, Festool le ofrece hojas de sierra compati-
bles con su caladora Festool y adecuadas para
cualquier aplicacion.

11 Medio ambiente

iNo deseche las herramientas eléctricas junto con
los residuos domeésticos! Recicle los aparatos, ac-
cesorios y embalajes de forma respetuosa con el
medio ambiente. Tenga en cuenta la normativa vi-
gente del pais.

Sdlo EU: De acuerdo con la directiva europea 2002/
96/CE las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de forma res-
petuosa con el medio ambiente.

REACh:
www.festool.com/reach

12 Declaracion de conformidad CE
Sierra de calar N° de serie

PS 300 Q 489580
PSB 300 Q 489584
PS 300 EQ 488639, 494353
PSB 300 EQ 489274, 491763

Ano de certificacion CE:2000



Por la presente declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que este producto cumple con las
siguientes directivas y normas:

2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE, EN 60745-
1, EN 60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

a'aa. :)r /(/(‘arh;-. P{W—-

Dr. Martin Zimmer

Director de investigacidon, desarrollo y documenta-
cion técnica
18.12.2012
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Istruzioni per l'uso originali

1 SIMbBOLi e, 28
2 Dati teCNICl oveeviieeeiie e 28
3 Utilizzo conforme ......ccoveeveeieeiiiec, 28
4 Avvertenze per la sicurezza................. 28
5 EMISSIONT.ccuviiiiiciiee e 29
6 Messa in funzione ......ccceeevveeeiieecene, 30
7 IMPOStazioNi.....ccccceevviiiiiic e 30
8 Lavorazione con la macchina .............. 31
9 Manutenzione e cura .......cccceeeevveecnennne 31
10 ACCESSOM cuviiiiiiie e 32
" Ambiente.....cooeeiiiecce e 32
12 Dichiarazione di conformita CE ........... 32

Le figure indicate nel testo si trovano all'inizio delle
istruzioni per l'uso.

2 Dati tecnici

Sierra de calar

Prestazione W
Numero corse min”’
Lunghezza corsa mm
Regolazione pendola-

rismo

Inclinazione

Profondita di taglio (a
seconda della lama)

legno mm
alluminio mm

acciaio mm
Peso kg
Grado di protezione
3 Utilizzo conforme

Secondo il loro uso appropriato i seghetti alternativi
sono destinati a tagliare il legno e materiali analo-
ghi. Con le lame speciali proposte da Festool le
macchine possono essere utilizzate anche per ta-
gliare plastiche, acciaio, alluminio, metalli non fer-
rosi e lastre di ceramica.

Il proprietario risponde dei danni in caso di

uso non appropriato dell'attrezzo.

4 Avvertenze per la sicurezza
4.1 Avvertenze di sicurezza generali

Avvertenza! Leggere tutte le avvertenze
& per la sicurezza e le indicazioni.Eventuali

errori nell'osservanza delle avvertenze e
delle indicazioni possono provocare scosse elettri-
che, incendi e/o gravi lesioni.
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PS 300 Q, PSB 300 Q

Simboli

Awvertenza di pericolo generico
Avvertenza sulla scossa elettrica

Leggere le istruzioni/avvertenze!
Indossare una mascherina!

Indossare le protezioni acustiche!

AN
AN
®

Indossare gli occhiali protettivi!
L1

@ Indossare i guanti protettivi!

PSB 300 EQ, PSB 300 Q

550 720
3100 1000 - 2900
26 26
3 stadi 3 stadi

45° su entrambi i lati

100 120
20 20
10 10
2,4 2,4

3/

Conservate tutte le avvertenze di sicurezza e i ma-
nuali per riferimenti futuri.

[l termine "utensile elettrico” usato nelle avverten-
ze di sicurezza, si riferisce agli utensili elettrici col-
legati alla rete elettrica (con cavo di rete) e agli
utensili elettrici azionati a batteria (senza cavo di
rete).

4.2 Avvertenze di sicurezza specifiche della
macchina

- Tenere la macchina soltanto mediante le impu-
gnature isolate quando, durante la lavorazione,
gli utensili ad innesto per la troncatura rischia-
no di incontrare cavi elettrici piegati o lo stesso
cavo di alimentazione.Infatti, qualora gli utensili
ad innesto per la troncatura dovessero incontra-
re cavi sotto tensione, e possibile che le parti me-



talliche della macchina siano sottoposte a
tensione e che trasferiscano all'utente una scos-
sa elettrica.

Gli utensili elettrici Festool devono essere mon-
tati solo nei piano di lavoro appositamente pre-
visti da Festool. Con il montaggio in un piano di
montaggio diverso o fabbricato in proprio, l'uten-
sile elettrico puo diventare poco sicuro e provo-
care incidenti gravi.

Prima di smontarlo, aspettare che l'utensile
elettrico si sia arrestato. L'innesto puo essere
trascinato, causando la perdita di controllo
dell'utensile elettrico.

Non utilizzate lame deformate o screpolate, né
lame con tagliente non affilato o difettoso.

Il seghetto alternativo si deve applicare sul pezzo
sempre con la lama in movimento.

GOO0®0

Indossate l'equipaggiamento protettivo persona-
le adeguato: protezioni acustiche, occhiali pro-
tettivi, mascherina antipolvere in caso di
lavorazioni che generano polvere, guanti protet-
tivi per la lavorazione di materiali grezzi e duran-
te la sostituzione degli utensili.

Fissate sempre il pezzo in lavorazione in modo
che non possa spostarsi durante la lavorazione.

Collegare sempre la macchina ad un dispositivo
di aspirazione quando durante la lavorazione si
produce polvere.

Controllare regolarmente la spina e il cavo e, in
caso di danneggiamenti, rivolgersi ad un centro
di Assistenza clienti autorizzato per la sostituzio-
ne.

4.3 Lavorazione di metalli

Nella lavorazione del metallo € necessario
osservare le seguenti misure di sicurezza:

-Attivare preventivamente un interruttore di
sicurezza per correnti di guasto (FI, PRCD).

Collegare la macchina ad un aspiratore adegua-
to.

Pulire regolarmente la macchina rimuovendo gli
eventuali residui di polvere nella carcassa del
motore.

Utilizzare una lama per metallo.
Fissare la protezione contro i trucioli.

Indossare gli occhiali protettivi!
()

5 Emissioni

TRION ®

[ valori rilevati in base alla norma EN 60745 indica-

no tipicamente quanto segue:

PS 300 Q, PSB 300 Q

Livello di pressione acustica
Livello di potenza sonora
Supplemento per incertezza di
misura

PS 300 EQ, PSB 300 EQ

Livello di pressione acustica
Livello di potenza sonora

Supplemento per incertezza di
misura

AN®

Suono risultante dal lavoro
Danneggiamento dell'udito
» Utilizzare protezioni acustiche!

ATTENZIONE

Lpa = 86 dB(A)
Lwa = 97 dB(A)
K=3dB
Lpy = 83 dB(A
Lwa = 94 dB(A)
K=3dB

Valore dell'emissione di vibrazioni a}, [somma vet-
toriale di tre direzioni) e incertezza K rilevati secon-

do la norma EN 60745::

Taglio del legno
Impugnatura (PS 300 Q, PSB
300 Q, PS 300 EQ, PSB 300 EQ)

Testa del motoriduttore (PS 300
Q, PS 300 EQ)

Taglio del metallo
Impugnatura (PS 300 Q, PSB
300 Q, PS 300 EQ, PSB 300 EQ)

Testa del motoriduttore (PS 300
Q, PS 300 EQ)

ap = 4,5 m/s?
K =2,0 m/s?
ap = 7,0 m/s?
K =2,0 m/s?
ap = 3,0 m/s?
K =2,0 m/s2
ap =5,0 m/s?
K =2,0m/s?

| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumorosita)
- hanno valore di confronto tra le macchine,

- permettono una valutazione provvisoria del cari-
co di rumore e di vibrazioni durante l'uso,

- rappresentano l'attrezzo elettrico nelle sue ap-

plicazioni principali.

Valori maggiori sono plausibili con altre applicazio-
ni, con altri utensili e in caso di scarsa manutenzio-
ne. Osservare i tempi di pausa e di funzionamento a

vuoto della macchina!
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6 Messa in funzione
Tensione o frequenza non ammesse!

Pericolo di incidenti

» La tensione di rete o la frequenza della sorgente
elettrica devono coincidere con le indicazioni
sulla targhetta.

» In America settentrionale & consentito esclusi-
vamente l'impiego di utensili Festool con tensio-
ne 120 V/60 Hz.

AN

Pericolo di lesioni, scarica elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione sulla
macchina disinnestare sempre la spina dalla
presal

AVVERTENZA

AVVERTENZA

Per collegare e scollegare il cavo di alimentazione
elettrica [1-3] vedi la fig. [2a].

PS 300 Q, PS 300 EQ

Per l'accensione e lo spegnimento PS 300 Q e PS
300 EQ hanno un interruttore a scorrimento (I = ac-
ceso, 0 = spento).

PSB 300 Q, PSB 300 EQ

PSB 300 e PSB 300 EQ per l'accensione e lo spegni-
mento hanno invece un pulsante [2-2].

Per il funzionamento continuo e possibile fissarla
con il pulsante di bloccaggio [2-1]. Premendo an-
cora una volta l'interruttore, il blocco viene nuova-
mente rilasciato.

7 Impostazioni

AN

Pericolo di lesioni, scarica elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione sulla
macchina disinnestare sempre la spina dalla
presal

AVVERTENZA

7.1 Cambio dell’utensile
» Aprire la leva di bloccaggio [3-4] fino all'arresto.
» Togliere la lama.

» Inserire una lama nuova fino in fondo nella sede
portalama [3-11.

» Chiudere la leva di bloccaggio.
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7.2 Regolazione del guida-lama

Per guidare meglio la lama i seghetti alternativi
presentano una ulteriore guida in carburo metallico
[3-2] posizionata direttamente sopra il pezzo.

» Stringere la vite [3-3] con la chiave esagona [1-
4] fino a che le pinze si appoggiano appena sulla
lama.

La lama deve potersi ancora muovere facil-
mente!

7.3 Inserimento del paraschegge

Il paraschegge permette tagli con linee di taglio
senza scheggiature anche sul lato di uscita della
lama.

» Spingere il paraschegge [4-3] sulla guida [4-2]
fino alla lama, a macchina spenta,

» accendere il seghetto alternativo,

» a macchina accesa, spingere in dentro il para-
schegge segando su una superficie piana fino a
che il paraschegge stesso non e a filo con il bor-
do anteriore del piano-sega.

@® Affinché il paraschegge funzioni in modo affida-
bile deve essere perfettamente appoggiato sulla
lama. Per garantire quindi tagli senza scheggia-
ture, si dovrebbe inserire un nuovo paraschegge
ogni volta che si cambia la lama.

7.4 Inserimento del paratrucioli

Il paratrucioli impedisce lo spargimento dei trucioli
e migliora 'efficacia dell’aspirazione dei trucioli.

» Inserire il paratrucioli [2-8] tra piano-sega e
leva di bloccaggio,

» spingere il paratrucioli verso la parte posteriore
esercitando una leggera pressione finché non
scatta in posizione.

7.5 Aspirazione

A

Pericolo per la salute provocato dalle polveri

» Le polveri possono essere nocive alla salute. Per
questo motivo non lavorate mai senza l'aspira-
zione.

» Quando aspirate polveri nocive alla salute osser-
vate sempre le disposizioni nazionali.

AVVERTENZA

Con l'adattatore di aspirazione [2-4], i seghetti al-
ternativi si possono collegare a un aspiratore (dia-
metro del tubo flessibile 27 mm).

® Quando lavorate con laspirazione, utilizzate
sempre un paraschegge al fine di evitare l'oc-
clusione dei canali d’aspirazione.



» Inserire 'adattatore di aspirazione nell'apertu-
ra posteriore del piano-sega in modo che il gan-
cio [2-6] scatti dentro la cavita [2-7].

» Premendo sulla leva [2-5] si pud rimuovere
('adattatore di aspirazione.

7.6 Regolazione del piano-sega

Il piano-sega si puo inclinare su entrambi i lati fino
a 45° per consentire tagli inclinati.

» Rimuovere il paratrucioli e il paraschegge,

» svitare la vite di arresto [4-1] con la chiave esa-
gona [1-4],

» spingere il piano-sega in avanti di circa Smm,

» impostare l'inclinazione desiderata facendo ri-
ferimento alla scala [5-2],

» stringere la vite di arresto [4-1].

Per segare a filo si puo spostare indietro il piano-

sega:

» Rimuovere il paratrucioli e il paraschegge,

» svitare la vite di arresto [4-1] con la chiave esa-
gona [1-4],

» spingere indietro il piano-sega fino a che il per-
no di centraggio [5-1] non entra nel foro [5-31,

» stringere la vite di arresto [4-1].

7.7 Regolazione del pendolarismo

| seghetti alternativi hanno un pendolarismo rego-
labile per poter lavorare su diversi materiali con un
avanzamento sempre ottimale. Con il selettore del
pendolarismo [1-5] si seleziona la posizione desi-
derata:

posizione 0 = nessun pendolarismo

posizione 3 = massimo pendolarismo

Impostazione consigliata per il pendolarismo

legno duro e tenero, pannelli truciolati/in 1-3
masonite

pannelli in panforte/compensato, mate- 1-2
riali sintetici

ceramica

alluminio, metalli non ferrosi 0-2
acciaio 0-1

7.8 Regolazione numero corse
PSB 300 Q, PSB 300 EQ

Con la rotella di regolazione [1-2; 2-3] & possibile
impostare il numero di corse con variazione conti-
nua tra 1000 e 2900 min™". In tal modo sara possibi-
le adeguare in maniera ottimale la velocita di taglio
ai materiali di volta in volta utilizzati.

TRION ®

Numero di corse consigliato (posizione del not-
tolino di regolazione)

legno duro e tenero, pannelli in panforte/ 6
truciolato/compensato

pannelli in masonite
materiali sintetici
ceramica, alluminio, metalli non ferrosi

N W W &~
1 1
N o1 o~ O~

acciaio

8 Lavorazione con la macchina

A

Pericolo di lesioni

» Fissate sempre il pezzo in lavorazione in modo
che non possa spostarsi durante la lavorazione.

AVVERTENZA

8.1 Guida libera lungo la tracciatura

Con la sua forma triangolare, il paraschegge [4-3]
indica la linea di taglio della lama facilitando, in tal
modo, il taglio lungo la tracciatura.

8.2 Tagli a tuffo senza sgrossatura

Per i tagli a tuffo nel legno, il piano-sega deve tro-
varsi in posizione anteriore (posizione base, v. figu-

ra [1]).

» Applicare la sega sul bordo anteriore della tavo-
la.

» Immergere la sega nel pezzo alla massima ve-
locita e con pendolarismo in posizione 3 (figura

[6]).

9 Manutenzione e cura

Pericolo di lesioni, scossa elettrica

AVVERTENZA

» Prima di eseguire qualsiasi operazione di manu-
tenzione o cura sulla macchina, disinserire sem-
pre la spina dalla presa!

» Tutte le operazioni di manutenzione e riparazio-
ne per le quali e necessario aprire l'alloggia-
mento del motore devono essere eseguite
solamente da un’officina per l'Assistenza Clienti
autorizzata.

Le parti e i dispositivi di sicurezza danneggiati de-
vono essere riparati o sostituiti a regola d‘arte da
un‘officina autorizzata, se non indicato diversa-
mente nelle istruzioni per l'uso.
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Per garantire la circolazione d’aria & necessario te-
nere sempre sgombre e pulite le aperture per l'aria
di raffreddamento praticate nell'alloggiamento del
motore.

10 Accessori
| numeri d’ordine per accessori e utensili si trovano
nel catalogo Festool o su Internet alla pagina
"www.festool.com”.

10.1 Sistema di guida Festool FS

L'impiego del sistema di guida Festool FS (figura
[7]) facilita la produzione di tagli diritti e precisi, in
particA tale scopo siinserisce il seghetto alternati-
vo in un riscontro di guida [7-11 (cod. prod. 490031)
e con esso lo si spinge lungo il binario di guida. Per
consentire una regolazione senza gioco, sul riscon-
tro di guida sono previste due ganasce di guida [7-
2]. Con questo riscontro di guida vanno utilizzate

soltanto lame stradate. Noi consigliamo la lama
Festool S 75/4 FSG.

10.2 Guida parallela

Con la guida parallela (cod. prod. 490119) si puo

guidare il seghetto alternativo parallelamente al

bordo del pezzo. La guida parallela si pud montare

sul piano-sega da entrambi i lati:

» Spingere il tenditore [8-1] sul piano-sega dalla
parte anteriore,

» portare la guida parallela [8-2] nella posizione
desiderata spingendola dal lato attraverso il
tenditore,

» stringere la manopola [8-3].
10.3 Compasso

Con il compasso (cod. prod. 490118) si possono
eseguire tagli circolari con un diametro compreso
tra 120 e 720 mm. Il compasso si puo montare sul
piano-sega da entrambi i lati:

» Spingere il tenditore [8-1] sul piano-sega dalla
parte anteriore,

» portare il compasso [8-4] nella posizione deside-
rata spingendolo dal lato attraverso il tenditore,

» stringere la manopola [8-3],

» inserire la punta del compasso [8-5] nel foro
posteriore del compasso.

10.4 CMS Festool

Montando i seghetti alternativi sul sistema Festool
CMS si ottiene una sega da banco semi-stazionaria
per tagli sagomati. Per ulteriori informazioni in
merito rimandiamo al prospetto CMS.
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10.5 Lame, altri accessori

Per potere tagliare in modo rapido e pulito i diversi
materiali, Festool vi propone per tutte le applicazio-
ni le lame appositamente studiate per i vostri se-
ghetti alternativi Festool.

11 Ambiente

Non gettare gli utensili elettrici nei rifiuti domesti-
ci! Provvedere ad uno smaltimento ecologico degli
utensili elettrici, degli accessori e degli imballaggi!
Osservare le indicazioni nazionali in vigore.

Solo UE: la Direttiva europea 2002/96/CE prevede
che gli utensili elettrici usati vengano raccolti sepa-
ratamente e smaltiti in conformita con le disposi-
zioni ambientali.

REACh:
www.festool.com/reach

12 Dichiarazione di conformita CE
Sierra de calar N° di serie

PS 300Q 489580
PSB 300 Q 489584
PS 300 EQ 488639, 494353
PSB 300 EQ 489274, 491763

Anno del contrassegno CE:2000

Dichiariamo sotto la nostra responsabilita che il
presente prodotto e conforme alle seguenti diretti-
ve e norme:

2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE, EN 60745-
1, EN 60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

2
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Direttore Ricerca, Sviluppo, Documentazione tecnica
18.12.2012
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De vermelde afbeeldingen staan in het begin van de
gebruiksaanwijzing.

2 Technische gegevens
Pendeldecoupeerzagen

Vermogen W
Aantal pendelslagen min’
Slaglengte mm
Pendelslag

Schuine stand

Zaagdiepte (afhankelijk Hout mm

van zaagblad) Aluminium  mm

Staal mm
Gewicht kg
Beschermingsklasse
3 Gebruik volgens de voorschriften

De decoupeerzagen zijn bestemd voor het zagen
van hout en houtachtig materiaal. Met de door
Festool aangeboden speciale zaagbladen kunnen
de machines ook gebruikt worden voor het zagen
van kunststof, staal, aluminium, non-ferro metaal
en keramische tegels.

De gebruiker is aansprakelijk bij gebruik dat
niet volgens de voorschriften plaatsvindt.

4 Veiligheidsvoorschriften
4.1 Algemene veiligheidsvoorschriften
/_\ Waarschuwing! Lees alle veiligheidsvoor-

schriften en aanwijzingen.Wanneer men

zich niet aan de waarschuwingen en aanwij-
zingen houdt, kan dit leiden tot elektrische schok-
ken, brand en/of ernstig letsel.

PS 300 Q, PSB 300 Q

TRION (ND
Symbolen

Waarschuwing voor algemeen gevaar
Waarschuwing voor elektrische schok

Handleiding/aanwijzingen lezen!
Draag een zuurstofmasker!
Draag gehoorbescherming!

Draag een veiligheidsbril!

O -

Draag veiligheidshandschoenen!

PSB 300 EQ, PSB 300 Q

550 720
3100 1000 - 2900
26 26
3 standen 3 standen

45° naar beide zijden

100 120
20 20
10 10
2,4 2,4

3 /1

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzin-
gen om ze later te kunnen raadplegen.

Het begrip ..elektrisch gereedschap” dat in de vei-
ligheidsvoorschriften gebruikt wordt, heeft betrek-
king op elektrisch gereedschap met netvoeding
(met netsnoer] en elektrisch gereedschap met ac-
cuvoeding (zonder netsnoer).

4.2 Machinespecifieke veiligheidsvoor-
schriften

- Houd de machine alleen vast aan de geisoleerde
handgrepen, wanneer u bij slijpwerkzaamhe-
den met het gereedschap verborgen stroomlei-
dingen of de eigen stroomkabel kunt raken.
Wanneer u met het slijpgereedschap spannings-
voerende stroomleidingen raakt, kunnen meta-
len delen van de machine onder spanning komen
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te staan en de gebruiker vervolgens een elektri-
sche schok toebrengen.

- Elektrisch gereedschap van Festool mag alleen
worden ingebouwd in werktafels die hiervoor
door Festool bedoeld zijn. Door inbouw in ande-
re of zelfgemaakte werktafels kan het elektrisch
gereedschap onveilig worden, met mogelijk ern-
stige ongevallen als gevolg.

- Wacht tot het elektrische gereedschap tot stil-
stand gekomen is voor u het neerlegt. Het inzet-
gereedschap kan zich vasthaken en tot het
verlies van de controle over het elektrische ge-
reedschap leiden.

- Vervormde zaagbladen of zaagbladen met barst-
jes en met stompe of defecte snijvlakken mogen
niet worden gebruikt.

- De decoupeerzaag moet altijd met lopend zaag-
blad tegen het werkstuk worden gezet.

00®0

- Draag een passende persoonlijke veiligheidsuit-
rusting: gehoorbescherming, veiligheidsbril,
stofmasker bij werkzaamheden waarbij stof vrij-
komt en veiligheidshandschoenen bij het bewer-
ken van ruwe materialen en het wisselen van
gereedschap.

- Bevestig het werkstuk altijd zo, dat het tijJdens de
bewerking niet kan bewegen.

- Sluit de machine bij stofproducerende werk-
zaamheden altijd aan op een afzuiging.

- Controleer regelmatig de stekker en de kabel en
laat deze bij beschadiging door een geautori-
seerde onderhoudswerkplaats vernieuwen.

4.3 Metaalbewerking

Bij de bewerking van metaal dienen de vol-

& gende veiligheidsmaatregelen te worden

genomen:

- Voorschakelen van een differentiaal- (FI-, PRCD-
) veiligheidsschakelaar.

Machine aansluiten op een geschikt afzuigappa-

raat.

Machine regelmatig ontdoen van stofafzettingen
in het motorhuis.

Gebruik een metalen zaagblad.
Sluit de bescherming tegen stof en spanen.

Draag een veiligheidsbril!
l@'@r
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5 Emissiewaarden

De volgens EN 60745 bepaalde waarden bedragen
gewoonlijk:

PS 300 Q, PSB 300 Q

Geluidsdrukniveau Lpa =86 dB(A)
Geluidsvermogensniveau Lya = 97 dB(A)
Meetonzekerheidstoeslag K=3dB
PS 300 EQ, PSB 300 EQ

Geluidsdrukniveau Lpa = 83 dB(A]
Geluidsvermogensniveau Lya = 94 dB(A)
Meetonzekerheidstoeslag K=3dB

VOORZICHTIG

N0,

Geluid dat bij het werk optreedt
Beschadiging van het gehoor
» Draag gehoorbescherming!

Trillingsemissiewaarde aj, (vectorsom van drie
richtingen) en onzekerheid K bepaald volgens EN
60745::

Zagen van hout

Handgreep (PS 300 Q, PSB 300 ap=4,5 m/s?
Q, PS 300 EQ, PSB 300 EQ) K =2.0 m/s?
Tandwielkop (PS 300 Q, PS 300 ap = 7,0 m/s?
EQ) K =2,0m/s?
Zagen van metaal

Handgreep (PS 300 Q, PSB 300 ap = 3,0 m/s?
Q, PS 300 EQ, PSB 300 EQ) K = 2,0 m/s?
Tandwielkop (PS 300 Q, PS 300 ap = 5,0 m/s?
EQ) K = 2,0 m/s?

De aangegeven emissiewaarden [trilling, geluid)
- zijn geschikt om machines te vergelijken,

- om tijdens het gebruik een voorlopige inschat-
ting van de trillings- en geluidsbelasting te ma-
ken

- en gelden voor de belangrijkste toepassingen
van het persluchtgereedschap.

Hogere waarden zijn mogelijk bij andere toepassin-
gen, met ander inzetgereedschap of bij onvoldoen-
de onderhoud. Neem de vrijloop- en stilstandtijden
van de machine in acht!



6 Inwerkingstelling
Ontoelaatbare spanning of frequentie!

Gevaar voor ongevallen

» De netspanning en de frequentie van de stroom-
bron dienen met de gegevens op het typeplaatje
overeen te stemmen.

» In Noord-Amerika mogen alleen Festool-machi-
nes met een spanningsopgave van 120 V/60 Hz
worden ingezet.

AN

Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» Haal voor alle werkzaamheden aan de machine
altijd de stekker uit het stopcontact!

WAARSCHUWING

WAARSCHUWING

Zie figuur [2a] voor het aansluiten en ontkoppelen
van het netsnoer [1-3].

PS 300 Q, PS 300 EQ

De PS 300 Q en de PS 300 EQ hebben een duwscha-
kelaar [1-1] voor het in-/uitschakelen (I = AAN, 0 =
uIT).

PSB 300 Q, PSB 300 EQ

De PS 300 Qende PS300EQhebben eendrukscha-
kelaar [2-2] voor het in-/uitschakelen.

Voor continubedrijf kan hij met de vergrendelknop
[2-1] vastgezet worden. Door de schakelaar nog-
maals in te drukken wordt de vergrendeling opge-
heven.

7 Instellingen
Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» Haal voor alle werkzaamheden aan de machine
altijd de stekker uit het stopcontact!

WAARSCHUWING

71 Gereedschap wisselen
» Spanhendel [3-4] tot aan de aanslag openen.
» Het aanwezige zaagblad verwijderen.

» Nieuwe zaagblad tot aan de aanslag in de opne-
ming van het zaagblad [3-1] zetten.

» Spanhendel sluiten.

TRION @

7.2 Zaagbladgeleiding afstellen

Om het zaagblad beter te geleiden beschikken de
pendeldecoupeerzagen direct boven het werkstuk
over een extra hardmetalen geleiding [3-2].

» Metdeinbussleutel [1-4] de schroef [3-3] z4 ver
aantrekken dat de blokjes bijna tegen het zaag-
blad liggen.

Het zaagblad moet nog licht kunnen bewe-
gen!

7.3 Splinterbescherming monteren

Door de splinterbescherming is het mogelijk om
zaagsneden zonder splinters te krijgen, ook aan die
kant waar het zaagblad uit het materiaal komt.

» Als de machine uitgeschakeld is, de splinterbe-
scherming [4-3] tot aan het zaagblad op de ge-
leiding [4-2] schuiven,

decoupeerzaag inschakelen,

» als de machine loopt de splinterbescherming
op een egaal oppervlak zdver naar binnen
schuiven en hierbij inzagen dat de splinterbe-
scherming gelijk zit met de voorkant van de
zaagtafel.

® Om de splinterbescherming betrouwbaar te la-
ten functioneren moet hij aan beide zijden dicht
tegen het zaagblad aansluiten. Voor splinter-
vrije zaagsneden moet daarom ook bij iedere
zaagbladvervanging een nieuwe splinterbe-
scherming worden geplaatst.

v

7.4 Een beschermkap tegen spaanders in-

zetten

De beschermkap tegen spaanders voorkomt dat de

spaanders weggeslingerd worden en hij verbetert

de effectiviteit van de spaanderafzuiging.

» Plaats de beschermkap tegen stof en spaan-
ders [2-8] tussen de zaagtafel en de spanhen-
del,

» Schuif de beschermkap tegen stof en spaanders

onder lichte druk zo ver naar achteren tot hij
inklikt.

7.5 Afzuiging

A

Gevaar voor de gezondheid door stof

» Stof kan gevaarlijk zijn voor de gezondheid. Werk
daarom nooit zonder afzuiging.

» Volg bij het afzuigen van gezondheidsbedreigen-
de stoffen altijd de nationale voorschriften.

WAARSCHUWING
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Met de afzuigadapter [2-4] kunnen de decoupeer-
zagen op een afzuigapparaat (slangdiameter 27
mm) worden aangesloten.

® Plaats bij het werken met afzuiging altijd een
splinterbescherming, om verstopping van de af-
zuigkanalen te vermijden.

» De afzuigadapterin de achterste opening van de
zaagtafel steken zodat de haak [2-6] inklikt in
de uitsparing [2-7].

» Na hetindrukken van de hendel [2-5] kan de af-
zuigadapter weer weggenomen worden.

7.6 Zaagtafel afstellen

De zaagtafel kan voor zaagsneden tot 45° naar bei-
de kanten worden gezwenkt.

» Beschermkap tegen spaanders en splinterbe-
scherming verwijderen,

» klemschroef [4-1]1 met inbussleutel [1-4] os-
make,

» zaagtafel ong. 5 mm naar voren schuiven,

» het gewenste verstek volgens schaal [5-2] af-
stellen,

» klemschroef [4-1] vastdraaien.

Om vlak langs de rand te zagen kan de zaagtafel

naar achteren worden omgezet.

» Beschermkap tegen spaanders en splinterbe-
scherming verwijderen,

» klemschroef [4-1] met inbussleutel [1-4] os-
make,

» zaagtafel in de achterste positie schuiven zodat
de centreerdoorn [5-1] in de opening [5-3] past,

» klemschroef [4-1] vastdraaien.

7.7 Pendelslag afstellen

Om verschillende materialen met een optimale
aanzet te kunnen bewerken, beschikken de pen-
deldecoupeerzagen over een verstelbare pendel-
slag. Met de pendelslagschakelaar [1-5] wordt de
gewenste stand gekozen:
Stand 0 = pendelslag uit

Stand 3 = maximale pendelslag

De geadviseerde afstelling van de pendelslag

Hard en zacht hout, spaanplaten, houtve- 1-3
zelplaten
Meubelplaten, triplex, Kunststoffen 1-2
Keramiek
Aluminium, non-ferro metalene 0-2
Staal 0-1
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7.8 Regeling van het aantal slagen
PSB 300 Q, PSB 300 EQ

Het aantal slagen kan met de stelknop [1-2; 2-3]
traploos tussen 1000 en 2900 min~! worden inge-
steld. Hiermee kunt u de zaagsnelheid optimaal
aanpassen aan het betreffende materiaal.

Geadviseerd aantal slagen (stand van het
instelwiel)

Hard en zacht hout, meubelplaten, tri- 6
plex, spaanplaten

Houtvezelplaten

Kunststoffen

Keramiek, Aluminium, non-ferro metalen
Staal

N WO W &~
1 1
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8 Het werken met de machine

/N

Gevaar voor letsel

» Bevestig het werkstuk altijd zo, dat het tijdens
de bewerking niet kan bewegen.

WAARSCHUWING

8.1 Vrije geleiding volgens aftekening

Door zijn driehoeksvorm geeft de splinterbescher-
ming [4-3] de zaaglijn van het zaagblad aan. Hier-
door wordt het gemakkelijker volgens aftekening te
zagen.

8.2 Invalzaagsneden maken zonder vaorbo-
ren

Voor invalzaagsneden in houten materialen moet

de zaagtafel in de voorste stand (basisstand, zie af-

beelding [1]) staan.

» De zaag op de voorkant van de tafel zetten.

» De zaag met vol aantal slagen en pendelslagin-

stelling 3 in het werksruk laten invallen (afbeel-
ding [6]).

9 Onderhoud en verzorging

INON

Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» Haal voor alle onderhouds- en reinigingswerk-
zaamheden de stekker altijd uit het stopcontact!

» Alle onderhouds- en reparatiewerkzaamheden,
waarvoor het vereist is de motorbehuizing te
openen, mogen alleen door een geautoriseerde
onderhoudswerkplaats worden uitgevoerd.

WAARSCHUWING



Beschadigde beveiligingsinrichtingen en onderde-
len moeten op deskundige wijze in een erkende en
gespecialiseerde werkplaats gerepareerd en ver-
vangen worden, voor zover niets anders in de ge-
bruiksaanwijzing aangegeven is.

Om de luchtcirculatie te garanderen, moeten de
koelluchtopeningen in de motorbehuizing altijd vrij
en schoon gehouden worden.

10 Accessoires

De bestelnummers voor accessoires en gereed-
schap vindt u in uw Festool-catalogus of op het in-
ternet op www.festool.com.

10.1 Festool geleidingssysteem FS

Door het gebruik van het Festool geleidingssy-
steem FS (afbeelding [7]) kunt u gemakkelijker
rechte en nauwkeurige zaagsneden maken, vooral
bij materiaaldiktes tot 20 mm. Hiervoor wordt de
decoupeerzaag in een geleidingsaanslag [7-1] (be-
stelno. 490031) geplaatst en hiermee langs de ge-
leidingsrail geleid. Voor een spelingvrije instelling
zitten op de geleidingsaanslag twee verstelbare ge-
leidingsklemmen [7-2]. Gebruik bij de geleidings-
aanslag enkel geschrankte zaagbladen. Wij raden
het Festool-zaagblad S 75/4 FSG aan.

10.2 Parallelaanslag

Met de parallelaanslag (bestelno. 490119) kan de
decoupeerzaag parallel aan de rand van het werk-
stuk worden geleid. De parallelaanslag kan aan
beide zijden op de zaagtafel worden gemonteerd:

» Spanbeugel [8-1] van voren op de zaagtafel
schuiven,

» parallelaanslag [8-2] van de zijkant uit door de
spanbeugel in de gewenste positie schuiven,

» draaiknop [8-3] vastdraaien.
10.3 Cirkelzager

Met de cirkelzager (bestelno. 490118) kunnen cir-
kelvormige zaagsneden met een diameter tussen
120 en 720 mm worden gemaakt. De cirkelzager
kan aan beide zijden op de zaagtafel worden ge-
monteerd:

» Spanbeugel [8-1] van voren op de zaagtafel
schuiven,

» cirkelzager [8-4] van de zijkant uit door de
spanbeugel in de gewenste positie schuiven,

» draaiknop [8-3] vastdraaien,

» punt van de cirkel [8-5] in de achterste uitbo-
ring van de cirkelzager zetten.

TRION @
10.4 Festool CMS

Door de decoupeerzagen in het Festoo systeem
CMS te monteren verkrijgt men een halfstationaire
tafelzaag voor figuurzaagwerkzaamheden. Infor-
matie hierover vindt u in de brochure CMS.

10.5 Zaagbladen, overige accessoires

Om uiteenlopend materiaal snel en zuiver te kun-
nen zagen biedt Festool voor alle werkzaamheden
zaagbladen aan die speciaal op Festool decoupeer-
zagen zijn afgestemd.

1" Speciale gevaaromschrijving voor
het milieu

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil

mee! Voer de apparaten, accessoires en verpakkin-

gen op milieuvriendelijke wijze af! Neem daarbij de

geldende nationale voorschriften in acht.

Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn 2002/96/
EG dienen oude elektrische apparaten gescheiden
te worden ingezameld en op milieuvriendelijke wij-
ze te worden afgevoerd.

REACh:
www.festool.com/reach

12 EG-conformiteitsverklaring
Pendeldecoupeerzagen Serienr.
PS300Q 489580
PSB 300 Q 489584
PS 300 EQ 488639, 494353

PSB 300 EQ
Jaar van de CE-markering:2000

Wij verklaren in uitsluitende verantwoording dat dit
product overeenkomt met de volgende richtlijnen
en normen:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
1, EN 60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

489274, 491763

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ﬁ”"' .:.),_ ’L(ath;-. VW—-

Dr. Martin Zimmer

Hoofd onderzoek, ontwikkeling en technische do-
cumentatie

18.12.2012
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2 Tekniska data

Pendelsticksagarna

PS 300 Q, PSB 300 Q

De angivna bilderna finns i borjan av bruksanvis-

Symboler

Varning for allman risk!

Varning for elstotar

Las bruksanvisningen/anvisningarna!

Anvand andningsskydd!
Anvand horselskydd!

Anvand skyddsglasogon!

2000 TP -

PSB 300 EQ, PSB 300 Q

Effekt W 550 720
Rorelser min~' 3100 1000 - 2900
Rorelselangd mm 26 26
Pendelrorelse 3 steg 3 steg

Vinkelstallning

45° 3t bada sidor

Sagdjup (beroende pa Tra mm 100 120
sagbladet] Aluminium || mm 20 20
Stal mm 10 10
Vikt kg 2.4 2.
Skyddsklass AL
3 Avsedd anvandning Med begreppet “Elverktyg” som anvands i siker-

Sticksagarna &r enligt foreskrift avsedda for sag-
ning av tra och traliknande material. Med special-
sagbladen fran Festool kan maskinerna dven an-
vandas for sagning av plast, stal, aluminium, icke-
jarnmetall och keramikplattor.

Vid felaktig anvandning ligger ansvaret pa

anvandaren.
4 Sakerhetsanvisningar
41 Allmanna sakerhetsanvisningar

Varning! Las och folj alla sakerhetsanvis-
& ningar och instruktioner.Om man inte foljer

varningsmeddelanden och anvisningar kan
det leda till elstotar, brand och/eller svara person-
skador.

Spara alla sakerhetsanvisningar och andra anvis-
ningar for framtida bruk.
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hetsanvisningarna menas natdrivna elverktyg (med
natkabel) och batteridrivna elverktyg (utan natka-
bel).

4.2 Maskinspecifika sakerhetsanvisningar

- Hall maskinen endast i de isolerade handtagen,
eftersom verktyget kan kapa dolda elledningar
eller den egna sladden.Om verktyget traffar
spanningsforande elledningar kan maskinens
metalldelar sattas under spanning och anvanda-
ren kan fa en elektrisk stot.

- Festools elverktyg far endast monteras pa dar-
for avsedda arbetsbord fran Festool. Om de
monteras pa andra arbetsbord eller egentillver-
kade bord kan elverktyget bli instabilt och orsaka
svara olyckor.

- Vanta tills elverktyget stannat innan du lagger

ner det. Insatsverktyget kan fastna och du kan
forlora kontrollen dver elverktyget.



- Deformerade sagklingor eller sagklingor med
sprickor eller med sl6a eller defekta skar far inte
anvandas.

- Sticksagen ska alltid placeras pa arbetsstycket
med sagbladet i rorelse.

GO0®0O

- Anvand lamplig personlig skyddsutrustning: hor-
selskydd, skyddsglasogon, andningsskydd vid
dammiga arbeten, skyddshandskar vid bearbet-
ning av grova material och vid verktygsvaxling.

- Fast alltid arbetsstycket sa att det inte kan rora
sig under bearbetningen.

- Anslut alltid maskinen till ett utsug vid dammal-
strande arbeten.

- Kontrollera kontakten och kabeln regelbundet
och ldmna dem till en auktoriserad serviceverk-
stad for byte om de ar skadade.

4.3 Metallbearbetning

Vid bearbetning av aluminium ska foljande
sdkerhetsatgarder vidtas:

- Forkoppla en sakerhetsbrytare (FI, PRCD).
- Anslut maskinen till ett lampligt utsug.

- Rengor regelbundet maskinens motorhus fran
dammavlagringar.

- Anvénd ett metallsagblad.
- Stang spansprutskyddet.

Anvand skyddsglasogon!
LCa)

5 Emissionsvarden
De enligt EN 60745 faststéllda vardena uppgar till:

PS 300 Q, PSB 300 Q

Ljudtrycksniva Lpa =86 dB(A)
Ljudeffektnivd Lwa = 97 dB(A)
Matosakerhetstillagg K=3dB
PS 300 EQ, PSB 300 EQ

Ljudtrycksniva Lpa = 83 dB(A)
Ljudeffektniva Lwa = 94 dB(A)
Matosakerhetstillagg K=3dB

OBSERVER

N®

Ljuden som uppstar under arbetet
skadar horseln!
» Anvand horselskydd!

TRION @

Svangningsemissionsvarde Ay, (vektorsumma for
tre riktningar) och osakerhet K faststallda enligt
EN 60745::

Sagning i tra

Handtag (PS 300 Q, PSB 300 Q, ap=4,5 m/s?
PS 300 EQ, PSB 300 EQ) K =20 m/s2
Handlovsstod (PS 300 Q, PS 300 a,=17,0 m/s?

EQ) K =2,0 m/s?
Sagning i metall

Handtag (PS 300 Q, PSB 300 Q, ap, = 3,0 m/s?
PS 300 EQ, PSB 300 EQ) K = 2.0 m/s2
Handlovsstod (PS 300 Q, PS300  ap, = 5,0 m/s?
EQ) K =2,0 m/s?

De angivna emissionsvardena (vibration, oljud)
- anvands for maskinjamforelse,

- kan aven anvandas for preliminar uppskattning
av vibrations- och bullernivan under arbetet,

- representerar elverktygets huvudsakliga an-
vandningsomraden.

Vardena kan oka vid andra anvandningsomraden,
med andra verktyg eller otillréckligt underhall. Ob-
servera maskinens tomgang- och stillestandstider!

6 Driftstart

INON

Otillaten spénning eller frekvens!
Olycksrisk

» Stromkallans natspanning och frekvens maste
stamma Gverens med uppgifterna pa markpla-
ten.

VARNING

» | Nordamerika far bara Festool-maskiner med
markspanning 120 V/60 Hz anvéndas.

ANV

Risk for personskada, elstot

» Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore alla
arbeten pa maskinen!

VARNING

For anslutning och lostagning av natanslutnings-
ledningen [1-3] se bild [2a].

PS 300 Q, PS 300 EQ

PS 300 Q och PS 300 EQ har en skjutbrytare [1-1]
for Till-/Frankoppling (I = TILL, 0 = FRAN].
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PSB 300 Q, PSB 300 EQ

PSB 300 och PSB 300 EQ har en tryckbrytare [2-2]
for Till-/Frankoppling.

For kontinuerlig drift kan man lasa knappen med
sparrknappen [2-1]. Om man trycker &nnu en gang
pa knappen, lossas sparren igen.

7 Installningar
Risk for personskada, elstot

» Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore alla
arbeten pa maskinen!

VARNING

71 Byta verktyg

» Oppna spannarmen [3-4] s& langt det gar,

» tag ut det gamla sagbladet.

» Sattiett nytt sdgblad sa langt det gar i sagbla-
dets fastanordning [3-1].

» Stang spannarmen igen.

7.2 Stilla in sagbladsstyrningen

For att sdgbladet ska ha en annu battre styrning
har pendelsticksagarna en extra hardmetall-styr-
ning [3-2] omedelbart ovanfor arbetsstycket.

» Drag at skruven [3-3] med en innersexkant-
nyckel [1-4] s& mycket, att backarna nastan an-
ligger mot sagbladet.

Sagbladet maste fortfarande kunna réra sig
& utan minsta motstand!
7.3 Montera splitterskyddet
Med hjalp av splitterskyddet kan man tillverka snitt
med splitterfria kanter, &ven pa den sidan dar sag-
bladet lamnar arbetsstycket.
» Skjut pa splitterskyddet [4-3] pa styrningen [4-

2] anda fram till sagbladet. Observera att ma-
skinen maste vara frankopplad nar du gor det,
» tillkoppla nu sticksagen,
» skjut med maskinen igang in splitterskyddet pa
en plan yta samtidigt som du sagar, d.v.s. tills

splitterskyddet befinner sig i linje med fram-
kanten pa sagbordet.

® For att splitterskyddet ska fungera utan pro-
blem maste det anligga tatt mot sagbladet pa
bada sidorna. Darfor bor man for perfekta split-
terfria snitt aven satta i ett nytt splitterskydd nar
man byter sagblad.

7.4 Montera spanskydd

Spanskyddet forhindrar att spa flyger omkring och
forbattrar spansuganordningens effektivitet.
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» Satt i spanskyddet [2-8] mellan bottenplattan
och spannarmen,

» skjut det Latt bakat tills det snapper fast.
7.5 Utsug

A

Hélosrisk pa grund avdamm

» Damm kan vara halsofarligt. Arbeta darfor ald-
rig utan utsug.

» Folj alltid nationella foreskrifter for utsug av hal-
sofarligt damm.

VARNING

Med sug-adaptern [2-4] kan man ansluta sticksa-
gar till en suganordning (slang-diameter 27 mm).

® Anvand alltid splitterskydd vid arbeten med ut-
sugning, for att forhindra att utsugningskana-
lerna tapps igen.

» Sattin sug-adaptern i 6ppningen baktill pa sag-
bordet s, att kroken [2-6] (&ses i ursparingen
[2-7].

» Nar man trycker pd armen [2-5] kan man ta
bort sug-adaptern igen.

7.6 Stilla in sagbordet

For sneda snitt kan sagbordet svangas upp till 45°
at bada sidorna.

» Tag bort spanskyddet och splitterskyddet,

» lossa klamskruven [4-1] med en innersexkant-
nyckel [1-4],

» skjut fram sagbordet ca. 5 mm,

» stallin det onskade svangomradet enligt skalan
[5-2],

» drag at klamskruven [4-1] igen.

For kantndra sagning kan man flytta sagbordet
bakat.

» Tag bort spanskyddet och splitterskyddet,,

» lossa klamskruven [4-1] med en innersexkant-
nyckel [1-4],

» skjut sagbordet i laget langst bak sa att cen-
trerdornen [5-1] passar in i 6ppningen [5-31,

» drag at klamskruven [4-1] igen.

7.7 Stalla in pendelrorelsen

For att ha en optimal matning aven i olika material
har pendelsticksagarna en installbar pendelrérel-
se. Med pendelrérelse-brytaren [1-5] valjer man
det onskade laget:

Lage 0 = pendelrorelse Fran

Lage 3 = maximal pendelrorelse



Rekommenderad instédllning

Hart och mjukt tré, spanplattor, trafiber- 1-3
plattor

Lamelltra, plywood, Plast 1-2
Keramik

Aluminium, kulormetall 0-2
Stal 0-1

7.8 Slagfrekvensstyrning
JSP 120 E, PSB 300 EQ

Slagfrekvensen kan stallas in steglost mellan 1000
och 2900 min™" slag/min med installningsvredet [1-
2; 2-3] Det gor att du kan anpassa saghastigheten
optimalt efter det aktuella materialet.

Rekommenderat antal rérelser/minut (lige pa
installningsratten)

Hart och mjukt tra, lamelltra, plywood, 6
spanplattor

Trafiberplattor

Plast

Keramik, Aluminium, kulormetall
Stal

N W W M~
1 1
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8 Arbeta med maskinen

A

Risk for personskada

» Fast alltid arbetsstycket sa att det inte kan réra
sig under bearbetningen.

VARNING

8.1 Fri styrning med rits

Tack vare sin triangelform pekar splitterskyddet
[4-3] pa sagbladets snittlinje. Darigenom under-
(&ttas sdgning med rits

8.2 Nedsankning utan forborrning

For nedsankta smitt i tramaterial maste sagbor-
det befinna sig i laget langst fram (utgangslage,
se fig. [1]).

» Placera sagen pa bordets framre kant.

» Séank sedan ner sdgen med maximalt antal ro-

relser och pendelrorelselage 4 | arbetsstycket
(fig. [6]).

TRION @

9 Underhall och skotsel
Risk for personskada, elstot

» Dra alltid ut natkontakten fére alla underhalls-
och servicearbeten pa maskinen!

» Allt underhalls- och reparationsarbete som kra-
ver att motorns holje 6ppnas far endast utforas
av behoriga serviceverkstader.

VARNING

Skadade skyddsanordningar och delar maste repa-
reras eller bytas ut av en auktoriserad fackverk-
stad, savida inget annat anges i bruksanvisningen.

For att luftcirkulationen ska kunna garanteras,
maste kylluftéppningarna i motorns hélje alltid
hallas 6ppna och rena.

10 Tillbehor

Artikelnummer for tillbehor och verktyg finns i
Festools katalog eller pa Internet,
“www.festool.se”.

10.1 Festool Styrsystem FS

Om man anvander Festool Styrsystemet FS (fig. [7])
ar det enklare att tillverka raka och mycket exakta
snitt, i synnerhet i material med en tjocklek pa upp
till 20 mm. Man placerar sticksagen i ett styranslag
[7-1] (best.-nr. 490031) och for sedan sagen till-
sammans med anslaget langs styrskenan. For en
spelfri instéllning finns tva justerbara styrbackar
[7-2] i styranslaget. Vid anvandning av styranslaget
bor endast skrénkta sagbett anvéndas. Vi rekom-
menderar Festools sagbett modell S 75/4 FSG.

10.2 Parallellanslag

Med parallellanslaget (best.-nr. 490119] kan man

fora sticksagen parallellt i férhallande till kanten

pa arbetsstycket. Parallellanslaget kan monteras

pa sagbordet fran bada sidorna:

» Skjut spannbygeln [8-1] framifran pa sagbor-
det,

» skjut parallellanslaget [8-2] fran sidan genom
spannbygeln i det onskade laget,

» drag &t vridknappen [8-31.

10.3 Cirkelskaranordning

Med cirkelskaranordningen (best.-nr. 490118) kan

man tillverka cirkelformade snitt med en diameter

pa mellan 120 och 720 mm. Cirkelsk&ranordningen

kan monteras pa sagbordet fran bada sidorna:

» Skjut spannbygeln [8-1] framifran pa sagbor-
det,

» skjut cirkelskaranordningen [8-4] fran sidan
genom spannbygeln i det onskade laget,
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» drag at vridknappen [8-3],

» satt in cirkelspetsen [8-5] i cirkelskaranord-
ningens bakre borrhal.

10.4 Festool CMS

Om man monterar sticksagen i Festool System

CMS far man en halvstationar banksag for form-

snitt. Mer information om detta hittar du i broschy-

ren CMS.

10.5 Sagblad, ovriga tillbehor

For snabb och enkel sagning i olika material kan
Festool erbjuda speciella sagblad for alla anvand-
ningsomraden for sticksagen.

11 Miljé

Kasta inte elverktyg i hushallsavfallet! Lémna ma-
skiner, tillbehor och férpackningar till atervinning.
Folj gallande nationella foreskrifter.

Endast EU: Enligt EU-direktiv 2002/96/EG maste
forbrukade elverktyg kallsorteras och atervinnas
pa ett miljovanligt satt.

REACh:
www.festool.com/reach
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12 EG-forklaring om dverensstam-
melse

Pendelsticksagarna Serienr

PS300Q 489580

PSB 300 Q 489584

PS 300 EQ 488639, 494353

PSB 300 EQ 489274, 491763

Ar f6r CE-mérkning:2000
Vi forsakrar pa eget ansvar att denna produkt over-
ensstammer med foljande riktlinjer och normer:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
1, EN 60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
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Dr. Martin Zimmer

Chef for forskning, utveckling, teknisk dokumenta-
tion

18.12.2012
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Mainitut kuvat ovat kayttooppaan alussa.

2 Tekniset tiedot

Pistosaha

Teho W
Iskuluku min~"!
Iskun pituus mm
Heiluri-isku

Viisto asento

Leikkaussyvyys (riip-
puu sahanterast)

puu mm
alumiinia mm

teras mm
Paino kg
Suojausluokka
3 Maaraystenmukainen kaytto

Pistosahat on tarkoitettu puun ja puunkaltaisten
materiaalien sahaamiseen. Festoolin toimitusoh-
jelmaan kuuluvilla erikoissahanerilla koneilla voi-
daan sahata myos muovia, terasta, alumiinia, kirjo-
metallia ja keraamisia laattoja.

Koneen kayttaja vastaa maaraystenvastai-
sesta kaytosta aiheutuneista vahingoista.

4 Turvaohjeet
4.1 Yleiset turvaohjeet
Varoitus! Lue kaikki turva- ja kayttoohjeet.
Varoitusten ja ohjeiden noudattamisen lai-
minlyonti voi aiheuttaa sahkoiskun, tulipa-
lon ja/tai vakavia vammoja.
Sailyta kaikki turvaohjeet ja kayttoohjeet myo-
hempaa tarvetta varten.

PS 300 Q, PSB 300 Q

TRION @

1 Tunnukset
C Varoitus yleisesta vaarasta

C Sahkoiskuvaara
Lue ohjeet/huomautukset!
Kayta hengityssuojainta!

@ Kayta kuulosuojaimia!

Kayta suojalaseja!
@ Kayta suojahansikkaita!

PSB 300 EQ, PSB 300 Q

550 720
3100 1000 - 2900

26 26
3 porrasta 3 porrasta

45° molemmin puolin

100 120

20 20

10 10

2,4 2,4

@/

Turvaohjeissa kaytetty termi "sahkotyokalu™ tar-
koittaa verkkokéyttoisia sahkotyckaluja (verkko-
johdon kanssal) ja akkukayttéisia sahkotyokaluja (il-
man verkkojohtoa).

4.2 Konekohtaiset turvaohjeet

Pida sahkotyokalun kahvasta kiinni ja sahaa halut-
tua linjaa pitkin. Ohjaa sahaa molemmilla kasilla,
jotta sahaus sujuu tarkasti ja tasaisesti.

- Festool-sahkotyokalut saa asentaa vain sellai-
siin tyopoytiin, jotka Festool on suunnitellut ky-
seiseen tarkoitukseen. Jos kone asennetaan
toisenlaiseen tai itsevalmistettuun tyopoytaan,
tama voi haitata sahkotyokalun tukevuutta ja ai-
heuttaa vakavia onnettomuuksia.

- Odota, kunnes sahkotyokalu on pysahtynyt ko-
konaan, ennen kuin laitat koneen syrjaan. Muu-
ten sahkotyokalu voi koskettaa alustaa ja
aiheuttaa sahkotyokalun hallinnan menettami-
sen.
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- Epamuodostuneita tai repeytyneita sahanteria
seka sahanteria, jotka leikkaavat tylsasti tai vial-
lisesti ei tule kayttaa.

- Sahanteran taytyy aina pyoria, kun pistosaha las-
ketaan tyokappaleeseen kiinni.

GO0®O

- Kayta sopivia henkilokohtaisia suojavarusteita:
kuulosuojaimia, suojalaseja, polynaamaria teh-
dessasi polyavaa tyota, suojakasineita tyostaes-
sasi  karheita materiaaleja ja vaihtaessasi
tyokalua.

- Kiinnita tyostettava kappale aina siten, etta se ei
paase liilkkkumaan tyoston aikana.

- Kytke kone polya aiheuttavissa toissa aina imuri-
liitantaan.

- Tarkasta pistoke ja johto saanndllisesti ja anna

valtuutetun huoltokorjaamon vaihtaa ne uusiin,
Jjos havaitset niissa vaurioita.

4.3 Metallintyosto

C Metallia tyostettaessa on noudatettava tur-
vallisuussyista seuraavia toimenpiteita:

- Kytke eteen vikavirta- (FI-, PRCD-) suojakytkin.
- Kytke kone sopivaan imuriin.

- Puhdista saanndllisesti koneen moottorin kotelo
sinne kertyneesta polysta.

- Kayta metallisahanteraa.
- Tyonna purusuojus alas.

Kayta suojalasejal
LCaU)

5 Paastoarvot
Normin EN 60745 mukaisesti maaritetyt tyypilliset
arvot ovat:

PS 300 Q, PSB 300 Q

Ainenpainetaso Lpa = 86 dB(A)
Ainentehotaso Lwa = 97 dB(A)
Mittausepatarkkuuslisa K=3dB
PS 300 EQ, PSB 300 EQ

Adnenpainetaso Lpa = 83 dB(A)
Adnentehotaso Lwa = 94 dBI(A)
Mittausepatarkkuuslisa K=3dB
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HUOMIO

NO,

Tyoskenneltaessa syntyy melua
Kuulovaurioiden vaara
» Kayta kuulosuojia!

Maaritetty tarindarvo a;, (kolmen suunnan vektori-
summa) ja epavarmuustekija K normin EN 60745
mukaan:

Puun sahaaminen

Kahva (PS 300 Q, PSB 300 Q, PS ap=4,5 m/s?
300 EQ, PSB 300 EQ) K=20 m/s?
Vaihteiston paa (PS 300 Q, PS a,=17.0 m/s?
300 EQ] K= 2'0 m/52
Metallin sahaaminen

Kahva (PS 300 Q, PSB 300 Q, PS a,=3,0 m/s2
300 EQ, PSB 300 EQ) K=20 m/s2
Vaihteiston paa (PS 300 Q, PS ap =50 m/s?
300 EQ] K= 2'0 m/52

Ilmoitetut paastoarvot (taring, melu)
- ovat koneiden keskinaiseen vertailuun,

- soveltuvat myos kayton yhteydessa syntyvan tari-
na- ja melukuormituksen alustavaan arviointiin,

- edustavat sahkotyokalun paaasiallisia kayttoso-
velluksia.

Arvot voivat kasvaa muiden kayttosovellusten, mui-
den kayttotarvikkeiden tai riittamattoman huollon
takia. Huomioi koneen tyhjakaynti- ja seisonta-ajat!

6 Kayttoonotto

INON

Kielletty jannite tai taajuus!
Onnettomuusvaara

» Virtalahteen verkkojannitteen ja taajuuden tay-
tyy olla yhdenmukainen konekilvessa annettujen
tietojen kanssa.

» Pohjois-Amerikassa voidaan kayttaa vain Fes-
tool-koneita, joiden jannite on 120 V/60 Hz.

ANV

Loukkaantumisvaara, sahkoiskuvaara

» Irrota aina sahkopistoke pistorasiasta, ennen
kuin alat tehda koneeseen kohdistuvia toita!

VAROITUS

VAROITUS



Katso kuvaa 2a verkkoliitantdjohdon liittamista ja
irrotusta varten [2al.

PS 300 Q, PS 300 EQ

PS 300 Q ja PS 300 EQ -malleissa katkaisijana on
liukukytkin [1-1] (I = PAALLE, 0 = POIS).

PSB 300 Q, PSB 300 EQ

PSB 300 ja PSB 300 EQ -malleissa katkaisijana on
painokytkin [2-2].

Jatkuvaa kayttoa varten se voidaan lukita lukitus-
napilla [2-1]. Painamalla uudelleen katkaisinta lu-
kitus aukeaa.

7 Saadot
Loukkaantumisvaara, sahkoiskuvaara

» Irrota aina sahkopistoke pistorasiasta, ennen
kuin alat tehda koneeseen kohdistuvia toita!

VAROITUS

7.1 Teran vaihto

» Avaa kiinnitysvipu [3-4] rajoittimeen asti.

» Ota asennettu sahantera pois.

» Tyonna uusi sahanterd kiinnittimeen [3-1] ra-
joittimeen asti.

» Sulje kiinnitysvipu.

7.2 Sahanteranohjaimen saato

Jotta sahanteraa on parempi ohjata, heiluripistosa-
hoissa on aivan tyokappaleen ylapuolella kovame-
tallinen lisdohjain [3-2].

» Kiristd kuusiokoloavaimella [1-4] ruuvia [3-3]
niin paljon, kunnes leuat ovat melkein kiinni sa-
hanterassa.

Sahanterada taytyy voida viela litkuttaa hie-
man/!

7.3 Murtosuojan asennus

Murtosuojaa kayttamalla saadaan repeilemattomat
leikkuureunat myos sahanteran ulostulopuolella.

» Tyonnd murtosuoja [4-3] koneen ollessa kytket-
tyna pois paalta ohjaimen [4-2] p&alle sahante-
raan asti,

» kytke pistosaha paalle,

» tyonna murtosuoja koneen ollessa kaynnissa
tasaisella alustalla niin pitkalle sisaan samalla
sahaten, kunnes murtosuoja on samassa tasos-
sa sahauspoydan etureunan kanssa.

TRION @

® Jotta murtosuoja toimii luotettavasti, sen taytyy
olla molemmin puolin tiiviisti kiinni sahanteras-
sa. Kun sahantera vaihdetaan, repeilematto-
mien leikkausten aikaansaamiseksi tulisi asen-
taa aina myos uusi murtosuoja.

7.4 Purusuojuksen asennus

Purusuojus estaa lastujen ja purun lentelemisen ja

parantaa puruimurin tehokkuutta.

» Asenna purusuojus [2-8] sahauspdydan ja kiin-
nitysvivun valiin,

» tyonnad purusuojusta hieman painaen niin pit-
kalle taakse, kunnes se lukittuu kiinni.

7.5 Imurointi

A

Poly aiheuttaa vaaraa terveydelle

» Poly voi olla terveydelle haitallista. Al4 sen vuok-
si missaan tapauksessa tyoskentele ilman imu-
ria.

VAROITUS

» Noudata terveydelle vaarallisen polyn imuroin-
nissa aina maakohtaisia maarayksia.

Imuadapteria [2-4] kdyttamallé pistosahat voidaan
littaa imulaitteeseen (letkun lapimitta 27 mm).

® Laita aina imurilla tyoskenneltdaessa murtosuo-
ja paikalleen imukanavien tukkeutumisen eh-
kaisemiseksi.

» Tyonna imuadapteri sahauspoydan taka-auk-
koon, niin ettad haka [2-6] ilukittuu kiinni koloon
[2-7].

» Imuadapteri voidaan ottaa jalleen pois paina-
malla vipua [2-5].

7.6 Sahauspoydan saato

Sahauspoytaa voidaan kallistaa viistoja leikkauksia
varten 45° maksimikulmaan kummallekin puolelle.

» Poista purusuojus ja murtosuoja,

» avaa lukitusruuvi [4-1] kuusiokoloavaimella [1-
4],

» tyonna sahauspoytaa n. 5 mm etusuuntaan,

» s3ada haluamasi kallistuskulma asteikon [6-2]
mukaan,

» kirista lukitusruuvi [4-1] tiukalle.

Reunan lahelld suoritettavia sahaustoita varten sa-
hauspyotaa voidaan siirtaa taaksepain.

» Poista purusuojus ja murtosuoja,

» avaa lukitusruuvi [4-1] kuusiokoloavaimella [1-
4],
» tyonna sahauspoyta takimmaiseen asentoon,
niin etta keskitystappi [5-11 sopii aukkoon [5-3],
» kirista lukitusruuvi [4-1] tiukalle.
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7.7 Heiluri-iskun sadato

Jotta erilaisia materiaaleja voidaan tyostaa opti-
maalisella syotolla, heiluripistosahoissa on saa-
dettava heiluri-isku. Haluttu asento valitaan heilu-
ri-iskukytkimella [1-5]:

asento 0 = heiluri-isku pois

asento 3 = maksimaalinen heiluri-isku

Heiluri-iskun suositellut sdatoasennot

kova ja pehmea puu, lastulevyt, puukuitu- 1-3
levyt

kimpilevyt, vaneri, muovit 1-2
keraamiset materiaalit 0
alumiini, kirjometallit 0-2
teras 0-1

7.8 Iskuluvun saato
PSB 300 Q, PSB 300 EQ

Iskulukua voidaan saataa portaattomasti saatopyo-
rasta [1-2; 2-3] 1000 ja 2900 min~" valilla. Siten voit
sovittaa sahausnopeuden aina tyostettavan kappa-
leen mukaan.

Suositeltu iskuluku (asetuspyoran asento)
kova ja pehmea puu, kimpilevyt, vaneri, 6
lastulevyt

puukuitulevyt 4-6
muovit 3-6
keraamiset materiaalit, alumiini, kirjo- 3-5
metallit
teras

8 Tyoskentely koneella

AN

Loukkaantumisvaara

» Kiinnita tyostettava kappale aina siten, etta se ei
paase liilkkumaan tyoston aikana.

VAROITUS

8.1 Vapaasti ohjattuna piirrotusviivan mu-
kaan

Murtosuojan [4-3] kolmikulmaisen muodon an-
siosta voidaan nahda sahanteran leikkauslinja. Se
helpottaa nain sahaamista piirrotusviivan mukaan.
8.2 Upotus ilman edeltavaa porausta

Puumateriaaleihin tehtavia upotusleikkauksia var-
ten sahauspoydan taytyy olla etumaisessa asen-
nossa (perusasento, kuva [1]).

» Laita saha poydan etureunalle.
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» Upota saha taydella iskuluvulla ja heiluri-isku-
asennossa 3 tyokappaleeseen (kuva [6]).

9 Huolto ja hoito

INON

Loukkaantumisvaara, sahkoiskuvaara

» Irrota sahkopistoke aina pistorasiasta, ennen
kuin alat tehda koneeseen kohdistuvia huolto- ja
puhdistustoita!

» Kaikki huolto- ja korjaustyot, jotka vaativat
moottorin suojuksen avaamista, on suoritettava
valtuutetussa asiakaspalvelukorjaamossa.

VAROITUS

Vaurioituneet varolaitteet ja osat taytyy korjauttaa
tai vaihdattaa valtuutetussa ammattikorjaamossa,
mikali kayttoohjeissa ei ole muutoin mainittu.

[lmankierron varmistamiseksi moottorin kotelon
jaahdytysilmarakojen taytyy olla aina vapaita ja
puhtaita.

10 Tarvikkeet

Tarvikkeiden ja tyokalujen tilausnumerot voit kat-
soa Festoolin kaytto-/tuoteoppaasta tai Internet-
osoitteesta www.festool.com.

10.1 Festool ohjausjarjestelma FS

Festool ohjausjarjestelman FS (kuva [71) kaytto
helpottaa suorien ja tarkkojen leikkausten teke-
mista, erityisesti kun materiaalin paksuus on kor-
keintaan 20 mm. Tata varten pistosaha asennetaan
ohjaimeen [7-1] (tilaus-nro 490031) ja sahaa ohja-
taan ohjaimen avulla ohjauskiskoa pitkin. Valykse-
tonta saatoa varten ohjaimessa on kaksi saadetta-
vaa ohjausleukaa [7-2]. Ohjainta ké&ytettaessa on
sahanterien oltava haritettuja. Suosittelemme Fes-
tool sahanteraa mallia S 75/4 FSG.

10.2 Sivuohjain

Sivuohjaimen (tilaus-nro 490119] avulla pistosahaa
voidaan ohjata yhdensuuntaisesti tyokappaleen
reunan kanssa. Sivuohjain voidaan asentaa saha-
uspoytaan kummaltakin puolelta:

» Tyonna kiinnityskahva [8-1] etupuolelta saha-
uspoydalle,

» tyonna sivuohjain [8-2] sivulta kiinnityskahvan
lapi haluamaasi asentoon,

» kirista kiertonuppi [8-3] tiukalle.

10.3 Ympyraleikkuri

Ympyraleikkurin (tilaus-nro 490118) avulla voidaan
tehda ympyranmuotoisia leikkauksia, joiden lapi-
mitta on valilla 120 - 720 mm. Ympyraleikkuri voi-
daan asentaa sahauspoytaan kummaltakin puolel-
ta:



» Tyonna kiinnityskahva [8-1] etupuolelta saha-
uspoydalle,

» tyonna ympyraleikkuri [8-4] sivulta kiinnitys-
kahvan lapi haluamaasi asentoon,

» Kkirista kiertonuppi [8-3] tiukalle,

» kiinnita harpinkarki [8-5] ympyraleikkurin ta-
kareikaan.

10.4 Festool CMS

Asentamalla pistosaha Festoolin CMS -jarjestel-
maan saadaan puolikiintea poytasaha muotoleik-
kauksia varten. Lisatietoja saat CMS -esitteesta.

10.5 Sahanterat, muut tarvikkeet

Festoolin valikoimissa on kaikille kayttokohteille ja
Festool-pistosahoille raataloityja sahanteria, joilla
pystyt sahaamaan erilaisia materiaaleja nopeasti ja
siististi.

1 Ymparisto

Sahkotyokaluja ei saa havittaa talousjatteen muka-
na! Toimita kaytosta poistetut koneet, lisatarvik-
keet ja pakkaukset ymparistoa saastavaan kierra-
tykseen. Noudata maakohtaisia maarayksia.

Vain EU: EU-direktiivin 2002/96/EY mukaan kaytos-
ta poistetut sahkotyokalut ovat lajiteltavaa jatetta,

joka on asianmukaisesti ohjattava ymparistoa
saastavaan kierratykseen.

REACh:
www.festool.com/reach
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12 EU-vaatimustenmukaisuusvakuu-
tus

Pistosaha Serien-Nr

PS 300 Q 489580

PSB 300 Q 489584

PS 300 EQ 488639, 494353

PSB 300 EQ 489274, 491763
CE-hyvaksyntamerkinnan vuosi:2000

Taten vakuutamme vastaavamme siita, etta tama
tuote on seuraavien direktiivien ja normien mukai-
nen:

2006/42/EY, 2004/108/EY, 2011/65/EU, EN 60745-1,
EN 60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ﬁ”" . .:.),_ //(at h;-. VW—-
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Dr. Martin Zimmer

Tutkimus- ja tuotekehitysosaston seka teknisen
dokumentoinnin paallikko

18.12.2012
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De angivne illustrationer findes i tilleegget til

brugsanvisningen.

2 Tekniske data

Stiksav

Effekt W

Slagtal min”’
Slaglengde mm

Pendulslagsindstilling
Skrastilling
Skeaeredybde (afhaengigt Tree mm

af stiksavklinge) Alumiinia mm

stal mm
Vaegt kg
Beskyttelsesklasse
3 Bestemmelsesmaessig brug

Stiksavene er beregnet til savning af trae og treelig-
nende materialer. Med specialsavklingerne fra Fe-
stool kan maskinerne ogsa bruges til savning af
kunststof, stal, aluminium, ikke-jernmetal og kera-
mikplader.

Ved ikke-bestemmelsesmaessig anvendelse
heaefter brugeren.

4 Sikkerhedsanvisninger
4.1 Generelle sikkerhedsanvisninger
/_\ Advarsel! Las alle sikkerhedsanvisninger

og gvrige anvisninger. Overholdes anvis-
ningerne ikke, er der risiko for elektrisk
sted, brand og/eller alvorlige kvaestelser.
Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejlednin-
ger til senere brug.
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PS 300 Q, PSB 300 Q

Symboler

Advarsel om generel fare

Advarsel om elektrisk stgd

Laes vejledning/anvisninger!

Baer horevaern!

Beskyttelsesbriller pabudt!

1

AN

VAN

Brug andedraetsveern!

Beskyttelseshandsker pabudt!

S

PSB 300 EQ, PSB 300 Q

550 720
3100 1000 - 2900

26 26
3 trin 3 trin

45° til begge sider

100 120

20 20

10 10

2,4 2,4

@/

Med begrebet “elvaerktgj”, som anvendes i sikker-
hedsanvisningerne, menes ledningsbaret elvaerktgj
(med netkabel) og batteridrevet elveerktgj (uden
netkabell.

4.2 Maskinspecifikke sikkerhedsanvisnin-
ger

- Hold kun i de isolerede handgreb pa maskinen,
nar skarevarktgjer kan komme i kontakt med
skjulte strgmledninger eller egne stromkabler
under arbejdet.Hvis skeereveerktgjer kommer i
kontakt med spaendingsferende strgmledninger,
kan maskinens metaldele blive spaendingsfgren-
de og udsaette brugeren for elektrisk stgd.

- Festool el-vaerktgj ma kun monteres pa savbor-
de, som er godkendt hertil af Festool. Hvis el-
vaerktgjet monteres pa et andet eller et selvlavet
savbord, kan det blive ustabilt og forarsage alvor-
lige ulykker.



- Vent med at la2gge el-vaerktgjet til side, til det
er standset. Verktgjet kan saette sig fast, og man
kan miste kontrollen over el-veerktgjet.

- Deformerede eller revnede savklinger eller sav-
klinger med slgvt eller defekt skaer ma ikke an-
vendes.

- Savklingen skal altid veere teendt, nar den fgres
hen til emnet.

00®0

- Brug egnede personlige vaernemidler: Hgre-
vaern, beskyttelsesbriller, stgvmaske ved stgven-
de arbejde, beskyttelseshandsker ved ru
materialer og ved skift af veerktgj.

- Fastggr altid arbejdsemnet pa en sadan made, at
det ikke kan bevaege sig under bearbejdningen..

- Slut altid maskinen til en stgvsuger ved stgvdan-
nende arbejde.

- Kontroller jeevnligt stik og kabel, og lad et autori-
seret servicevaerksted udskifte disse ved defek-
ter.

4.3 Metalbearbejdning

Af hensyn til sikkerheden skal fglgende sik-
kerhedsforanstaltninger overholdes ved be-
arbejdning af metal:

- Tilslut maskinen via et fejlstramsrelee (Fl-,
PRCD-relee).

- Slut maskinen til en egnet stgvsuger.

- Renggr regelmaessigt maskinen for stgvaflejrin-
ger i motorhuset.

- Brug en metalsavklinge.
- Luk spanfangeren.

Beskyttelsesbriller pabudt!
(Ci)

5 Emissionsveerdier

Veerdierne, der er registreret i henhold til EN60745
udggr typisk:

PS 300 Q, PSB 300 Q

Lydniveau Lpp = 86 dB(A)
Lydeffekt Lwa = 97 dB(A)
Maleusikkerhedstillaeg K=3dB
PS 300 EQ, PSB 300 EQ

Lydniveau Lpp = 83 dB(A)
Lydeffekt Lya = 94 dB(A)
Maleusikkerhedstilleeg K=3dB

TRION
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Stgj, der opstar ved arbejdet
Beskadigelse af hgrelsen
» Brug hgreveern!

Vibrationsemission aj, (vektorsum fra tre retninger)
og usikkerhed K malt iht. EN 60745:

Savning af trae

Handgreb (PS 300 Q, PSB 300 Q, ap=4,9 m/s2
PS 300 EQ, PSB 300 EQ) K=20 m/s?
Gearhoved (PS300 Q, PS 300 EQ)  a, = 7,0 m/s?
K =2,0 m/s2
Savning af metal
Handgreb (PS 300 Q, PSB 300 Q, a,=3,0 m/s2
PS 300 EQ, PSB 300 EQ) K=20 m/s2
Gearhoved (PS 300 Q, PS300 EQ)  a;,=5,0 m/s?
K =2,0 m/s2

De angivne emissionsvaerdier (vibration, stgj)
- bruges til sammenligning af maskiner,

- men kan ogsa bruges til en forelgbig bedgmmel-
se af vibrations- og stgjbelastningen ved brug.

- repraesenterer de vigtigste anvendelsesformal
for elvaerktgjet.

En forhgjelse er mulig ved andre formal, med andre
indsatsveerktgjer eller ved utilstraekkelig vedlige-
holdelse. Veer opmarksom pa maskinens tom-
gangs- og stilstandstider!

6 Ibrugtagning

INON

Ikke-tilladt spanding eller frekvens!
Fare for ulykke

» Forsyningsspaendingen og strgmkildens fre-
kvens skal stemme overens med angivelserne
pa typeskiltet.

» | Nordamerika ma der kun bruges Festool-ma-
skiner med spaendingsangivelsen 120 V/60 Hz.

ANV

Risiko for kvaestelser, elektrisk stod

» Traek altid netstikket ud af stikkontakten fgr ar-
bejde pa maskinen!

ADVARSEL

ADVARSEL
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For tilslutning og frakobling af netkablet [1-3] se fi-
gur [2al.

PS 300 Q, PS 300 EQ

PS 300 Q og PS 300 EQ rader over en skubbeafbry-
der [1-1], som benyttes til at teende og slukke for
vaertgjet (I = ON, 0 = OFF).

PSB 300 Q, PSB 300 EQ

PSB 300 og PSB 300 EQ rader over en trykkontakt
[2-2] , som benyttes til at teende og slukke for
veerktgjet.

Kontinuerlig drift kan vaelges ved at trykke lasek-
nappen [2-1] ind. Ved at trykke pa kontakten igen
frigeres lasen.

7 Indstillinger

AN

Risiko for kvaestelser, elektrisk stod

» Traek altid netstikket ud af stikkontakten fgr ar-
bejde pa maskinen!

ADVARSEL

7.1 Udskiftning af vaerktgj

» Aben spaendearmen [3-4] indtil stop.

» Tag savklingen ud.

» Stik en ny savklinge ind i savklingeholderen [3-
1] indtil stop.

» Luk spazndearmen.

7.2 Indstilling af savklingefgring

Pendulstiksaven er forsynet med en ekstra hard-
metalfgring [3-2] umiddelbart over emnet. Denne
fgring sikrer en bedre fgring af savklingen.

» Spaend skruen [3-3] med unbrakongglen [1-4]
indtil kaeberne ligger naesten an op mod sav-
klingen.

2 Savklingen skal kunne bevaege sig let!

7.3 Montering af overfladebeskytter

Overfladebeskytteren sikrer snit med overflader

uden flosser - 0gsa pa savklingens udgangsside.

» Sluk for saven. Skub overfladebeskytteren [4-31]
fast pa feringen [4-2] indtil savklingen,

» teend for saven,

» sskub overfladebeskytteren sa meget ind pa en
lige flade, sa den indskaeres, indtil overfladebe-
skytteren flugter med forkanten pa savebordet.
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@® Overfladebeskytteren kan kun fungere palide-
ligt, hvis overfladebeskytteren slutter teet pa
begge sider af savklingen. Eksemplarisk udfgr-
te snit uden flosser forudsaetter, at overfladebe-
skytteren udskiftes, hver gang savklingen for-
nys.

7.4 Montering af spanfanger

Spanfangeren forhindrer at spanerne flyver vaek og

forbedrer opsugningens effekt.

» Anbring spanfangeren [2-8] mellem savebord
0g spaendearm,

» tryk spanfangeren let bagud, indtil den gar i
hak.

7.5 Udsugning

A

Sundhedsfare fra stgv
» Stgv kan vaere sundhedsfarligt. Arbejd derfor al-
drig uden udsugning.

» Vaer ved udsugning af sundhedsfarligt stgv altid
opmarksom pa de nationale bestemmelser.

ADVARSEL

Opsugningsadapteren [2-4] lbruges til at forbinde
stiksaven til en stgvsuger (slange-diameter 27
mm).

® Brug altid en overfladebeskytter ved arbejde
med udsugning for at forhindre at udsugnings-
kanalerne tilstoppes.

» Anbring opsugningsadapteren i den bageste db-
ning pa savebordet, sa krogen [2-6] alder i hak
i udsparingen [2-7].

» Tryk pa armen [2-5] for at fjerne opsugningsa-
dapteren.

7.6 Indstilling af savebord

Savebordet kan svinges ud til begge sider til ge-

ringssnit indtil 45°.

» Fjern spanfanger og overfladebeskytter,

» lgsne klemmeskruen [4-1]1 med unbrakongglen
[1'4]!

» skub savebordet ca. 5 mm frem,

» indstil bordetiden gnskede position iht. skalaen
[5-2],

» spaend klemmeskruen [4-11.

Kantnaert savearbejde gennemfgres ved at skyde
savebordet bagud.

» Fjern spanfanger og overfladebeskytter,

» lgsne klemmeskruen [4-1] med unbrakongglen
[1-4],



» skub savebordet i bageste position, sa centrerd-
ornen [5-1] kommer til at sidde i abningen [5-
3] passt,

» spaend klemmeskruen [4-1].

7.7 Indstilling af pendulslag

For at kunne bearbejde forskellige materialer med
optimal fremfgring rader pendulsaven over et ind-
stilleligt pendulslag. Den gnskede position indstil-
les med indstillingskontakten [1-51:

Position 0 = pendulslag off
Position 3 = max. pendulslag

Anbefalet indstilling af pendulslag

Hardt tree, blgdt tree, spanplader, treefi- 1-3
berplader

Mgbelplader, krydsfiner, Kunststoffer 1-2
Keramik 0
Aluminium, NE-metal 0-2
Stal 0-1
7.8 Indstilling af slagtal

PSB 300 Q, PSB 300 EQ

Med stillehjulet [1-2; 2-3] kan slagtallet indstilles
trinlgst mellem 1000 og 2900 min™". Derved kan De
foretage en optimal tilpasning af skaerehastighe-
den til det givne arbejdsemne.

Anbefalet slagtal (stillehjulets position)

Hardt tree, blgdt trae, mgbelplader, kryds- 6
finer, spanplader

Treefiberplader

Keramik, Aluminium, NE-metal

4
Kunststoffer 3-

3
Stal 2

1
N o1 o~ o~

8 Arbejde med maskinen

AN

Risiko for kvaestelser

» Fastger altid arbejdsemnet pa en sadan made,
at det ikke kan bevaege sig under bearbejdnin-
gen.

ADVARSEL

8.1 Savning i fri hand efter afmaerkning
Overfladebeskytterens [4-3] trekantede form mar-
kerer snitlinien for savklingen. Dette gor det nem-
mere at save efter afmarkning.

TRION

8.2 Neddykning uden forboring

Ved neddykningssnit i materialer af trae skal save-
bordet vaere helt fremme (grundposition, se Fig.

[11.
» Anbring saven pa den forreste bordkant.

» Yk saven ned i emnet med fuldt slagtal og med
et pendulslag pa 3 (Fig. [6]).

9 Vedligeholdelse og pleje

INON

Risiko for kvaestelser, elektrisk stgd
» Traek altid netstikket ud af stikkontakten fgr alle
service- og vedligeholdelsesarbejder!

» Vedligeholdelses- og reparationsarbejder, der
kraever at motorhusets abnes, ma kun foretages
af et autoriseret serviceveerksted.

ADVARSEL

Beskadigede beskyttelsesanordninger og dele skal
repareres eller udskiftes fagligt korrekt af et auto-
riseret specialvaerksted, medmindre andet er angi-
vet i brugsanvisningen.

For at sikre luftcirkulationen skal kgleluftabninger-
ne i motorhuset altid holdes frie og rene.

10 Tilbehor

Bestillingsnumrene for tilbehgr og veerktgj kan du
finde i dit Festool-katalog eller pa internettet under
~www.festool.com”.

10.1 Festool foringssystem FS

Festool fgringssystemet FS (Fig. [7]) gor det nem-
mere for dig at gennemfgre lige og praecise snit,
iseer ved materialetykkelser indtil 20mm. Anbring
stiksaven i et fgringsanslag [7-1] (Bestill.nr.
490031) og fer den langs med fgringsskinnen.
Veerktgjet indstilles slgrfrit ved hjaelp af de to ju-
sterbare fgringskaeber [7-2], som er anbragt i fg-
ringsanslaget. Ved anvendelse af fgringsanslag bgr
der kun bruges savklinger med vekseltand. Vi an-
befaler Festool-savklingen S 75/4 FSG.

10.2 Parallelanslag

Parallelanslaget (Bestill.nr. 490119) benyttes til at
fore stiksaven parallelt med emnets kant. Paral-
lelanslaget kan monteres pa begge sider af save-
bordet:

» Skub spaendebgjlen [8-1] pa savebordet forfra,

» skub parallelanslaget [8-2] gennem spaende-
bgjlen (fra siden) ind i den gnskede position,

» spaend drejeknappen [8-3].
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10.3 Cirkelanslag

Cirkelanslaget (Bestill.nr. 490118) benyttes til at

udsave cirkler med en diameter pa 120 - 720mm.

Cirkelanslaget kan monteres pa begge sider af sa-

vebordet:

» Skub spaendebgjlen [8-1] pa savebordet forfra,

» skub cirkelanslaget [8-4] gennem spaendebgj-
len (fra siden) ind i den gnskede position,

» spand drejeknappen [8-3],

» stik cirkelspidsen [8-5] ind i den bageste boring
pa cirkelanslaget.

10.4 Festool CMS

Hvis du monterer stiksaven i Festool Systems CMS,
far du en halvstationaer bordsav, som kan benyttes
til formsnit. Laes mere herom i brochuren CMS.

10.5 Savklinger, andet tilbehgr

For at kunne skaere hurtigt og optimalt i forskellige
materialer leverer Festool savklinger til alle anven-
delsesformal og tilpasset specielt til din Festool
stiksav.

11 Milje

Elveerktgj ma ikke bortskaffes med almindeligt
husholdningsaffald! Maskiner, tilbehgr og emballa-
ge skal sendes til miljgvenlig genvinding! Overhold
de gaeldende nationale regler.

Kun EU:| henhold til Radets direktiv 2002/96/EF
skal brugt el-vaerktgj indsamles saerskilt og sen-
des til miljgvenlig genvinding.

REACh:
www.festool.com/reach
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12 EU-overensstemmelseserklaering
Stiksav Serie-nr.

PS300Q 489580
PSB 300 Q 489584
PS 300 EQ 488639, 494353

PSB 300 EQ
Ar for CE-maerkning:2000

Vi erkleerer som eneansvarlige, at dette produkt er
i overensstemmelse med fglgende direktiver og
standarder:

2006/42/EF, 2004/108/EF, 2011/65/EU, EN 60745-1,
EN 60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

489274, 491763

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
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Dr. Martin Zimmer

Chef for forskning, udvikling og teknisk dokumen-
tation

18.12.2012
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De oppgitte illustrasjonene finnes fremst i bruks-
anvisningen.

2 Tekniske data

Stikksag

Effekt W

Slagfrekvens min’

Slaglengde mm

Pendelslag

Skrastilling

Skjeeredybde (avhen- Tre mm

gig av sagbladet) N
Stal mm

Vekt kg

Verneklasse

3 Riktig bruk

Stikksagene er beregnet pa saging av tre og trelig-
nende materialer. Med Festools spesialsagblad kan
maskinene ogsa brukes til & sage i kunststoff, stal,
aluminium og keramikkplater.

Ved ikke-forskriftsmessig bruk baerer bru-
keren ansvaret.

4 Sikkerhetsregler

4.1 Generell sikkerhetsinformasjon

& Advarsel! Les alle sikkerhetsregler og an-
visninger.Hvis advarslene og anvisningene
ikke overholdes, kan det fgre til elektrisk

stet, brann og/eller alvorlige personskader.

Oppbevar alle sikkerhetsmerknader og anvisnin-

ger for fremtidig bruk.

PS 300 Q, PSB 300 Q

TRION (CND
Symboler

Advarsel mot generell fare

Advarsel om elektrisk stgt
Anvisning/les merknader!
Bruk andedrettsvern!
Bruk hgrselvern

Bruk vernebriller!

Ui

Bruk vernehansker

O@I>P> -

PSB 300 EQ, PSB 300 Q

550 720
3100 1000 - 2900

26 26
3trinn 3 trinn

45° mot begge sider

100 120

20 20

10 10

2,4 2,4
@/

Nedenfor brukes uttrykket “elektroverktgy”. Det vi-
ser til nettdrevne elektroverktgy (med ledning) og
batteridrevne elektroverktgy (uten ledning).

4.2 Sikkerhetsanvisninger som er spesifik-
ke for maskinen

- Maskinen ma bare holdes i de isolerte handta-
kene nar du utferer arbeid der skjareverktgyet
kan komme til & treffe skjulte stremledninger
eller maskinens egen stremkabel. Nar verktgy-
et kapper stremfgrende ledninger, kan metallde-
ler i maskinen bli satt under spenning, og
brukeren kan fa elektrisk stgt.

- Elektroverktgy fra Festool skal bare bygges inn
i arbeidsbord som er godkjent til slik bruk av
Festool. Montering i andre eller hjemmelagde
arbeidsbord kan fgre til at elektroverktgyet blir
mindre sikkert a bruke. Det kan fgre til alvorlige
ulykker.
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- Vent til elektroverktgyet har stanset for du leg-
ger det fra deg. Innsatsverktgyet kan feste seg
og fgre til at du mister kontrollen over elektro-
verktgyet.

- Deformerte eller sprukne sagblad og sagblad
med slgvt eller defekt skjeer ma ikke brukes.

- Stikksagen ma alltid settes pa arbeidsstykket
mens sagbladet er i gang.

00®0

- Bruk egnet personlig verneutstyr: hgrselvern,
vernebriller og stavmaske nar det oppstar stgv
under arbeidet, vernehansker ved bearbeiding av
ru materialer og nar verktgy skal byttes.

- Fest alltid emnet slik at det ikke kan bevege seg
under bearbeiding.

- Koble alltid maskinen til et avsug.

- Kontroller regelmessig stgpsel og kabel, og hvis
disse er skadde, ma de byttes av en fagmann.

4.3 Metallbearbeiding

Ved bearbeiding av metall skal fglgende sik-
kerhetstiltak treffes:

- Forkoble en jordfeilbryter (FI, PRCD-).
Koble maskinen til et egnet avsug.

Rengjgr maskinen for stgv i motorhuset med jev-
ne mellomrom.

Bruk et metall-sagblad.
Lukk sponbeskyttelsen.

Bruk vernebriller!
|@‘©r

5 Utslippsverdier
Typiske verdier (beregnet etter EN 60745):

PS 300 Q, PSB 300 Q

Lydtrykkniva Lpa = 86 dB(A)
Lydeffektniva Lwa = 97 dB(A)
illegg for usikkerhet ved maling K=3dB
PS 300 EQ, PSB 300 EQ

Lydtrykknivd Lpa = 83 dB(A)
Lydeffektniva Lwa = 94 dB(A)
illegg for usikkerhet ved maling K=3dB
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NO,

Lyd som oppstar under arbeidet
Horselsskadelig
» Bruk hgrselvern!

Svingningsemisjonsverdi a, (vektorsum fra tre ret-
ninger) og usikkerhet K beregnet i henhold til EN
60745:

Saging i tre

Handtak (PS 300 Q, PSB 300 Q, ap = 4,5 m/s?
PS 300 EQ, PSB 300 EQ) K =20 m/s?
Maskinhode (PS 300 Q, PS 300 a,=17.0 m/s?
EQ) K =2,0 m/s?
Saging i metall

Handtak (PS 300 Q, PSB 300 Q, ap=3,0 m/s?
PS 300 EQ, PSB 300 EQ) K = 2,0 m/s2
Maskinhode (PS 300 Q, PS 300 ap =50 m/s?
EQ) K =2,0 m/s?

De angitte emisjonsverdiene (vibrasjon, stay)
- brukes til @ sammenligne maskiner,

- men kan o0gsa brukes til en forelgpig vurdering av
vibrasjons- og stgybelastning ved bruk,

- og representerer de viktigste bruksomradene for
elektroverktgyet.

En gkning er mulig ved annet bruk, med annet inn-
satsverktgy eller ved utilstrekkelig vedlikehold.
Vaer oppmerksom pa maskinens tomgangs- og
stillstandsperioder!

6 Igangsetting

INON

Ikke tillatt spenning eller frekvens!
Fare for ulykker

» Nettspenning og frekvens ma stemme overens
med angivelsene pa typeskiltet.

» | Nord-Amerika er det kun tillatt & bruke
Festool-maskiner med spenningsangivelse 120
V/60 Hz.

ANV

Skaderisiko, elektrisk stat

» Trekk stgpselet ut av stikkontakten fgr alle typer
arbeid pa maskinen!

ADVARSEL

ADVARSEL



For & tilslutte og frakople nettledningen [1-3] se
Fig. [2a].

PS 300 Q, PS 300 EQ

PS 300 Q og PS 300 EQ har en glidebryter [1-1] for
inn-/utkopling (I = PA, 0 = AV).

PSB 300 Q, PSB 300 EQ

PSB 300 og PSB 300 EQ har en trykkbryter [2-2] for
inn-/utkopling.

Ved kontinuerlig drift kan den lases med ldseknap-

pen [2-1] . Ved a trykke en gang til pa bryteren opp-
hever du lasingen.

7 Innstillinger
Skaderisiko, elektrisk stat

» Trekk stgpselet ut av stikkontakten fgr alle typer
arbeid pa maskinen!

ADVARSEL

71 Verktoy skiftes ut

» Apne spennarm [3-4] inntil anslaget.

» Ta ut brukt sagblad.

» Sett nytt sagblad inntil anslaget i sagblad-hol-
deren [3-1].

» Las spennarmen.

7.2 Innstilling av sagbladstyring

Pendelstikksagene har umiddelbart over arbeids-
stykket en ekstra hardmetall-styring [3-2] for be-
dre styring av sagbladet.

» Trekk med innvendig sekskantngkkel [1-4]
skruen [3-3] sa langt til, til kjevene ligger nes-
ten an mot sagbladet.

Man ma fremdeles kunne bevege sagladet
lett!

7.3 Innsetting av flisvern

Flisvernet muliggjer snitt med glatte skjaerekanter

0gsa pa sagbladets utgangsside.

» Skyv ved utkoplet maskin flisvernet [4-3] inntil
sagbladet opp pa styringen [4-2],

» sla pa stikksag,

» skyv flisvernet mens maskinen er i gang pa en

jevn flate sa langt inn og sag den derved inn til
flisvernet er plant med sagbordets forkan.

@ Flisvernet ma sitte tett inntil sagbladet pa beg-
ge sider slik at det fungerer palitelig. For glatte
snitt ber ved hvert sagbladskift derfor ogsa et
nytt flisvern settes inn.

TRION @
7.4 Innsetting av sponfanger

Sponfangeren forhindrer at spon slenges vekk og
forbedrer sponavsugingens effekt.

» Sett sponbeskyttelsen [2-8] inn mellom sag-
bord og spennarm,

» skyvsponbeskyttelsen bakover med et lett trykk
bakover inntil den smekker pa plass.

7.5 Avsug

A

Helsefare pa grunn av stgv

» Stov kan veere helseskadelig. Arbeid derfor aldri
uten avsug.

» Ta hensyn til de nasjonale forskriftene ved avsu-
ging av helseskadelig stgv.

ADVARSEL

Med suge-adapteren [2-4] lkan stikksagene koples
til en stgvsuger (slange-diameter 27 mm).

® Nar det arbeides med avsugning, skal det bru-
kes et flisvern for @ unnga at avsugningskanale-
ne tettes igjen.

» Stikk suge-adapteren i sagbordets bakre dpning
slik at kroken [2-6] smekker inn i utsparingen
[2-7].

» Etter trykk pa armen [2-5] kan suge-adapteren
tas av igjen.

7.6 Innstilling av sagbordet

Sagbordet kan for skrasnitt svinges inntil 45° mot
begge sider.

» Fjern sponfanger og flisvern,

» lgsne klemskrue [4-1] med innvendig sek-
skantngkkel [1-4],

» skyv sagbord ca. 5 mm fremover,
» still inn gnsket vinkel etter skala [5-2],
» trekk klemskrue [4-1] fast.

For saging nzer kanten kan sagbordet flyttes bak-
over.

» Fjern sponfanger og flisvern,

» lgsne klemskrue [4-1]1 med innvendig sek-
skantngkkel [1-4],

» skyvsagbord i bakre stilling slik at sentrerings-
doren [5-1] passer inn i dpningen [5-3],

» trekk klemskrue [4-1] fast.

7.7 Innstilling av pendelslag

Pendelstikksagene har et justerbart pendelslag
slik at man kan bearbeide forskjellige materialer
med optimal fremfgring. Med pendelslagbryteren
[1-5] velges gnsket stilling:

Stilling 0 = pendelslag av
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Stilling 3 = maksimalt pendelslag

Anbefalt innstilling av pendelslag

Hardtre og l@st tre, Sponplater, trefiber- 1-3
plater

Mgbelplater, kryssfinér, Kunststoffer 1-2
Keramikk 0
Aluminium, jernfritt metall 0-2
Stal 0-1

7.8 Regulering av slagtall
JSP 120 E, PSB 300 EQ

Med stillhjul [1-2; 2-3] kan slagtallet justeres
trinnlgst mellom 1000 og 2900 min~!. Dermed kan
skjeerehastigheten tilpasses optimalt til alle typer
materialer.

Anbefalt slagfrekvens [stilling av stillehjulet))

Hardtre og l@st tre, mgbelplater, kryssfi- 6
nér, sponplater

Trefiberplater

Kunststoffer

Keramikk, Aluminium, jernfritt metall
Stal

N W W &~
1 1
N o1 o~ O

8 Arbeid med maskinen

AN

Skaderisiko

» Fest alltid emnet slik at det ikke kan bevege seg
under bearbeiding.

ADVARSEL

8.1 Fort frihand etter oppmerking

Med sin trekantform viser flisvernet [4-3] sagbla-
dets skjaerelinje. Dermed lettes sagingen etter
oppmerking.

8.2 Nedsenking uten forboring

For nedsenkingssnitt i tremateriale ma sagbordet
vaere i fremre stilling (grunnstilling, se bilde [1]).

» Sett sag opp pa fremre bordkant.

» Senk sag ned i arbeidsstykket ved full slagfre-
kvens og pendelslagstilling 3 (bilde [6]).
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9 Vedlikehold og pleie
Skaderisiko. Elektrisk stat

» Trekk stgpselet ut av kontakten fgr alle typer
vedlikeholds- og reparasjonsarbeid pa maski-
nen!

» Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider som

krever at motorhuset dpnes, ma bare gjennom-
fares av et autorisert kundeservice-verksted.

ADVARSEL

Skadede verneinnretninger og deler ma repareres
eller byttes fagmessig av et godkjent verksted der-
som ikke annet er oppgitt i bruksanvisningen.

For a sikre luftsirkulasjonen ma kjgleluftapningene
pa motorhuset alltid vaere apne og rene.

10 Tilbehor

Bestillingsnumrene til tilbehgr og verktgy finner du
i Festool-katalogen eller pa Internett under
“www.festool.com”.

10.1 Festool styresystem FS

Bruk av Festool styresystemet FS (bilde [7]) letter
fremstillingen av rette og presise snitt, spesielt ved
materialtykkelser inntil 20 cm. Stikksagen settes
inn i et styreanlegg [7-1] (bestillings-nr. 490031),
og fgres langs styreskinnen. For innstilling uten
klaring finnes to justerbare styrekjever [7-2] i sty-
reanlegget. Bruk bare korslagte sagblad ved inn-
setting av styreanlegget. Vi anbefaler Festool-sag-
blad S 75/4 FSG.

10.2 Anlegg

Med anlegget (bestillings-nr. 490119) kan stikksa-

gen fgres parallelt til kanten av arbeidsstykket. An-

legget kan monteres pa sagbordet fra begge sider:

» Skyv spennbgylen [8-1] forfra pa sagbordet,

» skyv anlegget [8-2] fra siden gjennom spenn-
bgylen i gnsket stilling,

» trekk fast dreieknapp [8-31.

10.3 Sirkelskaerer

Med sirkelskjaereren (bestillings-nr. 490118) kan

man fremstille sirkelformede snitt med en diame-

ter mellom 120 og 720 mm. Sirkelskjaereren kan

monteres pa sagbordet fra begge sider:

» Skyv spennbgylenl [8-1] forfra pa sagbordet,

» skyv sirkelskjereren [8-4] fra siden gjennom
spennbgylen i gnsket stilling,

» trekk fast dreieknapp [8-31,

stikk passerspissen [8-5] i sirkelskjaererens
bakre boring.

v



10.4 Festool CMS

Ved innbygging av stikksagen i Festool systemet
CMS far man en halvstasjonaer bordsag for form-
snitt. Informasjon finnes i prospekt CMS.

10.5 Sagblad, annet tilbehgr

For at du skal kunne skjaere forskjellige materialer
raskt og ngyaktig, har Festool sagblad for alle
bruksomrader, og de er spesielt tilpasset din stikk-
sag.

11 Miljg

Kast aldri elektroverktgy i husholdningsavfallet!
Returner maskin, tilbehgr og emballasje til et mil-
jggjenvinningsanlegg. Fglg bestemmelsene som
gjelder i ditt land.

Kun EU: | henhold til EU-direktiv 2002/96/EF ma
brukt elektroverktgy sorteres separat og returne-
res til et miljggjenvinningsanlegg.

REACh:
www.festool.com/reach

TRION @

12 EU-samsvarserklaring

Stikksag Serienr.

PS 300Q 489580
PSB 300 Q 489584
PS 300 EQ 488639, 494353

PSB 300 EQ 489274, 491763

Ar for CE-merking:2000

Vi erklaerer under eget ansvar at dette produktet er
i samsvar med fglgende radsdirektiver og normer:
2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
1, EN 60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

aﬂa' Q,_ ’/(/(‘ath;-. VW—-

Dr. Martin Zimmer

Leder for forskning, utvikling, teknisk dokumenta-
sjon

18.12.2012
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As figuras indicadas encontram-se no inicio do ma-
nual de instrucoes.

2 Dados tecnicos

Serrote de ponta

Poténcia W
Ciclos rpm
Curso mm

Curso de oscilacao
Posicao inclinada

Profundidade de corte madeira mm

(em funcdo da ldminade Siuminio  mm

serra)

aco mm
Peso kg
Classe de proteccao
3 Utilizacao conforme as disposi-

coes

Conforme as disposicoes, as serras tico-tico estao
previstas para serrar madeira e materiais seme-
lhantes a madeira. Por meio das ldaminas de serra
especiais, disponibilizadas pela Festool, também ¢
possivel utilizar as ferramentas para serrar plasti-
co, aco, aluminio, metal colorido e placas de cera-
mica.

Em caso de utilizacao incorrecta, a respon-
sabilidade é do utilizador.
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PS 300 Q, PSB 300 Q

Simbolos

Perigo geral

Adverténcia de choque eléctrico

Ler indicacées/notas!

Usar proteccao auditiva!

Usar dculos de proteccao!

1

AN

4N

Usar mascara de proteccao!

Usar luvas de proteccao!

S

PSB 300 EQ, PSB 300 Q

550 720
3100 1000 - 2900
26 26
3 etapas 3 etapas
45° para ambos lados
100 120
20 20
10 10
2,4 2,4
@/
4 Indicacoes de seguranca
4.1 Instrucoes gerais de seguranca

Adverténcia! Leia todas as indicacoes de

seguranca e instrucoes.A nao observacao

das indicacoes de seguranca e instrucoes
pode dar origem a um choque eléctrico, um incén-
dio e/ou a ferimentos graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e instru-
coes para futura referéncia.

0 termo "ferramenta eléctrica” utilizado nas indi-
cacao de seguranca refere-se a ferramentas eléc-
tricas utilizadas com ligacao a rede (com cabo de
rede) e com acumulador (sem cabo de rede).

4.2 Instrucoes de seguranca especificas da
maquina
- Segure a maquina apenas pelos punhos isola-
dos, se ao efectuar trabalhos, as ferramentas
de aplicacao para corte correrem o risco de



atingirem fios de corrente ocultos ou o proprio
cabo de corrente. Se as ferramentas de aplica-
cao para cortar incidirem sobre fios de corrente
condutores de tensao, as pecas metalicas da fer-
ramenta podem ser colocadas sob tensao, apli-
cando um choque eléctrico ao utilizador.

- As ferramentas eléctricas Festool s6 devem ser
montadas em bancadas de trabalho projectadas
pela Festool para esse efeito. Se a ferramenta
eléctrica for montada numa outra bancada de
trabalho ou numa de fabrico proprio, ela pode fi-
car instavel e provocar acidentes graves.

- Antes de pousar a ferramenta eléctrica, aguar-
de até que esta pare por completo. A ferramenta
de utilizacao pode ficar presa e provocar a perda
de controlo sobre a ferramenta eléctrica.

- Nao devem ser utilizadas laminas de serra de-
formadas ou fissuradas, assim como laminas ob-
tusas ou defeituosas.

- Para iniciar a operacao na peca a ser serrada, a
serra ,tico-tico” deve estar sempre com a folha
em accao.

00®0

- Use equipamentos protectores adequados e indi-
vidualmente adaptados: proteccao auditiva, dcu-
los de proteccao, mascara contra pds no caso de
trabalhos em que seja produzido p¢, luvas de
proteccao ao tratar materiais rugosos e ao mu-
dar ferramentas.

- Fixe sempre a peca a trabalhar, de modo a que
nao se possa mover, ao ser trabalhada.

- No caso de trabalhos em que seja produzido po,
ligue sempre a ferramenta a um sistema de as-
piracao.

- Verifique regularmente a ficha e o cabo e, em
caso de danificacdo, mande substitui-los numa
oficina de Servico Apds-Venda autorizada.

4.3 Trabalho com metais
& Ao trabalhar com metal, por razoes de se-
guranca, é necessario respeitar as seguin-
tes medidas:
- Ligar a entrada um disjuntor de corrente de de-
feito (FI, PRCD).
Ligar a ferramenta a um aspirador adequado.

Limpar regularmente eventuais acumulacoes de
pd na carcaca do motor.

Utilizar uma l@mina de serra metalica.
Fechar a capa de proteccao.

’ Usar dculos de proteccao!
C40)

TRION (P
5 Valores de emissao

Os valores determinados de acordo com a norma
EN 60745 sao, tipicamente:

PS 300 Q, PSB 300 Q

Nivel de pressdo acustica Lpa = 86 dB(A)
Nivel de poténcia do nivel Lya = 97 dB(A)
acustico

Factor de inseguranca de K=3dB
medicao

PS 300 EQ, PSB 300 EQ

Nivel de pressdo acUstica Lpa = 83 dB(A)
Nivel de poténcia do nivel Lya = 94 dB(A)
acustico

Factor de inseguranca de K=3dB

medicao

N®

Ruido que surge ao trabalhar
Perturbacao da audicao
» Use uma proteccao auditiva!

CUIDADO

Nivel de emissao de vibracdes a;, [soma vectorial de
trés sentidos) e incerteza K determinados de acor-
do com a norma NE 60745::

Serrar madeira

Punho (PS 300 Q, PSB 300 Q, PS ap = 4,5 m/s?
300 EQ, PSB 300 EQ) K =20 m/s?
Cabeca da caixa de engrena- a, =70 m/s?
gens (PS 300 Q, PS 300 EQ) K =20 m/s?
Serrar metal

Punho (PS 300 Q, PSB 300 Q, PS a,=3,0 m/s?
300 EQ, PSB 300 EQ) K =20 m/s2
Cabeca da caixa de engrena- ap =50 m/s?
gens (PS 300 Q, PS 300 EQ) K =20 m/s2

Os valores de emissao indicados (vibracdo, ruido)
- servem de comparativo de ferramentas,
- sao também adequados para uma avaliacao pro-

visoria do coeficiente de vibracoes e do nivel de
ruido durante a aplicacao,

- representam as aplicacoes principais da ferra-
menta eléctrica.

Aumento possivel no caso de outras aplicacoes,
com outras ferramentas de trabalho ou manuten-
cao insuficiente. Observar os tempos de trabalho
em vazio e de paragem da ferramenta!
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6 Colocacao em funcionamento
Tensao ou frequéncia inadmissivel!

Perigo de acidente

» A tensdo da rede e a frequéncia da fonte de cor-
rente devem estar de acordo com os dados da
placa de identificacao.

» Na América do Norte, s6 podem ser utilizadas
ferramentas Festool com uma indicacao de ten-
s3o de 120 V/60 Hz.

AN

Perigo de ferimentos, choque eléctrico

» Antes de efectuar qualquer trabalho na maquina
retire sempre a ficha da tomada!

ATENCAO

ATENCAO

Para ligar e desligar o cabo de conexdo a rede [1-3]
veja ilustracdo [2al.

PS 300 Q, PS 300 EQ

Para ligar/desligar (I = LIGAR, 0 = DESLIGAR), os
modelos PS 300 Q e PS 300 EQ estao dotados de um
interruptor de deslize [1-11].

PSB 300 Q, PSB 300 EQ

Para ligar/desligar (I = LIGAR, 0 = DESLIGAR), os
modelos PSB 300 e PSB 300 EQ estao dotados de
um interruptor de pressao [2-2].

Para um funcionamento continuo, ele pode ser blo-
queado com o botdo de bloqueio [2-1]. Premindo
novamente o interruptor, o bloqueio volta a soltar-
se.

7 Ajustes

AN

Perigo de ferimentos, choque eléctrico

» Antes de efectuar qualquer trabalho na maquina
retire sempre a ficha da tomada!

ATENCAO

71 Trocar a ferramenta
» Abrir a alavanca de fixacdo [3-4] até o encosto.
» Sacar afolha de serra instalada.

» Inserir a folha de serra no porta-serra [3-1] até
0 encosto.

» Fechar a alavanca de fixacao.
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7.2 Ajustar a guia da folha de serra

Para guiar melhor a folha de serra, as serras ,tico-
tico” estdo dotadas de uma guia adicional de metal
duro [3-2], situada directamente sobre a peca a
trabalhar.

» Com o auxilio da chave macho para sextavado
[1-4] apertar o parafuso [3-3], até que os mor-
dentes quase encostem na folha de serra.

A folha de serra ainda deve mover-se facil-
mente!

7.3 Introduzir a proteccao contra o estilha-
car

Com a proteccao contra o estilhacar obtém-se can-

tos de cortes sem estilhacos, inclusive no lado da

saida da folha de serra.

» Com a maquina desligada, introduzir a protec-
cdo contra o estilhacar [4-3] na guia [4-2], até a
folha de serra,

» ligar a serra ,tico-tico”,

com a maquina em andamento, introduzir a
proteccao contra o estilhacar, numa face plana,
e serrar, até que a proteccao contra o estilhacar
fique rente com a face frontal da mesa da serra.

® Para que a proteccao contra o estilhacar funcio-
ne fiavelmente, ela deve, em ambos os lados,
encostar bem na folha de serra. Por isto, para
obter cortes sem estilhacos, deve ser introduzi-
da uma nova proteccao contra o estilhacar, cada
vez que se troque uma folha de serra.

v

7.4 Instalar o para-achas

0 para-achas evita que as achas sejam espalhadas
e aumenta a eficacia de sua aspiracao.

» Inserir a capa de proteccdo [2-8] entre a banca-
da de serra e a alavanca de fixacao,

» deslocar a capa de proteccao para tras, pressio-
nando-a ligeiramente, até que engate.

7.5 Aspiracao

A

Perigo para a salde devido a pds

» Os pds podem ser prejudiciais a saude. Por isso,
nunca trabalhe sem aspiracao.

» Ao aspirar os pos prejudiciais a saude, observe
sempre as regulamentacoes nacionais.

ATENCAO

Por meio do adaptador de aspiracao [2-4], as ser-
ras ,tico-tico” podem ser ligadas a um aspirador
(diametro da mangueira 27 mm].



® Ao trabalhar com aspiracao, utilize sempre uma
proteccao contra o estilhacar de modo a evitar
uma obstrucao dos canais de aspiracao.

» Inserir o adaptador de aspiracao na abertura
traseira da mesa da serra, de forma que o gan-
cho [2-6] encrave na fresta [2-7].

» Ao premir a alavanca [2-5], o adaptador de as-
piracao pode ser sacado.
7.6 Ajustar a mesa da serra

Para cortes obliquos, a mesa da serra pode ser in-
clinada até 45° para ambos os lados.

» Retirar o para-achas e a proteccao contra o es-
tilhacar,

» desandar o parafuso de fixacdo [4-1], por meio
da chave macho para sextavado [1-4],

» empurrar a mesa da serra aprox. 5 mm para a
frente,

» ajustar ainclinacao desejada, conforme a esca-
la [5-2],

» apertar o parafuso de fixacao [4-1].

Para serrar perto da margem, a mesa da serra
pode ser deslocada para tras:

» Retirar o para-achas e a proteccao contra o es-
tilhacar,

» desandar o parafuso de fixacdo [4-1], por meio
da chave macho para sextavado [1-4],

» empurraramesa daserraa posicao traseira, de
modo que o pino de centragem [5-1] entre na
abertura [5-3],

» apertar o parafuso de fixacao [4-1].

7.7 Ajustar o curso de oscilacao

A fim de poder processar materiais variados com
avanco ideal, as serras ,tico-tico” estdo dotadas de
um curso de oscilacao ajustavel. Com o regulador
do curso de oscilacdo [1-5] selecciona-se a posicao
desejada:

posicao 0 = desligar o curso de oscilacao

posicao 3 = curso de oscilacao maximo

Ajuste recomendado do curso de oscilacao

Madeiras duras e moles, placa de aglo- 1a3
merado e de fibras de madeira

Placas de carpinteiro, contraplacados, 1a?2
materiais sintéticos

Ceramica 0
Aluminio, metais ndo-ferrosos 0a?
aco Oa1

7.8 Regulacao do n.° de cursos
JSP 120 E, PSB 300 EQ

TRION @

Através da roda de ajuste [1-2; 2-3] ¢ possivel ajus-
tar progressivamente o nimero de cursos entre
1000 e 2900 rpm. Pode deste modo ajustar-se ade-
quadamente a velocidade de corte ao respectivo
material a trabalhar.

N° de ciclos recomendado (posicao da roda-
regulador)

Madeiras duras e moles, placas de car- 6
pinteiro, contraplacados e placas de aglo-
merado

Placas de fibras de madeira Lab
Materiais sintéticos 3ab
Ceramica, aluminio, metais nao-ferrosos 3ab
aco 2akb

8 Trabalhos com a ferramenta

AN

Perigo de ferimentos

» Fixe sempre a peca a trabalhar, de modo a que
nao se possa mover, ao ser trabalhada.

ATENCAO

8.1 Com guia livre conforme o tracado

Em funcao de sua forma triangular, a proteccao
contra o estilhacar [4-3] aponta a linha de corte da
folha de serra, facilitando, assim, o serrar confor-
me o tracado.

8.2 Penetrar sem furo prévio

Para cortes de penetracao em materiais de madei-
ra, a mesa da serra deve encontrar-se na posicao
dianteira (posicao base, ver figura [1]).

» Posicionar a serra na canto dianteiro da mesa.

» regularaserraparaon®maximo de ciclos e po-
sicao 3 do curso de oscilacao e penetrar na peca
a trabalhar (figura [6]).

9 Manutencao e conservacao
Perigo de ferimentos, choque eléctrico

» Antes de efectuar quaisquer trabalhos de manu-
tencao e conservacao, extraia sempre a ficha da
tomada de corrente!

ATENCAO

» Todos os trabalhos de manutencao e reparacao
que exigem uma abertura da carcaca do motor
apenas podem ser efectuados por uma oficina
autorizada de servico apos venda.
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Dispositivos de proteccao e pecas que estejam da-
nificados tém de ser reparados ou substituidos de
forma competente por uma oficina especializada
credenciada, contanto que nao seja dada nenhuma
outra indicacao no manual de instrucoes.

Para assegurar a circulacao do ar, as aberturas do
ar de refrigeracao na carcaca do motor devem ser
mantidas sempre desobstruidas e limpas.

10 Acessorios

Consulte os nimeros de encomenda dos acesso-
rios e ferramentas no seu catalogo Festool ou na
Internet em "www.festool.com”.

10.1 Sistema de guia FS da Festool

0 emprego do sistema de guia FS da Festool (figura
[7]) facilita realizar cortes rectos e precisos, parti-
cularmente, em espessuras de até 20 mm. Para is-
to, a serra ,tico-tico” é colocada em um encosto de
guia [7-11 (referéncia 490031) e, com o mesmo,
passada ao longo de uma régua de guia. Para o
ajuste sem folga, ha no encosto de guia dois mor-
dentes de guia ajustaveis [7-2]. Ao utilizar o encos-
to de guia, 0o Senhor deve empregar exclusivamente
ldminas travadas. Recomendamos a ldmina de ser-
ra Festool S 75/4 FSG.

10.2 Encosto paralelo

Por meio do encosto paralelo (referéncia 490119), a
serra ,tico-tico” pode ser passada, paralelamente,
ao longo do canto da peca a trabalhar. O encosto
paralelo pode ser montado de ambos os lados na
mesa da serra:

» De frente, empurrar a alca de fixacao [8-1] so-
bre a mesa da serra,

» do lado, empurrar o encosto paralelo [8-2] pela
alca de fixacao, até a posicao desejada,

» apertar o botdo de fixacao [8-3].

10.3 Dispositivo de corte circular

Por meio deste dispositivo (referéncia 490118), po-
dem ser realizados cortes circulares com diame-
tros entre 120 e 720 mm. O dispositivo de corte cir-
cular pode ser instalado nos dois lados da mesa da
serra:

» De frente, empurrar a alca de fixacdo [8-1] so-
bre a mesa da serra,

» dolado, empurrar o dispositivo de corte circular
[8-4] pela alca de fixacao, até a posicao deseja-
da,

» apertar o botdo de fixacao [8-3],

» nserira ponta do compasso [8-5] no furo trasei-
ro do dispositivo de corte circular.
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10.4 CMS, da Festool

Com a instalacao da serra ,tico-tico” no sistema
CMS, da Festool, obtém-se uma serra de mesa
semi-estacionaria para cortes de forma. As infor-
macoes a respeito constam no folheto CMS.

10.5 Laminas de serra, outros acessorios
Para que seja possivel cortar diferentes materiais
de modo rapido e limpo, a Festool oferece-lhe, para
todas as aplicacoes, laminas de serra adaptadas
especificamente a sua serra tico-tico Festool.

11 Meio ambiente

Nao deite as ferramentas eléctricas no lixo domés-
tico! Encaminhe as ferramentas, acessorios e em-
balagens para um reaproveitamento ecoldgico!
Nesse caso, observe as regulamentacoes nacionais
em vigor.

Apenas paises da UE: De acordo com a Directiva
Europeia 2002/96/CE, as ferramentas electronicas
usadas devem ser recolhidas separadamente e ser
sujeitas a uma reciclagem que proteja 0 meio am-
biente.

REACh:
www.festool.com/reach

12 Declaracao de conformidade CE
Serrote de ponta N.° de série

PS 300Q 489580
PSB 300 Q 489584
PS 300 EQ 488639, 494353
PSB 300 EQ 489274, 491763

Ano da marca CE:2000

Sob nossa inteira responsabilidade, declaramos
que este produto estd de acordo com as seguintes
directivas e normas:

2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE, NE 60745-
1, NE 60745-2-11, NE 55014-1, NE 55014-2, NE
61000-3-2, NE 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ﬁ”"' .:.),_ ’L(ath;-. VW—-

Dr. Martin Zimmer

Director de pesquisa, desenvolvimento, documen-
tacao técnica
18.12.2012
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CuMBONbI

MpenynpexpaeHue ob obuien onacHoCTH

Mpenynpexpaexue ob ynape Tokom

Cobntofainte pykoBoACTBO MO
sKkcnnyataummn/ykasanus!

Q> -

(&)

ME77

WNcnonb3ywnTte pecnupatop!
Mcnonb3yiTe 3alUTHbIE HAYLIHMKW!
PaboTaliTe B 3aLUTHbIX o4kax!

PaboTtanTe B 3alWMTHbIX NepyaTkax!

C0ee

2 TexHuU4Yyeckue paHHblIE
Jlo63ukoBag nuna PS 300 Q, PSB 300 Q PSB 300 EQ, PSB 300 Q
MOLLIHOCTb BT 550 720
YactoTta paboumx xopoB MWH 3100 1000 - 2900
nybuHa xopa MM 26 26
MaAaTHUKOBLIN XOf, 3 cTyneHm 3 cTyneHm
Yron HakioHa pe3aHusd 45° B 0be cTOpOHbI
[nybuHa pe3aHus LpeBecrHa MM 100 120
(3aBuCKT OT NnonoTHa oML MM 20 20
MUl
] cTanb MM 10 10
Macca Kr 2,4 2,4
BesonacHocTb O]/
3 MpuMeHeHMe No Ha3HaAYEeHUI 4 YKa3aHus no TeXHukKe
J10631KM NpefiHa3HaYeHbl AN MUAEHUS LPEBECHHBI 6e3onacHocTy
n MaTepuanoB, nopobHbix pgpeBecuHe. Festool 4.1 06wimne ykasaHUs No TeXHUKe
npeafiaraeT K HUM TakXke creuuanbHble NUabHblE 6e3onacHoCTH
MOJI0OTHA angd nmneHumda NnaacTMacchl, CTanu, npenynpe)'(neHMe! nphoMTe BCe yKa3aHus
aatoMnUHNA, UBETHOro MeTaslsla U KepaMnyeckux & no TeXHUuKe 6e3omnacHoOCTHU 7]
nanT.

OTBETCTBEHHOCTb 3@ MCMNONIb30BaHWe He no
Ha3HA4YeHM0 HECET N0JSIb30BaTeNb.

MHCTp)/MeHT CKOHCTpPYyMpoOBaH on4d
ﬂpOCI)eCCMOHaJ'IbHOFO npuMeHeHud.

AN
AN

MHCTPYKLMKN.HeTouHoe cobnofexne
WHCTPYKUMIN 1 NpenynpexneHun MoxXeT cTaTb
NPUYMHON yaapa 31eKTpuYeckuM ToKoM, noxapa u/
WA TAXENBIX TPABM.

CoxpaHsiiTe BCe YyKasaHua no
6e30MacHOCTU U MHCTPYKLUM.

TeXHukKe
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Mcnonb3ayeMblh B yKasaHWsx N0 TexHWKe
6e30MacHOCTM  TEPMUH  «3INIEKTPOMHCTPYMEHT»
OTHOCWUTCA K CETEeBbIM 3MEeKTPOMHCTpyMeHTaM (c
ceTeBbIM kabenem] n aKKyMynsTOPHbIM
3/1eKTPOMHCTPyMeHTaM (6e3 ceTeBoro kabens).

4.2 YKa3aHusi no TeXHUKe 6e30nacHOCTH Npu
NoJsib30BaHUN UHCTPYMEHTOM

- Bcerpa HapéxHo aepXxxute MalWUHKYy obenmu
pyKaMmu 3a U30/IMpoBaHHbIe PYKOATKM Ha ciy4ain
KOHTaKTa paboumnx (peXyLiux) MHCTPYMEHTOB co
CKpbITOW 3NEeKTPUYECKOM NpPOBOAKOW WU C
cobcTBeHHbIM ceTeBbIM KabeneM. [1pu KoHTakTe
PEXYLUMX WMHCTPYMEHTOB C 371eKTPONpOBOLKOW
MeTannmyeckume netanun MaLWWNHKN MOryT
HaxoaunTbCA non HanpaxeHnem n CTaTb
NPUYMHOW yaapa 3N1eKTPUYECKIUM TOKOM.

- 9NeKTPOMHCTPYMEHTDI Festool MOXXHO

ycTaHaBAMBaTb TONILKO Ha  cneuunanbHo
npenycMoTpeHHbIX ¢pupMon Festool Bepcrakm.

Mpu  ycTaHoBKe Ha  BepcTak  Apyroro/
cobcTBEHHOrO W3roTOBMIEHNS
3/1eKTPOMHCTPYMEHT ~ MOXEeT  BbIATW  M3-nof
KOHTPONS M CTaTb MPUYMHOWA  CEPbE3HOrO
TpaBMUpPOBaHMS.

- Mepep TeM Kak MNONOXWUTb  MHCTPYMEHT

noAoXAUTe, MoKa Ban ABUraTensi NoOJIHOCTbIO
OCTaHOBUTCA. B npoTnBHOM cnyyae BO3MOXHO
3auenfieHne  BpallalolmMxca  peTanei,  uyTo
NpVMBeAET K NoTepe KOHTPONSA HaJ UHCTPYMEHTOM.

- He nonb3yntecb pedopMMpoBaHHbIMKM UK
TPECHYBLUMMW MWbHBIMKW JUCKaMKU, a Takxe
MUABbHBIMKW MONOTHAMKU C  3aTyNWBLUMMCS WK
L,edOPMUPOBAHHBIM PEXYLLUM KPaeM.

- Jlob3vkn npuBOAATCA B COMPUKOCHOBEHME C
obpabaTbiBaeMblM  MaTepuanoM  TOAbKO B
ABUXYLLEMCS COCTOSAHWMN.

GO0®0O

- [Nonb3yiTecb NOAXOAALLMMU UHAMBUAYANbHBIMUI
CPeACcTBaMM  3alMTbl: 3alUWUTHbIE HAYLIHWKMK,
3aWMTHble o4ku, pecnupatop (npu obpaboTke
nbineobpasyowmx  Matepuanos),  3awwuTHble
nepyatku (npu obpaboTke rpybbix MaTEpPMaoB u
cMeHe paboyero MHCTpyMeHTal.

- Bcerpa ykpennanTte obpabaTtbiBaemylo petanb
Tak, 4Tobbl OHa He aBMranacb npu obpaboTke..

- [pn npoBepeHnn pabor cC
nbineobpa3oBaHnemM  Bcerpa
nob3unK K cMcTeMe nblneynaneHms.

NHTEHCUBHbIM
nogknwo4ante
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- PerynapHo nposepante wTekep u Kkabenb. B

clyyae  NoOBpeXAeHWs  3aMeHsaWTe WX B
aBTOpu30BaHHbIX  MacTepckux  CepBucHon
cnyxosl.
4.3 O6paboTka MeTanna
Mpu obpaboTke MeTanan4eckKunx
& noBepxHOCTEN n3 coobpaxeHun
besonacHocTM  HeobxoauMo  cobnwopatb
cnegylouime ykasaHums:
- lopgkntoyanTe  BbIK/OYATENb  3aWUThl  OT
npesbilweHns Toka (Fl, PRCD).
- lNopkntoyaTe  MaWwWHKy K  NOAXOAALLEMY
nblneygansioLleMy annapary.
- PerynapHo ouvwanTe MalWwuWHKy OT  Mblaw,

OCeBLUEN Ha Kopnyce ABuratens.
- Wcnonb3ynte nuakun no metanny.
- 3akpblBanTe WUTOK A5 3aLUMUThl OT OMUIIOK.

PaboTalTe B 3aLMUTHbIX o4Kax!
(i)

5 YpoBHU WyMa
OnpepenernHble B cootBetcTBUM ¢ EN 60745
TUNOBble 3HAYEeHUA:

PS 300 Q, PSB 300 Q

YpoBeHb Lwyma Lpa =86 dB(A)
3ByKOBas MOLLHOCTb Lya = 97 dB(A)
Lonyck Ha norpelwHoOCTb K=3dB
“3MepeHus

PS 300 EQ, PSB 300 EQ

YpoBeHb Wwyma Lpa = 83 dB(A]
3ByKOBas MOLLHOCTb Lwa = 94 dB(A)
Llonyck Ha norpeLwwHocTb K=3dB

n3MepeHund

AN®

LLlyM, Bo3HMKalOWMI npu paboTe
MoBpexxaeHune opraHoB cnyxa
» [1pn paboTe ncnonb3yiTe 3aWUTHbIE HAYLIHUKK!

OcTOopOXXHO

KoadpduumeHT amuccum konebanuin a,, (cymma
BEKTOpPOB TPEX HanpasneHuit) n norpewHocts K
paccumTbiBatoTcs cornacHo EN 60745::



MuneHue ApeBeCUHbI

PykosTka (PS 300 Q, PSB 300 Q, ap=4,5 m/s?
PS 300 EQ, PSB 300 EQ) K = 2.0 m/s?
Koxyx pemykTopa (PS 300 Q, PS ap=17,0 m/s?
300 EQ] K = 2-0 m/52
MuneHue Metanna

Pykositka (PS 300 Q, PSB 300 Q, ap=3,0 m/s?
PS 300 EQ, PSB 300 EQ) K =20 m/s2
Kosyx peaykTopa (PS 300 Q, PS ap = 5,0 m/s?
300 EQ) K=2,0 m/s?

YKa3aHHble 3HaYeHMa YpOoBHS Wyma/Bubpauum

— CNyXaT 419 CpaBHEHWS MHCTPYMEHTOB;

- MOXHO Takxe MCnonb30BaTh ons
npefBapuUTENbHOW OLLeHKM LLYMOBOW "
BMOpPaLMOHHON Harpy3ku Bo BpeMs paboThl;

- OTpPaXkalT OCHOBHble 0051acTM NpUMEHeHUs
3/1EKTPOUHCTPYMEHTA.

Mpu MCNONb30BaHUU MALUUHKM B APYrUx Lensx, ¢

APYTUMU CMeHHbIMK (pabounMmn) MHCTpyMeHTaMu

WAM B CNy4ae WX  HeyLOBJETBOPUTENbHOIO

obcnyxuBaHma  wymoBas M BubpauMoHHas

Harpy3ku MoryT Bo3pacTtaTtb. Cobntofante 3HaueHus

BpeMeHn paboTbl Ha XOMOCTOM XO4y WM BPEMEHMU

nepepbiBoB B paboTe!

6 Hauyano pa6otbl
HEAOHYCTMMOG Hanpsa>eHne nnu yacrtora!

OnacHOCTb HECYACTHOrO cnyyasn

» CeTeBOe Hanps>KeHWe U YacToTa UCTOYHMKA ToKa
BOSIKHbI COOTBETCTBOBATb AAHHbIM, YKa3aHHbIM
Ha 3aBoACKoM Tabnnuke.

» B CeBepHon AMepuke MOXHO MCMO/Jb30BaTh
TONbKO MawwunHKK Festool ¢ xapakTepucTunkom no
HanpsxeHuio 120 B/60 I,

AN

OnacHoCTb TPaBMUPOBaHMS, yAap TOKOM

» [lepen HayanoM nwbbix paboT Ha pybaHke
BCEraa BblHMMaNTe BUIIKY U3 po3eTku!

MpepynpexpeHue

MpepynpexpeHue

CoefiMHeHNe W OTCOe-AMHEeHMe NIMHUM CeTeBOoro
nuTaHns - cM. puc. [2al.

TRION @
PS 300 Q, PS 300 EQ
PS 300 Q n PS 300 EQ wuMeloT BbikaoYaTenb-

MON3YHOK [1-1], npefaHa3HayYeHHbIN ans
BKJtOYEHMA W BbikIYeHus npubopa (I = BKJT, 0 =
BbIKJ).

PSB 300 Q, PSB 300 EQ

PSB 300 u PSB 300 EQ wMewT KHOMOYHbIN
BbIKJIOYaTENb [2-2], npegHasHayeHHbIn Ans
BKJIOYEHMA 1 BbIKJTIOYEHNS npubopa.

Mpn pauTeNbHOM pexume paboTbl BbiK/OYaTESb
MOXHO 3a6J10KMpOBaTh C NOMOLLbIO GUKCUPYIOLLEN
kHonkm  [1-3].  [pu  nosBTOpHOM  HaxaTum
BbIK/IKOYaTENs NPOMCXOANT ero pa3baoknposKka.

7 Hactpoiku

AN

OnacHoCTb TPaBMUPOBaHMS, yAap TOKOM

» [lepen HayanoM nwbbix pabor Ha pybaHke
BCEerga BblHMMaWTe BUAKY U3 po3eTku!

MpepynpexxpeHune

7.1 3aMeHa MHCTPYMeHTa

» HaraxHoin pbiuar [3-4] nogHats go ynopa,

» BbiHYTb UMetoLLyOCS MUAKY,

» BcTaBuTb HOBYIO NWJIKY A0 yropa B 3axum [3-1],
» 3aKkpbiTb HATAXKHOW pblyar.

7.2 HacTpoitka HanpaBnsiowen AnNs NMNOK

,[LJ'I‘FI Jiyduwiero HanpasneHnda nunokK MadTHUKOBbIE
nob3unku OCHalleHbl ,D,OI'IOJ'IHVITGJ'IbHOVI
HarlpaBnmoLu,eVl n3 TBép,EI,OCI'IJ'IaBHOI'O MeTalla,
pacnon0>|<eHH017| HenocpencTBeHHO Haf 3aroToBKOM
[3-2].

» BHyTpeHHUM wecTUrpaHHsiM kYoM [1-4]
3aTaHyTb 60nT [3-3] HacTonbko, UTOBLI WieukK
npunerany BNaOTHY K MUAbHOMY MOJIOTHY.

2 [lunka He HOJ/DPKHa ObITb 3akperiieHa

HamepTBo!
7.3 lMpuMeHeHue 3aUTbI OT CKOJOB
MpucnocobneHune pna 3awuTbl OT CKONOB Aenaet
BO3MOXHbIM CO3[laHMe MPEeBOCXOAHbIX KPOMOK 6e3
3aAMPOB TaKXe C BbIMYCKHOW CTOPOHbI MUKW.
» [lpu BbikNtoYeHHOM nNpubope HacagWTb 3aWUTy
ot ckonoB [4-3] go nunku Ha HanpasAsoLLyto
[4-2],

BknoyunTb nob3uk,

v

» B0 Bpemsa ero paboTbl NPOABWHYTb 3aLLWTYy OT
CKOMOB  Ha  TOPU30HTaNbHOM  MJIOCKOCTH,
obpabaTtbiBaeMbI MaTepman HagNWANTb A0 Tex
nop, noka 3alWuTa He byneT npunaxeHa Ha
nepefHeM Kkpae paboyero ctona.
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® Ona HapgéxHon paboTbl npucnocobnexms
HeobxoAnMO, YTOBbI OHO NAIOTHO Npuierano K
MUABHOMY MONOTHY C ABYX CTOpoH. [nd
NONy4YeHUS YUCTOW KPOMKM pe3a Mpu Kaxaown
CMEHe  nwnbHOro  MofioTHa  Heobxopmma
OAHOBPEMEHHas 3aMeHa npucnocobnexnns ans
3alLMThl OT CKOJIOB.

7.4 NMpuMeHeHne 3aLUTbI OT OCKOJIKOB U
CTPYXXKHU

[puMeHeHMe 3alMTbl OT OCKONAKOB W CTPYXKWM

npenaTcTByeT oTbpachbiBaHMIO CTPYXXKKN 1 yay4LlaeT

LEeCTBEHHOCTb YCTPOMCTBA ANSA yAANEHNS CTPYXKEK.

» [pucnocobneHune ansa 3awmtbl oT cTpykm [2-8]
YCTAHOBUTb  MeXZy MUIbHbIM  CTONIOM ¥
HaTSXKHbIM pblyarom,

P> crerka HaxuMas Ha npucrnocobneHne ang
3alMThl OT CTPY>XKW, MOABWHYTb ero Hasag,
4T0bbI OHO 3adnKCMpoBanace.

7.5 MbineypaneHune

/N

OnacHoctb pnA
BO34eMCTBUS NbiNKn

» [Mbib  MOXeT npefcTaBAATb OMaCcHOCTb ANS
3n0poBbs. Mo3ToMy Hukorga He pabotante bes
nblneysaneHus.

MpepynpexxpeHune

300poBbsi B pesynbTaTe

» [lpy ymaneHwn onacHoW [ns 340POBbS MblK
Bcerga cobnopante HalLMOHaNbHble
npeanucaHmus.

C nomolpto apantepa ans yaanexusa noiin [2-4]
N1063MK MOXHO MOACOEAMHUTD K Mblieyaansiollemy
annaparty (auameTp wnaxra 27 Mm).

® Bcerpa yctaHaBnnBanTe 3alWmTHbIM GUAbTp 4Na
OCKOJIKOB ~ MpW  BbiMOfMHEeHUM  paboT ¢
oTCacbiBaHWEM, 4TOObI npeAoTBPaTUTDL
3aKynopKy 0TCacblBatoLLMX KaHaso0B.

» Apantep 49 yaaneHus noiau ciefyeTt BCTaBUThb
B 3aJHee OTBEpPCTME MUIbHOMO CTO/Ma TaKWM
obpasoM, uTobbl kptok [2-6] 3awen 8 nas [2-7].

» T[locne Haxatus Ha pykoatky [2-5] agantep ana
yBANEHWS MblIN MOXHO CHATb.

7.6 YcTaHoBKa NUAbHOro CToNa

MUNbHBIA CTON MOXHO MOBOPaYMBaTh Ha yrosa Lo

45° B 0be CTOpOHbI L8 MPOM3BEEHWUS KOCOTOo

pacnuna.

P CHATb 3aLUMTy OT OCKOSIKOB M CTPYXKKM,

» Ocnabutb 3axumHon BUHT [4-1]1 npn nomowm
BHYTPEHHEro LecTurpaHHoro kitoda [1-4],
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» [l1nbHbIN CTON NOABUHYTL NPUBAN3NTENBHO Ha D
MM Brepég,

> YCTaHOBUTL XenaeMblil yron KOCOro pacnuna no
wkane [5-2],

» 3aTaHyTb 3aXkuMHoM BUHT [4-1].

Ons nunernns BAn3ko K Kpato MUAbHbLIN CTON MOXeT
ObITb NepenBMHYT Ha3ag:

» CHATb 3aLWLWTYy OT OCKOJIKOB U CTPYXKMH,

» Ocnabutb 3axumHoin BUHT [4-1] npu nomowim
BHYTPEHHero WecTurpaHHoro kitoya [1-4],

» [lvnbHbIM CTON NOABMHYTL B 3afHEE MONIOXEHME
TakmMM 0bpa3om, 4Tobbl LeHTpMpytoLLLas onpaska
[5-1] sxoanna B oTBepcTue [5-3],

» 3aTaHyTb 3axkuMHoR BHTM [4-1].

7.7 YcTaHOBKa MasTHUKOBOro xopa

Ona obpaboTkn pasnnyHbIX MaTepuanoB ¢
ONTUManbHOW Mojaye MasATHWKOBbIE N063MKK
OCHalLeHbl peryinpyeMbiM MasTHUKOBbIM XOLOM.
Mpw nomoluyn nepeknoyaTenss MasTHUKOBOrO X043
[1-5] MmoxxHo BbIBpaTh XenaeMbiit BUA paboTsi:

MonoxeHune 0 = BbIKOYEHNE MAFATHUKOBOMO X04a
nosio)keHue 3 = MakCMMasbHbIA MaATHUKOBbIN XOf,

PEKOMeHﬂyeMaH BeJIN4YNHa MadTHUKOBOro xoaa

TBéppoe n MArkoe fepeso, [lpeBecHo- 1-3
CTPY>XEYHble NANTHI,

[lpeBeCHOBOMOKHNCTbIENANTI

Ctonewnnua, ®aHepa, MnactMmacca 1-2
Kepamuka

ANOMUHUIA, LBETHBIE MeTa bl 0-2
Cranb 0-1
7.8 Hactpoika yncna xopoB

JSP 120 E, PSB 300 EQ

Ynucno XomoB MOXHO MNNAABHO W3MEHATb Mpu
noMmoluy perynuposoyHoro konecuka [1-2; 2-31s
puanasoHe ot 1000 pgo 2900 o6/MuH. Takum
obpazoM Bbl MoxeTe nopobpatb onTMManbHyK
CKOPOCTb NUNEHUS ANIS KaXA0ro MaTepuana.

PekoMeHayeMas yacToTa xoaa (nonoxxeHue
YCTaHOBOYHOIro KoNécuka):

TBepAas n Markas fpesecuHa, 6
Ctonewnnua, ®aHepa, [pesecHo-
CTPY>XKeYHble NANTbI

[lpeBecHo-BONOKHUCTbIE NANTI
MNnacTmacca
Kepamuka, AntoMUHUIA, LBETHbIE MeTan bl

N W W
1 1
~N o1 o~ O

Ctanb



8 BbinonHeHue paboT c noMoLbIO

MalUUHKH

OnacHocTb TpaBMUpPOBaHUA

» Bcerpa ykpenndavte obpabaTtbiBaemyto petanb
Tak, 4Tobbl OHa He aBMranacb npu obpaboTke.

MpepynpexpeHue

8.1 CBobofHoe BeieHMe Mo pasMeTO4YHOM
NNUHUK
Bnaropaps cBoen TPEYrofibHOM dopme

npucrnocobneHne ana 3awmtel ot ckosos [4-3]
Bcerga ocBoboXpaeT  JIMHWI  pe3aHus  oT
3arpsisHeHnin. OHo obneryaet, TeM caMbIM, NUAEHNE
Mo pasmeTke.

8.2 MorpyxeHue 6e3 npeaBapuTeNbHOro
cBepneHus

[N Morpy>kHoro nNuieHns ApeBecHbIX MaTepuanos

nunopama gosixHa HaXoaUTCs B NepefHen no3numm

(OcHosHas nosuuusa, cM. puc. [11).

» Hacagutb nepegHio0
nuaopamsl,

nuny  Ha KPOMKY

| 2 norpysnTb nuny Ha MoJIHOW YacTtoTe XoOoB WU
NOJIOXKEHNN MaAaATHMKOBOIo xopaa 3B 3aroToBKy
(puc. [6]).

9 06cny)xusaHue n yxop

NN

OnacHoCTb TPaBMUPOBaHMS, yAap TOKOM

» [lepen HavyanoM nwbbix paboT Ha MallnHKe
BbIHUMaWTe BUJKY U3 po3eTKu!

» Bce paboTbl no obcnyXuBaHWO U PEMOHTY,

MpepynpexxpeHune

KoTopble  TpebyeT  oTKpbiBaHWA  Kopnyca
LBUratens,  MOryT  BbIMOAHATbLCA  TOJIbKO
aBTOPU30BaHHOM MacTepcKon CepBUCHON
cnyx6bi.

Mo noBofy HapNexallero pemMoHTa WM 3aMeHbl
NOBPEXAEHHbIX 3aLUMTHBIX YCTPOWCTB W [LeTanew
cnepyet obpalyatbes B aTTeCTOBaHHY0
MacTepCKkyt, eCiv pyKoBOACTBOM MO 3KCMyaTaLum
He NpeAnucaHo MHoe.

[na obecneyeHuns umMpkynaunm Bosgyxa oTBepCTms
ONS OXNaXAeHUs B Kopnyce ABuraTens Bcerga
BOSIKHBI ObITb OTKPBITEIMU U YNCTBIMMU.

10 OcHacTKa

Konbl ns 3aKa3a 0CHACTKW M MHCTPYMEHTOB MOXHO
Hantn B kaTtanore Festool n B WHTepHeTe Ha
www.festool.com

TRION @

10.1 Festool Cucrtema Hanpasnswowmx FS

MpumeHeHne cucteMbl Hanpasastowmx (FS) (puc.
[71) ) obnerunt BaM npou3BoAcTBO MpPAMbIX K
TOUHbIX pa3pe3oB, o0cobeHHO, nNpu  ToNLMHe
matepmana po 20 MMm. [na 23toro n063uk
BCcTaBnsieTcs B ynop Hanpasngwouwen [7-11 (Homep
3aka3a 490031) n BeméTcs BMecTe C HUM BAOSb
WKHbI-HanpasnsLen. [ng ToyHon ycTaHOBKM B
ynope HanpassLLel nmetoTcs ABa
nepecTaenseMbix Hanpasasiowmx kynaka [7-2].
Mpu  nNpuMeHeHUM  ynopa  HamnpasAsoLLEN
MCMONb3yidTe  TOMBKO — MUJbHbIE  MONOTHA  C
pasBefeHHbIM 3yboM. Mbl pekoMeHayeM nuibHoe
nonotHo Festool S 75/4 FSG.

10.2 MapannenbHbIn ynop

Mpu noMoLm napannensHoro yrnopa (Homep 3akasa
490119) n10631K MOXHO BECTM NapasiesibHo KpoMKe
3aroToBKM. MapannenbHbli  ynop MOXXHO
CMOHTMPOBATb Ha 06enx CTOPOHaX NUABLHOIO CToNa:

» [oaBuHyTb HaTsaxHyo ckoby [8-1] cnepean Ha
MUIbHBIN CTON,

» napannenbHoit ynop [8-2]1 vsageuHyTh CO
CTOPOHbI, MPOAEB uepe3 HaTsxHyl Cckoby B
)enaemoe NonoxeHwue,

D 3aTAHYTb NOBOPOTHYIO rosiosky [8-31.

10.3 Mpubop ans pesku no Kpyry

Mpu nomouw npubopa Ana pesku no kpyry (Homep
3aKasa 490118) MO>XHO NpOVM3BOAMUTb
KpyroobpasHble pa3pe3bl guametpom ot 120 no 720
MM. [lpubop [ns pes3kM nNo  Kpyry MOXHO
CMOHTMPOBATb Ha 06eMX CTOPOHaX NUABLHOIO CToNa:

» [logBuHyTb HaTsxHylo ckoby [8-1] cnepean Ha
MUABHBIA CTOJ,

» [Mpubop ans pesku no kpyry [8-4] sagsuHyTs co
CTOPOHbI, MPOMEB Yepes HaTaxXHylo ckoby B
XenaeMoe MnosioKeHue,

» 3aTAHYTb NOBOPOTHYO rosioBky [8-3],

» Octpné uupkynss [8-5] B 3agHee oTeepcTye
npubopa AN pesku no Kpyry.

10.4 Festool CMS

Ncnonb3ys nobsmk B cucteMe Festool CMS, Mbl
nofyyaeM nosycTalMoOHapHy nunopamy Ans
dopMoBoYHOro  nunenus.  WMHpopmaumwo  no

AaHHOMy Bonpocy Bbl Moxete

npocnekTa CMS.

10.5 MunbHbIE NONOTHA, NpoYas OCHACTKa
Ona bbicTpon ¥ 4nCTOM pacnuUIOBKM PasfIMYHbIX
matepuanoB  Festool npemnaraeT  nuabHble

nofioTHa,  crneuuanbHo  pa3paboTaHHble  ANs
nobsukos Festool.

noayynTtb WU3

67



@ TRION

11 OnacHoCTb ANsl OKpYyXKatoLen
cpegbl

He BbibpacbiBaiTe 31eKTPOMHCTPYMEHTbI BMECTe C

bbiToBbIMM 0TX0AaMu! ObecneybTe be3onacHyto ans

OKpY>KaloLle cpefbl YTUAU3ALMIO WMHCTPYMEHTOB,

ocHacTku n ynakosku. Cobniogante gencreytoLine

HaUWOHaNbHble MHCTPYKL UK.

Tonbko pnsa EC: cornacHo EBponerickon gupekTvee

2002/96/EG OTCAYXMBLUME cBon Ccpok
3/71€KTPOMHCTPYMEHTbI JOSXKHbI OTAE/bHO 0T MPOYNX
OTXO[0B  HamnpaBiaTbCA  Ha  3KOJOTUYECKM
6esonacHylo yTuansaumio.

REACh:

www.festool.com/reach

12 Hexknapauusa coorBetcTBus EC

Jlo63ukoBas nuna CepuitHbin N2

PS 300 Q 489580
PSB 300 Q 489584
PS 300 EQ 488639, 494353
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Jlo63ukoBaa nuna

PSB 300 EQ

op mapkmposku CE:2000

[—|O,El| JINYHYIO OTBETCTBEHHOCTb Mbl 3adABNdAEM, 4YTO
naHHoe usgenne  CooTBeTCTBYeT  cleayrouwnM
CTaHOapTaM U HOPMATUBHbLIM OOKYMEHTAM:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
1, EN 60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

CepuitHbin N2
489274, 491763

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

} a. :)r- f/b(‘arh;-. VW"—T‘“

Df. Martin ZimmerKomme!

PykoBoaunTtenb oTAena nccnenoBaHUm 7
pa3paboToK, TEXHNYECKON [OKYMEHTAL MM

18.12.2012



Originalni navod k pouziti

1 SymboLly ..o 69
2 Technické Udaje.....cccooeriiieiiieiceeee 69
3 UCel POUZiti e, 69
A Bezpecnostni pokyny.......cccooveveieinne, 69
5 Hodnoty emisi .....ccccoevvieiieieeceee 70
6 Uvedeni do provozu ........ccccceeeereeeeennne. 71
7 Nastaveni.....ccoevevevesececeeeeceee 71
8 Prace s naradim.......cccoceveeiennnennn. 72
9 Udrzba a 08etFovani .......coocoveevveeenen.n. 72
10 PFiSlUSENStVI .o 72
11 Zivotni prostredi........c.ccovovveeerereenenn.. 73
12 ES prohlaseni o shodé .........ccccceeveeen. 73

Uvedené obrazky se nachazeji na zacatku navodu
k pouziti.

2 Technické udaje

Primocara pila

Vykon W

Pocet zdvihi min~!

Délka zdvihu mm

Predkmit

Sikma poloha

Hloubka rezu (zavisla na drevo mm

pilovém plétku] hliniku mm
ocel mm

Hmotnost kg

Trida ochrany

3 Ucel pouziti

Primocaré pily jsou urcené pro rezani dreva
a materialt podobnych drevu. Se specialnimi pilo-
vymi platky, které nabizi Festool, lze naradi pouzivat

i k rezani plastQ, oceli, hliniku, barevnych kovl
a keramickych desek.

Pri pouziti v rozporu s urcenym ucelem pre-
bird odpovédnost uzivatel.

4 Bezpecnostni pokyny
4.1 Vseobecné bezpecnostni pokyny

/_\ Vystraha! Prectéte si vsechny bezpecnost-

varovnych upozornéni a instrukci mize zpd-

sobit zasah elektrickym proudem, poZar a/nebo
vazné zranéni.

ni pokyny a instrukce. Chyba pri dodrzovani

TRION (CD
Symboly

arovani pred vSeobecnym nebezpecim

Prectéte si navod/pokyny!

1
AN
C Varovani pred Urazem elektrickym proudem

Pouzivejte respirator!
@ Noste chranice sluchu!

Noste ochranné bryle!
(a0

@ Noste ochranné rukavice!

PS 300 Q, PSB 300 Q PSB 300 EQ, PSB 300 Q

550 720
3100 1000 - 2900

26 26

3 stupné 3 stupné
45° na obé strany

100 120

20 20

10 10

2,4 2,4

@/

Vsechny bezpecnostni pokyny a instrukce uscho-
vejte, abyste je mohli pouzit i v budoucnosti.

Pojem elektrické naradi”, pouzivany

v bezpecnostnich pokynech, se vztahuje na sitové

elektrické naradi (se sitovym kabelem) a na aku-

mulatorové naradi (bez sitového kabelu).

4.2 Bezpecnostni pokyny specifické pro

dané naradi

- Pripraci, kdy by se mohl rezaci nastroj dotknout
skrytého vedeni nebo svého vlastniho pohybli-
vého privodu, drzte naradi pouze v mistech izo-
lovaného Gchopového povrchu. Rezaci nastroj
pri dotyku s .Zivym” vodicem muze zpdsobit, ze
pristupné kovové Casti naradi se stanou ,.zivymi”
a tim dojde k Urazu uZivatele elektrickym prou-
dem.
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Elektrické naradi Festool se smi montovat pou-
ze na pracovni stoly, které jsou k tomu firmou
Festool urcené. Montadz na jiny pracovni stul
nebo pracovni stll vlastni vyroby mdze zpusobit,
Ze elektrické naradi nebude bezpeéné, coz mize
vést k tézkym Grazdm.

Nez elektrické naradi odlozite, pockejte, dokud
se nezastavi. Nastroj se muiZe zahaknout
a zpUsobit ztratu kontroly nad elektrickym nara-
dim.

Deformované nebo naprasklé pilové kotouce, ani
pilové kotouce s tupym nebo poskozenym ostrim,
se nesmeji pouzivat.

Primocarou pilu nasazujte na obrobek vzdy s be-
Zicim pilovym listem.

GO0®0O

Pouzivejte vhodné osobni ochranné pomdcky:
ochranu sluchu, ochranné bryle a prachovou
masku pri ¢innostech, kdy dochazi ke vzniku pra-
chu a pracovni rukavice pri opracovavani hrubych
materialu nebo pri vyméné nastroje.

Obrobek upevnéte vzdy tak, aby se pri opracova-
vani nemohl pohybovat.

Pri prasnych pracich prfipojte naradi vzdy
k odsavani.

Kontrolujte pravidelné sitovou zastrcku a kabel
a pri poskozeni  je nechte  vymeénit
v autorizovaném zakaznickém servisu.

4.3 Opracovani kovu

AN

Pri opracovani kovu je z bezpecnostnich dd-
vodd nutné dodrzovat nasledujici opatrent:

-Zapojte naradi pres proudovy chranic¢ (Fl,
PRCD).
K naradi pripojte vhodny vysavac.
Pravidelné Cistéte prach usazeny v krytu motoru.
Pouzijte pilovy platek na kov.
Zavrete ochranny kryt proti odlétavajicim pili-
nam.

Noste ochranné bryle!
{OI)

5

Hodnoty zjisténé podle normy EN 60745 dosahuji

Hodnoty emisi

nasledujicich hodnot:
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PS 300 Q, PSB 300 Q

Hladina akustického tlaku
Hladina akustického vykonu
Pridavna hodnota nespolehli-
vosti méreni

PS 300 EQ, PSB 300 EQ

Hladina akustického tlaku
Hladina akustického vykonu

Pridavna hodnota nespolehli-
vosti méreni

NO,

Pri praci vznika hluk
Poskozeni sluchu
» Pouzivejte ochranu sluchu!

POZOR

LPA = 86 dB[A]
K=3dB

LPA = 83 dB[A]
Lya = 94 dB(A)
K=3dB

Hodnota vibraci ay, [soucet vektord ve trech smé-
rech) a nepresnost K zjisténé podle EN 60745::

Rezani dreva

Rukojet (PS 300 Q, PSB 300 Q,

PS 300 EQ, PSB 300 EQJ

Hlava prevodovky (PS 300 Q, PS

300 EQ)

Rezani kovu

Rukojet (PS 300 Q, PSB 300 Q,

PS 300 EQ, PSB 300 EQ)

Hlava prevodovky (PS 300 Q, PS

300 EQ)

ap = 4,5 m/s?
K =2,0m/s?
an=17,0 m/s?
K =2,0m/s?
ap =3,0 m/s?
K = 2,0 m/s?
ap=5,0 m/s?
K =2,0m/s?

Uvedené emitované hodnoty (vibrace, hlu¢nost)

- slouzi k porovnani naradi,

- jsou vhodné také pro predbézné posouzeni zati-
zeni vibracemi a hlukem pFi pouziti naradi,
— vztahuji se k hlavnim druhim pouziti elektrické-

ho naradi.

Ke zvySeni muze dojit pfi jiném pouziti, s jinymi na-
stroji nebo pri nedostatecné (drzbé. Vezméte
v Uvahu Cas, kdy naradi bézi na volnobéh a kdy je vy-

pnuté!



6 Uvedeni do provozu
Nepripustné napéti nebo nepripustna frekvence!

Nebezpeci Grazu

» Sitové napéti a frekvence zdroje elektrické ener-
gie musi souhlasit s Udaji na typovém stitku.

» V Severni Americe se smi pouzivat pouze naradi
Festool s napétim 120 V/60 Hz.

AN

Nebezpeci poranéni, nebezpeci Urazu elektric-

kym proudem

» Pred provadénim jakychkoli praci na naradi vy-
tahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky!

VAROVANI

VAROVANI

Pripojeni a odpojeni pripojného vedeni viz obr. [2al.

PS 300 Q, PS 300 EQ

Pily PS 300 Q a PS 300 EQ maji posuvny vypinac [1-
11, slouzici k zapnuti a vypnuti (1= ZAPNUTO, 0 = VY-
PNUTO).

PSB 300 Q, PSB 300 EQ
Pily PSB 300 a PSB 300 EQ maji tlacitko [2-2], slou-
Zici k zapnuti a vypnuti.
Pro trvaly provoz ho lze zajistit aretacnim tlacitkem

[2-1]. Opétovnym stisknutim spinace se aretace
uvolni.

7 Nastaveni
Nebezpeci poranéni, nebezpeci Urazu elektric-
kym proudem

» Pred provadénim jakychkoli praci na naradi vy-
tahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky!

VAROVANI

7.1 Vyména nastroje

» Upinaci packu uvolnéte aZ na doraz [3-4].

» Sejméte pilovy list.

» Novy pilovy list zasunte az na doraz k upince pi-
lového listu [3-1].

» Pritahnéte upinaci packu.

7.2 Nastaveni vedeni pilového listu

Pro lepsi vedeni pilového listu maji primocaré pily

primo nad obrobkem pridavné vedeni z tvrdokovu

[3-2].

TRION @

» Pomoci nastrékového klice s vnitrnim Sestihra-
nem [1-4] pritdhnéte Sroub [3-3] natolik, aby
Celisti pilového listu témér priléhaly.

Pilovym listem se mus/i dat jeste lehce pohy-
bovat!

7.3 Nasazeni ochranného krytu proti tvorbé
otFepl

Ochranny kryt proti tvorbé otrepl umozni provadéni

rez( s hranami bez otfepd i na vystupni strané pilo-

vého listu.

» Vypnéte stroja nasunte ochranny kryt proti tvor-
bé otrepl [4-3] a7 k pilovému listu na vedeni [4-
2],

» zapnéte primocarou pilu,

za chodu strojku zasunte ochranny kryt proti

tvorbé otrepd tak dalece - pfi tom nariznéte - az

bude ochranny kryt proti tvorbé otrepd licovat s

predni hranou pilového stolu.

® Aby byla zarucena spolehliva funkcnost ochran-
ného krytu proti tvorbé otrepl, musi z obou
stran tésné priléhat k pilovému listu. Z tohoto
dlvodu by se pro zajisténi rezl bez otfepd mél
pri kazdé vymeéné pilového listu nasadit i novy
ochranny kryt proti tvorbé otrep.

7.4 Nasazeni krytu proti odletu pilin

Kryt proti odletu pilin brani jejich odhazovani a zvy-

Suje ucinnost odsavani pilin.

» Nasadte kryt proti odletu pilin [2-8] mezi pilovy
stdl a upinaci packu,

» lehkym tlakem jej zasunte tak daleko dozadu, az
zaskoci.

7.5 Odsavani

A

OhroZeni zdravi pisobenim prachu

» Prach mdZe byt zdravi skodlivy. Nikdy proto ne-
pracujte bez odsavani.

» Priodsavani zdravi Skodlivého prachu vzdy dodr-
Zujte narodni predpisy.

v

VAROVANI

Pomoci adaptoru [2-4] napoijit pfimocaré pily na vy-

savac. (Prdmér hadice 27 mm).

® lze Pri praci s odsavanim pouZivejte vzdy
ochranny kryt proti tvorbé otrepl, zabranite tak
ucpavani odsavacich kanald.

» Zasunte odsavaci adaptor do zadniho otvoru pi-
lového stolu tak, aby se hak [2-6] zasekl do
drazky [2-71].

» Po stisknuti packy [2-5] je mozZno odsavaci
adaptor znovu odejmout.
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7.6 Nastaveni pilového stolu

Pilovy stll je mo_no oboustranné natocit pro sikmé

rezy az do 45°,

» Sejmeéte ochranny kryt proti tvorbé otfepd a kryt
proti letu pilin,

» povolte stahovaci Sroub [4-1] pomoci Sestihran-
ného kli¢e [1-4],

» pilovy stll vysunte asi 0 5 mm dopredu,

» nastavte pozadovany sklon podle stupnice [5-
2],

» utdhnéte stahovaci Sroub [4-1].

V pripadé rezani tésné u okraje lze posunout pilovy

stdl dozadu:

» Sejméte ochranny kryt proti tvorbé otrepd a kryt
proti letu pilin,

» povolte stahovaci Sroub [4-1] pomoci Sestihran-
ného klice [1-4],

» pilovy stll zasunte do zadni polohy tak, aby cen-
trovaci trn [5-1] zapadl do otvoru [5-3],

» utdhnéte stahovaci Sroub [4-1].

7.7 Nastaveni kyvného zdvihu

Aby bylo mozno opracovavat rizné materialy s op-
timalnim predsuvem, maji primocaré pily nastavi-
telny kyvny zdvih. Pomoci spinace kyvného zdvihu
[1-5]) zvolime pozadovanou polohu:

poloha 0 = kyvny zdvih vypnuty
poloha 3 = maximalni kyvny zdvih

Doporucené nastaveni kyvného zdvihu

Tvrdé a mékké drevo , Drevotriska, deskyz  1-3
drevitych vldken

Stolarské desky, preklizka, Umélé hmoty 1-2
Keramika 0
Hlinik, barevné kovy 0-2
Ocel 0-1
7.8 Nastaveni poctu zdvihu

PSB 300 Q, PSB 300 EQ

Pocet zdvihd lze plynule nastavit kole¢kem [1-2; 2-
31v rozsahu 1000 az 2900 min~". Tim maZete vhod-
né prizpUsobit rychlost fezu pouZitému materialu.

Doporuéeny pocet zdvihu (poloha regulaéniho
koleéka)

Tvrdé a mékké drevo, latovky, preklizka, b
drevotriska

Drevovlaknité desky 4-6
Plastické hmoty 3-6
Keramika, hlinik, barevné kovy 3-5
Ocel 2-4
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8 Prace s naradim

A

Nebezpeci poranéni

» Obrobek upevnéte vzdy tak, aby se pri opracova-
vani nemohl pohybovat.

VAROVANI

8.1 Volné vedeni podle narysu

Diky trojuhelnikovému tvaru ukazuje chranic proti
tvorbé otrepl [4-3] linku rezu pilového listu. Tim
usnadnuje rezani podle narysu.

8.2 Ponoreni bez predvrtani

Pro zanoreni do drevénych materiald musi byt sané
v predni poloz (zakladni poloha, viz obr. [1]).

» Nasadte pilu na pfedni hranu stolu.

» Pri plnych otackach a nastaveném predkmitu 3
ponorte pilovy list do obrobku (obr. [6]).

9 Udrzba a oSetfovani

Nebezpeci poranéni elektrickym proudem

» Pred jakymikoli pracemi Udrzby a opravami vy-
tahnéte vzdy sitovou zastréku ze zasuvky!

» VSechny prace udrzby a opravy, které vyzaduji

otevreni krytu motoru, smi provadét pouze auto-
rizovany zakaznicky servis.

VAROVANI

Poskozené ochranné prvky a dily museji byt odbor-
né opraveny nebo vyménény kvalifikovanym servi-
sem, pokud neni v navodu k pouziti uvedeno jinak.

Pro zajisténi cirkulace vzduchu musi byt chladici
otvory udrzovany stale volné a Cisté.

10 Prislusenstvi

Objednaci cisla prislusenstvi a naradi vyhledejte,
prosim, ve svém katalogu Festool nebo na internetu
na ,www.festool.com”.

10.1 Vodici systém FS Festool

Pouziti vodiciho systému FS Festool (obr. [7]) Vam
usnadni provadéni rovnych a presnych rezd prede-
v&im u materiald do tloustky 20 mm. Pritom se pri-
mocara pila nasadi do vodici zarazky [7-11 (obj. Cis.
490031) a spolu s ni je vedena podél vodici kolejni-
ce. Pro nastaveni zarazky bez vile jsou ve vodici za-
razce dvé nastavitelné vodici Celisti [7-2], které lze
regulovat pomoci Sestihranného nastrckového kli-
Ce. Pri pouziti vodici zarazky pouzivejte pouze polo-
zkrizenych pilovych listl. Doporucujeme pilovy list
Festool S75/4 FSG.



10.2 Rovnobézny doraz

Pomoci rovnobézného dorazu (obj. Cis. 490119) lze

primocarou pilu vést rovnobézné s hranou obrobku.

Rovnobézny doraz je mozno pripevnit z obou stran

k pilovému stolu:

» Upinaci tfrmen [8-1] vnasunite zepredu na pilovy
stal,

» rovnobézny doraz [8-2] vprostrcte upinacim tr-
menem ze strany do pozadované polohy,

» utdhnéte otocny knoflik [8-3].

10.3 Vykruznik

Pomoci vykruzniku (obj. ¢is. 490118) muzete vyre-

zavat kulaté otvory o prdméru mezi 120 a 720 mm.

Vykruznik je mozno pripevnit z obou stran k pilové-

mu stolu:

» Upinaci trmen [8-1] nasunite zepredu na pilovy
stal,

» vykruznik [8-4] prostrcte upinacim tfmenem ze
strany do pozadované polohy,

» utdhnéte otocny knoflik [8-3],

» hrot kruzitka [8-5] zastrcte do zadniho vyvrtu
vykruzniku.

10.4 Festool CMS

Zabudovanim primocaré pily do systému Festool

CMS ziskate polostacionarni stolni pilu pro tvarova-
né rezani. Informace najdete v prospektu k CMS.

10.5 Pllové platky, ostatni prislusenstvi
Abyste mohli rychle a Cisté rezat rGzné materialy,
nabizi vam Festool pro vSechny druhy pouziti pilové
platky prizplsobené specialné pro vasi primocarou
pilu.

11 Zivotni prostredi

Nevyhazujte elektricka naradi do domovniho odpa-
du! Nechte ekologicky zlikvidovat naradi, prislu-
Senstvi a obaly! Dodrzujte pritom platné narodni
predpisy.

TRION @
Pouze EU: Podle evropské smeérnice 2002/96/ES
musi byt stard elektrickd zarizeni vytridéna
a ekologicky zlikvidovana.

REACh:
www.festool.com/reach

12 ES prohlaseni o shodé

Primocara pila Sériové C.

PS300Q 489580
PSB 300 Q 489584
PS 300 EQ 488639, 494353
PSB 300 EQ 489274, 491763

Rok oznaceni CE:2000

Prohlasujeme s veskerou odpovédnosti, ze tento
vyrobek je ve shodé s nasledujicimi smérnicemi
a normami.

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
1, EN 60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
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Vedouci vyzkumu, vyvoje, technické dokumentace
18.12.2012
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Podane rysunki znajduja sie w zataczniku instrukcji
obstugi.

2 Dane techniczne

Wyrzynarka

Moc W
Liczba suwow min~!
Dtugos¢ suwu mm
Suw wahadtowy

Nastawianie skosu

Gtebokos¢ ciecia drewno mm

(zaleznie od brzesz- aluminium  mm

czota)
stal mm
Ciezar kg
Klasa ochronna
3 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Zgodnie z przeznaczeniem wyrzynarki przewidzia-
ne sa do ciecia drewna i materiatow drewnopodob-
nych. Przy zastosowaniu oferowanych przez firme
Festool brzeszczotéw specjalnych urzadzenia te
mozna stosowacd réwniez do ciecia tworzyw sztucz-
nych, stali, aluminium, metali kolorowych i ptytek
ceramicznych.

W przypadku eksploatacji niezgodnej z prze-
znaczeniem odpowiedzialno$¢ ponosi uzyt-
kownik.
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PS 300 Q, PSB 300 Q

Symbole

Ostrzezenie przed ogélnym zagrozeniem
Ostrzezenie przed porazeniem pradem

Instrukcja/przeczytac zalecenia!

Nalezy stosowac ochrone drég oddecho-
wych!

Nalezy nosi¢ ochrone stuchu!

Nalezy nosi¢ okulary ochronne!

LO@PI>DP -

Nalezy nosi¢ rekawice ochronne!

PSB 300 EQ, PSB 300 Q

550 720
3100 1000 - 2900
26 26
3 stopnie 3 stopnie
45° w obie strony
100 120
20 20
10 10
2,4 2,4
@/
4 Wskazowki dotyczace bezpieczen-
stwa
4.1 Ogolne zalecenia bezpieczenstwa

Ostrzezenie! Nalezy przeczyta¢ wszystkie
& zalecenia bezpieczenstwa pracy i instruk-

cje. Nieprzestrzeganie ostrzezen i instrukgji
moze spowodowac porazenie elektryczne, pozar
oraz/lub ciezkie obrazenia.

Wszystkie zalecenia odnosnie bezpieczenstwa
pracy iinstrukcje nalezy zachowac do wykorzysta-
nia w przysztosci.

Uzywane w zaleceniach bezpieczenstwa pracy po-
jecie . Narzedzie elektryczne” odnosi sie do narze-
dzi elektrycznych zasilanych z sieci (z przewodem
zasilajacym) i do narzedzi elektrycznych zasilanych
z akumulatora (bez przewodu zasilajacego).



4.2 Zalecenia bezpieczenstwa wtasciwe dla
urzadzenia

- Trzyma¢ maszyne wytacznie za izolowane
uchwyty, jesli podczas prac zastosowane narze-
dzia moga natrafi¢ na ukryte kable lub wtasny
kabel zasilajacy. Jesli narzedzia tnace natrafia
na przewody przewodzace prad, elementy meta-
lowe moga znalez¢ sie pod napieciem powodujac
porazenie uzytkownika pradem elektrycznym.

- Elektronarzedzia firmy Festool moga by¢ insta-
lowane tylko w stotach roboczych, ktore sa do
tego przewidziane przez firme Festool. Zainsta-
lowanie w innym lub samodzielnie wykonanym
stole roboczym moze spowodowac, ze elektrona-
rzedzie stanie sie niebezpieczne i moze doprowa-
dzi¢ do ciezkich wypadkdw.

- Nalezy zaczeka¢, az elektronarzedzie zatrzyma
sie, zanim zostanie odtozone. Narzedzie moze
sie zahaczy¢ i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad
elektronarzedziem.

- Nie wolno stosowa¢ zdeformowanych lub pope-
kanych brzeszczotow, jak rdwniez brzeszczotow
z tepymi lub uszkodzonymi ostrzami.

- Wyrzynarke nalezy przyktada¢ do obrabianego
przedmiotu zawsze z uruchomionym brzeszczo-

GO0

- Nalezy stosowa¢ odpowiednie osobiste wyposa-
zenie zabezpieczajace: ochrone stuchu, okulary
ochronne, maske przeciwpytowa przy pracach
zwiazanych z pyleniem, rekawice ochronne przy
pracach z materiatami szorstkimi oraz przy wy-
mianie narzedzia.

- Obrabiany element nalezy mocowac¢ zawsze w
taki sposob, aby nie mogt poruszyc sie w czasie
obraébki.

- Przy pracach zwiazanych z duzym pyleniem urza-
dzenie nalezy zawsze podtaczaé do odkurzacza.

- W regularnych odstepach czasu nalezy spraw-
dza¢ wtyczke i przewdd, a w przypadku uszko-
dzenia nalezy zlecic ich wymiane
autoryzowanemu warsztatowi serwisowemu.

TRION

4.3 Obrobka metalu

Ze wzgledow bezpieczenstwa przy obrobce
metalu nalezy stosowaé nastepujace Srodki
zabezpieczajace:

- Zainstalowa¢ pradowy wytacznik ochronny (Fl,
PRCD].

- Podtaczy¢ urzadzenie do odpowiedniego odku-
rzacza.

- Regularnie czysci¢ urzadzenie ze ztogow pytu w
obudowie silnika.

- Zastosowac brzeszczot do metalu.
- Podtaczy¢ ostone przed wiérami.

Nalezy nosi¢ okulary ochronne!
{CAU)

5 Parametry emis;ji

W typowym przypadku wartosci ustalone zgodnie z
norma EN 60745 wynosza:

PS 300 Q, PSB 300 Q

Poziom ci$nienia akustycznego Lpa = 86 dB(A)
Poziom catkowitego ci$nienia Lya = 97 dB(A)
akustycznego

Plus réznica w doktadnosci K=3dB
pomiaru

PS 300 EQ, PSB 300 EQ

Poziom ci$nienia akustycznego Lpa = 83 dB(A)
Poziom catkowitego ci$nienia Lya = 94 dB(A)
akustycznego

Plus réznica w doktadnosci K=3dB

pomiaru

NO)

Hatas powstajacy podczas pracy
Uszkodzenie stuchu
» Nalezy stosowac ochrone stuchu!

OSTROZNIE

Wartoé¢ emisji wibracji ah (suma wektorowa w
trzech kierunkach) oraz nieoznaczonos¢ K ustalone
wg normy EN 60745:
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Ciecie drewna

Uchwyt (PS 300 Q, PSB 300 Q, an =4, m/s?
PS 300 EQ, PSB 300 EQJ K =2.0 m/s?
Gtowica przegubowa (PS 300 Q, ap=17,0 m/s?
PS 300 EQ] K = 2'0 m/SZ
Ciecie metalu

Uchwyt (PS 300 Q, PSB 300 Q, a,=3,0 m/s?
PS 300 EQ, PSB 300 EQJ K = 2.0 m/s?
Gtowica przegubowa (PS 300 Q, ap = 5,0 m/s?
PS 300 EQ) K =2,0 m/s2

Podane wartosci emisji (wibracje, szmery)

- stuza do poréwnania narzedzi,

- nadaja sie one rowniez do tymczasowej oceny ob-
ciazenia wibracjami i hatasem podczas uzytko-
wania.

- odnosza sie do gtdwnych zatosowan tego elek-
tronarzedzia.

Wartosci te moga by¢ wyzsze w przypadku innych

zastosowan, w przypadku pracy z innym osprzetem

oraz w przypadku niewtasciwej konserwacji.Nalezy

uwzglednic¢ czas pracy urzadzenia na biegu jato-

wym oraz czas unieruchomienia!

6 Rozruch

Niedozwolone napiecie lub czestotli-wosc!

Niebezpieczenstwo wypadku

» Napiecie sieciowe i czestotliwos¢ zrodta pradu
musza zgadzac sie z danymi na tabliczce identy-
fikacyjnej.

» W Ameryce Pétnocnej wolno stosowac wytacznie

urzadzenia Festool o parametrach napiecia 120
V/60 Hz.

AN

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie pradem

» Przed przystapieniem do wykonywania jakich-
kolwiek prac przy urzadzeniu nalezy zawsze wy-
ciagac wtyczke z gniazda zasilajacego!

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

Podtaczanie i odtaczanie elektrycznego przewodu
zasilajacego patrz rysunek [2al.
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PS 300 Q, PS 300 EQ

Wyrzynarki PS 300 Qi PS 300 EQ posiadaja wtacznik
przesuwny [1-1] do wtaczania/ wytaczania (1 =
WEACZENIE, 0 = WYLACZENIE).

PSB 300 Q, PSB 300 EQ

PSB 300 i PSB 300 EQ posiadaja wtacznik przyci-
skowy [2-2] do wtaczania/ wytaczania maszyny.

Przy pracy ciagtej przetacznik mozna zablokowac
przyciskiem blokujacym [2-1]. Ponowne nacisnie-
cie przetacznika powoduje zwolnienie blokady.

7 Ustawienia

AN

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie pradem

» Przed przystapieniem do wykonywania jakich-
kolwiek prac przy urzadzeniu nalezy zawsze wy-
ciagac wtyczke z gniazda zasilajacego!

OSTRZEZENIE

7.1 Wymiana narzedzia
» Dzwignie mocujaca [3-4] odciagnac do oporu.
» Wyjac poprzedni brzeszczot.

» Wtozy¢ do oporu nowy brzeszczot w przezna-
czony do tego chwyt [3-1].

» Zamknac dzwignie mocujaca.

7.2 Ustawienie prowadzenia brzeszczota

Dla lepszego prowadzenia brzeszczota wyrzynarki

bezposrednio nad obrabianym przedmiotem posia-

daja dodatkowe dwie ptyty prowadzace z weglika

spiekanego [3-2].

» Kluczem do $rub z tbem okragtym o gniezdzie
szesciokatnym [1-4] tak przykrecic srube [3-3],
by szczeki prawie przylegaty do brzeszczota.

Brzeszczot musi miec jeszcze pewien luz, by
mogt sie lekko poruszac!

7.3 Zaktadanie zabezpieczenia przeciwod-
pryskowego

Zabezpieczenie przeciwodpryskowe umozliwia

przekroje o czystych krawedziach bez wyrw, takze

po tej stronie, po ktorej brzeszczot wychodzi z ma-

teriatu.

» Przy wytaczonej maszynie zabezpieczenie prze-
ciwodpryskowe [4-3] nasunac¢ na prowadzenie
[4-2] az do brzeszczota,

» wtaczy¢ wyrzynarke,

» przy pracujacej maszynie zabezpieczenie prze-
ciwodpryskowe przy réwnej ptaszczyznie wsu-
nac, jednoczesnie je rozcinajac, tak daleko, az
zréwna sie z przednia krawedzia stotu maszyny.



® Aby zabezpieczenie przeciwodpryskowe funk-
cjonowato niezawodnie, musi z obu stron kon-
czyé sie tuz przy brzeszczocie. Stad tez przy
kazdej wymianie brzeszczota powinno sie umie-
Sci¢ takze nowe zabezpieczenie przeciwodpry-
skowe.

7.4 Zaktadanie odrzutnika wiorow
Odrzutnik zapobiega sypaniu wiéréw oraz poprawia
skutecznosé ich odsysania.

» Odrzutnik wiéréw [2-8] umiesci¢ w przestrzeni
pomiedzy stotem wyrzynarki a dzwignia mocu-
jaca,

» Lekko naciskajac przesunac odrzutnik wiéréw
do tytu, az zaskoczy.

7.5 Odsysanie

A

Zagrozenie zdrowia spowodowane pytami

» Pyt moga stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia. Z
tego wzgledu nigdy nie nalezy pracowac bez od-
sysania.

» Przy odsysaniu pytdw stanowiacych zagrozenie
dla zdrowia zawsze nalezy przestrzegac przepi-
sow panstwowych.

OSTRZEZENIE

Za pomoca przystawki do odsysania [2-4] lmozna
przytaczaé wyrzynarki do odkurzacza (érednica
weza 27 mm).

® W czasie wykonywania pracy z odsysaniem py-
tow nalezy zawsze zaktadal zabezpieczenie
przeciwodpryskowe w celu unikniecia zatkania
kanatdw odsysajacych.

» Przystawke do odsysania wtozy¢ w tylny otwor
stotu wyrzynarki, tak by hak [2-6] zaskoczyt w
otworze [2-7].

» Po nacisnieciu dzwigni [2-5] mozna ponownie
zdjac przystawke do odsysania.

7.6 Ustawianie stotu wyrzynarki

Dla wykonywania przekrojow ukosnych stot wyrzy-

narki mozna wychylac¢ w obie strony do kata 45°.

» zdjac odrzutnik wiéréw i zabezpieczenie przeci-
wodpryskowe,

» odkreci¢ $rube zaciskowa [4-1] za pomoca klu-
cza do $rub z them okragtym o gniezdzie sze-
$ciokatnym [1-4],

» stdét wyrzynarki przesunac ok. 5 mm do przodu,

TRKNQ@‘EED
» ustawi¢ zadany wychyt podtug skali [5-2],
» dokreci¢ $rube mocujaca [4-11.
Dla wykonywania przekrojow blisko brzegow stot
wyrzynarki mozna przemiescic do tytu:
» zdjac odrzutnik widrdw i zabezpieczenie przeci-
wodpryskowe,

» odkreci¢ srube zaciskowa [4-1] za pomoca klu-
cza do $rub z tbem okragtym o gniezdzie sze-
$ciokatnym [1-4],

» stot wyrzynarki przesuna¢ w tylne potozenie,
tak by trzpien centrujacy [5-1] wszedt w otwdr
[5-3],

» dokreci¢ $rube mocujaca [4-11.

7.7 Nastawianie suwu wahadtowego

W celu zapewnienia mozliwosci obrobki réznych

materiatéw z optymalnym posuwem wyrzynarki zo-

staty wyposazone w regulacje suwu wahadtowego.

Wyboru wtasciwego suwu dokonuje sie za pomoca

przetacznika suwéw wahadtowych [1-5]:

pozycja 0 = suw wahadtowy wytaczony

pozycja 3 = maksymalny suw wahadtowy

Zalecane ustawienia suwu wahadtowego

Drewno twarde i miekkie, ptyty wiorowe, 1-3
ptyty pilsniowe

Ptyty stolarskie, sklejka, tworzywa 1-2
sztuczne

Ceramika

Aluminium, metale kolorowe 0-2
stal 0-1

7.8 Regulacja liczby suwow
PSB 300 Q, PSB 300 EQ

Liczbe suwdw mozna regulowac za pomoca pokre-
tta nastawczego [1-2; 2-3] bezstopniowo w zakre-
sie od 1000 do 2900 min™". Dzieki temu mozna opty-
malnie dopasowac predkos¢ ciecia do danego ro-
dzaju materiatu.

Zalecana liczba suwow (pozycja pokretta
nastawczego)

Drewno twarde i miekkie, ptyty stolarskie, 6
sklejka, ptyty widrowe

Ptyty pilsniowe
Tworzywa sztuczne
Ceramika, Aluminium, metale kolorowe

N W W A~
1 1
N o1 o~ O~

stal

77



TRION

8 Praca za pomoca urzadzenia

A

Niebezpieczenstwo zranienia

» Obrabiany element nalezy mocowac zawsze w
taki sposob, aby nie mogt poruszyc sie w czasie
obrobki.

OSTRZEZENIE

8.1 Prowadzenie z wolnej reki ,.na ryse”
Zabezpieczenie przeciwodpryskowe [4-3] dzieki
swojemu ksztattowi trojkata wskazuje wierzchot-
kiem linie ciecia brzeszczota. Utatwia to ciecie ,na
ryse”.
8.2 Zagtebianie bez wstepnego wiercenia
Dla wykonywania przekrojow wgtebnych w mate-
riatach drewnianych stét wyrzynarki musi znajdo-
wac sie w potozeniu przednim (potozenie podsta-
wowe, patrz rys. [1]).
» Brzeszczot umiesci¢ przy przedniej krawedzi
stotu,

» przy petnej liczbie suwow i ustawieniu suwu wa-
hadtowego w pozycji 3 zagtebi¢ brzeszczot w
obrabianym materiale (Rys. [6]).

9 Konserwacja i utrzymanie w czy-
stosci

NN

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie pradem

» Przed przystapieniem do wykonywania wszyst-
kich prac zwiazanych z konserwacja i czyszcze-
niem urzadzenia nalezy zawsze wyciagac
wtyczke z gniazda zasilajacego!

» Wszelkie prace konserwacyjne i naprawcze, kto-
re wymagaja otwarcia obudowy silnika, moga
by¢ wykonywane wytacznie przez autoryzowany
warsztat serwisowy.

OSTRZEZENIE

Uszkodzone urzadzenia zabezpieczajace i elementy
zgodnie z przeznaczeniem musza zostaé zrepero-
wane lub wymienione przez zaaprobowany warsz-
tat specjalistyczny, o ile nie ma innych zalecen win-
strukcji obstugi.

Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza, otwory wlo-
towe powietrza chtodzacego w obudowie silnika
musza by¢ zawsze odstoniete i utrzymywane w czy-
stosci.
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10 Wyposazenie

Numery katalogowe akcesoriow i narzedzi mozna
znalez¢ w katalogu Festool lub w Internecie na
stronie ,www.festool.com”.

10.1 System prowadzenia FS Festool

Zastosowanie systemu prowadzenia FS Festool
(Rys. [7]) utatwia Panstwu wykonywanie prostych i
precyzyjnych przekrojow, zwtaszcza przy grubo-
$ciach materiatu do 20 mm. Dla tego celu wyrzy-
narke umieszcza sie w prowadnicy [7-1] (nr za-
mow. 490031) i wraz z nig prowadzi wzdtuz szyny
prowadzace]. Bezluzowe ustawienie zapewniaja
dwie regulowane szczeki prowadzace [7-2] znajdu-
jace sie w prowadnicy. Mozna je doregulowywac
kluczem do $rub z tbem okragtym o gniezdzie sze-
Sciokatnym. Do uzytku z prowadnica stosowac tylko
brzeszczoty o rozwartych zebach. Zalecamy
brzeszczot Festool S 75/4 FSG.

10.2 Prowadnica rownolegta

Za pomoca prowadnicy rownolegtej (nr zamow.

490119) mozna prowadzi¢ wyrzynarke rownolegle

do krawedzi obrabianego przedmiotu. Prowadnice

rownolegta mozna zamontowac z obu stron stotu
wyrzynarki:

» zacisk [8-1] przesunad z pozycji z przodu na stot
wyrzynarki,

» prowadnice réwnolegta [8-2] przesunac po-
przez uchwyt z pozycji z boku w zadane potoze-
nie,

» dokrecié pokretto [8-31.

10.3 Cyrkiel do wycinania okregow

Z pomoca cyrkla do wycinania okregdéw (nr zamaw.

490118) mozna wykonywac koliste przekroje o

$rednicy w zakresie 120 a 720 mm. Cyrkiel moze

by¢ zamontowany z obu stron stotu wyrzynarki:

» zacisk [8-1] przesunac z pozycji z przodu na stoét
wyrzynarki,

» cyrkiel do wykonywania okregéw [8-4] vprzesu-
na¢ poprzez uchwyt z pozycji z boku w zadane
potozenie,

» dokreci¢ pokretto [8-3],

» ostry koniec cyrkla [8-5] wtozy¢ w tylny otwdr
przyrzadu.

10.4 Festool CMS

Poprzez wmontowanie wyrzynarek w system Fe-

stool CMS uzyskuje sie potstacjonarne maszyny do

ksztattowej obrobki skrawaniem. Informacje na ten
temat znajda Panstwo w prospekcie CMS.



10.5 Brzeszczoty, wyposazenie dodatkowe
Dla zapewnienia szybkiego i gtadkiego ciecia réz-
nych materiatéw, firma Festool oferuje do wszyst-
kich zastosowan brzeszczoty specjalnie dopasowa-
ne do wyrzynarek Festool.

11 Srodowisko

Nie wolno wyrzucac narzedzi elektrycznych wraz z
odpadami domowymi! Urzadzenia, wyposazenie i
opakowania nalezy przekazad zgodnie z przepisami
0 ochronie $rodowiska do odzysku surowcow wtor-
nych. Nalezy przy tym przestrzegac obowiazujacych
przepisow panstwowych.

Tylko UE: Zgodnie z europejska Wytyczna 2002/96/
EG zuzyte narzedzia elektryczne trzeba gromadzic¢
osobno i odprowadzac do odzysku surowcow wtor-
nych zgodnie z przepisami o ochronie Srodowiska.

REACh:
www.festool.com/reach
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12 Oswiadczenie o zgodnosci z nor-
mami UE

Wyrzynarka Nr seryjny

PS300Q 489580

PSB 300 Q 489584

PS 300 EQ 488639, 494353

PSB 300 EQ
Rok oznaczenia CE:2000

Niniejszym oSwiadczamy na wtasna odpowiedzial-
nos¢, ze produkt ten spetnia nastepujace wytyczne
i normy:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/UE, EN 60745-
1, EN 60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

489274, 491763

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
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Dr. Martin Zimmer

Kierownik Dziatu Badan, Rozwoju i Dokumentacji
Technicznej
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