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@ LEX 3

Originalbetriebsanleitung

1 Symbole
C Warnung vor allgemeiner Gefahr

Anleitung, Hinweise lesen

@ Gehorschutz tragen!

Schutzbrille tragen!
(CAUl
Atemschutz tragen!

:g Nicht in den Hausmull geben.

&

3 Technische Daten

Druckluft-Exzenterschleifer LEX 3
77/2,5

Antrieb

Schleifteller @ 77 mm

Schleifhub 2,5 mm

Leerlaufdrehzahl ng 10.500 min™"

Luftverbrauch bei Nennlast* 270 |/min

Luftdruck

max. Eingangsdruck

empfohlenes Minium

Druckluftguteklasse nach DIN ISO

8573-1

empfohlene Lagertemperatur /

Betriebstemperatur

Gewicht 0,7 kg

* bei 6 bar Eingangsdruck; ng, Last 30N

4 Bestimmungsgemafe Verwen-

dung

Die Druckluft-Exzenterschleifer sind geeignet zum
Schleifen von Holz, Kunststoff, Metall, Stein, Ver-
bundwerkstoffen, acrylgebundenen Mineralwerk-
stoffen, Farbe/Lacke, Spachtelmasse und ahnli-
chen Werkstoffen.
Asbesthaltige Werkstoffe dirfen nicht bearbeitet
werden.
Nur mit Festool Schlauchsystem IAS 2 oder IAS 3
und Festool Schleiftellern verwenden!

Bei nicht bestimmungsgemaBem Gebrauch

haftet der Benutzer.

% Olfreie Druckluft

OILFREE
2 Gerateelemente
[1-1] Ein-/Ausschalter
[1-2] Taste zum Ldsen des IAS-Anschluss
[1-31 IAS-Anschlussadapter
[1-4] Drehzahlregelung
[1-5] Schleifteller

Die angegebenen Abbildungen befinden sich am
Anfang der Betriebsanleitung.

Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehort
teilweise nicht in den Lieferumfang.

LEX3 LEX3 LEX3

125/3 125/5 150/3
Druckluft-Lamellenmotor
125 mm
3 mm 5Smm
9.500 min”"
290 I/min

LEX 3
150/5

LEX 3
150/7

150 mm
5mm
10.000 min”"’
310 I/min

3 mm 7 mm

6,2 bar ( 90 psi)

5 bar ( 72,5 psi)
geolter Betrieb: Klasse 5
ungeolter Betrieb: Klasse 4
0°-60°C/10°-40°C

0,9 kg 1,0 kg

5 Sicherheitshinweise
5.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

Allgemeine Sicherheitsregeln

& Warnung! Lesen und verstehen Sie samtli-

che Sicherheitshinweise und Anweisungen
bevor Sie dieses Druckluftwerkzeug einrichten,
benutzen, reparieren, warten oder Zubehorteile
austauschen. Fehler bei der Einhaltung der Warn-
hinweise und Anweisungen kdnnen schwere Ver-
letzungen verursachen.

- Dieses Druckluftwerkzeug darf nur von qualifi-
zierten und geschulten Personen eingerichtet,



eingestellt und benutzt werden. Ohne Qualifikation
und Schulung besteht eine erhohte Unfallgefahr.

- Dieses Druckluftwerkzeug darf nicht verandert
werden. Veranderungen konnen die Wirksamkeit
der Sicherheitsmaf3inahmen verringern und die
Risiken fir die Bedienperson erhohen.

- Bewahren Sie alle beiliegenden Dokumente auf
und geben Sie die Maschine nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

- Niemals beschadigtes Druckluftwerkzeug be-
nutzen.

- Druckluftwerkzeug regelmaBig einer Inspektion
unterziehen. Dazu muss diese mit deutlich les-
baren Bemessungswerten und Kennzeichnun-
gen gekennzeichnet sein. Ersatzschilder konnen
beim Hersteller bestellt werden.

Gefahrdung durch herausgeschleuderte Teile

- Bei Bruch des Werkstiicks, von Zubehor- oder
Maschinenteilen konnen Teile mit hoher Ge-
schwindigkeit herausgeschleudert werden.

- Schlagfeste Schutzbrille tragen.

- Beim Arbeiten tber Kopf einen Schutzhelm tra-
gen. Dabei auch Risiken fiir andere Personen be-
werten.

- Sichern Sie das Werkstiick. Benutzen Sie Spann-
vorrichtungen oder einen Schraubstock, um das
Werkstiick festzuhalten.

Gefahrdung durch Verfangen

- Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung! Tragen
Sie keine weite Kleidung oder Schmuck, sie kon-
nen von beweglichen Teilen erfasst werden. Tra-
gen Sie bei langen Haaren ein Haarnetz.

Gefahrdungen im Betrieb
- Schutzhandschuhe tragen.

- Die Bedienperson und das Wartungspersonal
mussen physisch in der Lage sein, die Grofle, die
Masse und die Leistung der Maschine zu hand-
haben

- Halten Sie die Maschine richtig. Seien Sie bereit,
den ublichen oder plotzlichen Bewegungen ent-
gegenzuwirken - halten Sie beide Hande bereit.

- Vermeiden Sie anormale Korperhaltung. Sorgen
Sie fur sicheren Stand und halten Sie jederzeit
das Gleichgewicht.

- Befehlseinrichtung zum Ingang- und Stillsetzen
im Falle einer Unterbrechung der Energieversor-
gung freisetzen.

- Die Maschine darf nur mit Schleifmitteln betrie-
ben werden, das fir diesen Zweck entwickelt
wurde.

Schutzbrille, Schutzhandschuhe und Schutzklei-
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dung tragen.

- Vor jeder Nutzung den Schleifteller prifen. Nicht
verwenden, wenn dieser gerissen, gebrochen
oder heruntergefallen ist.

- Direkten Kontakt mit dem Schleifteller vermei-
den. Passende Handschuhe als Handschutz tra-
gen.

- Niemals ohne Schleifmittel verwenden.

- Risiko einer elektrostatischen Entladung, wenn
das Druckluftwerkzeug auf Plastik und anderen
nicht-leitenden Materialien verwendet wird.

- Potentiell explosive Atmosphare: Entstehen
beim Schleifen bestimmter Werkstoffe explosive
oder selbstentziindliche Staube, so sind unbe-
dingt die Bearbeitungshinweise des Werkstoff-
herstellers zu beachten.

Gefahrdung durch wiederholte Bewegungen

- Durch Verwendung des Druckluftwerkzeuges
kann es bei der Bedienperson zu unangenehmen
Empfindungen in den Handen und Armen, sowie
im Hals- und Schulterbereich oder an anderen
Korperteilen kommen.

- Bequeme Korperhaltung einnehmen. Bei lan-
gandauernden Arbeiten die Korperhaltung ver-
andern.

- Bei Symptomen wie Unwohlsein, Beschwerden,
Pochen, Schmerz, Kribbeln, Taubheit, Brennen
oder Steifheit Arbeitgeber informieren und Arzt
konsultieren.

Gefahrdung durch Zubehorteile

- Trennen Sie den Druckluftschlauch von der
Druckluftversorgung. Bei Nichtgebrauch des
Druckluftwerkzeuges, vor der Wartung und beim
Wechsel von Einsatzwerkzeugen.

- Kontakt mit dem Einsatzwerkzeug wahrend und
nach der Verwendung vermeiden.

- Nur Original-Zubehdor verwenden.

- Schleifkorper oder Trennschleifscheiben sind
nicht zulassig.

- Die zulassige Drehzahl des Zubehors muss min-
destens 1.000 1/min grofler sein wie die auf der
Maschine angegebene Maximaldrehzahl. Zube-
horteile, die schneller als zulassig drehen, kon-
nen zerbersten.

- Selbsthaftende Schleifmittel missen konzent-
risch auf dem Schleifteller aufgebracht werden.

Gefahrdung am Arbeitsplatz

- Rutsch- und Stolpergefahr! Rutschige Oberfla-
chen und durch Luftdruckschlauche bedingte
Stolperfallen beachten.

- Nicht zum Einsatz in explosionsfahigen Atmo-
7
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spharen bestimmt und nicht gegen den Kontakt
mit elektrischen Stromquellen isoliert.

- Gehen Sie in unbekannter Umgebung mit Vor-
sicht vor. Es konnen versteckte Gefahrdungen
durch Strom- oder sonstige Versorgungsleitun-
gen gegeben sein. Stellen Sie sicher, dass keine
elektrischen Leitungen, Gasrohrleitungen usw.
vorhanden sind, die im Falle der Beschadigung
durch die Verwendung der Maschine zu einer Ge-
fahrdung fihren konnen.

Gefahrdung durch Staub und Dampfe

- Entstehen beim Schleifen gesundheitsgefahr-
dende Staube, ist die Maschine an eine geeignete
Absaugeinrichtung anzuschlieBen und die fir
den Arbeitsstoff geltenden Sicherheitsvorschrif-
ten sind zu beachten.

- Es muss eine Risikobewertung in Bezug auf die-
se Gefahrdung durchgefiihrt werden und ent-
sprechende Regelungsmechanismen
implementiert werden. Entstehende Staube sind
einzubeziehen.

- Schlieen Sie die Staubabsaugeinrichtung an.
Uberzeugen Sie sich, dass vorhandene Staubab-
saugeinrichtungen angeschlossen und richtig
benutzt werden. Beachten Sie die regionalen Si-
cherheitshinweise fir gesundheitsgefahrdende
Staube und Dampfe. Betreiben und warten Sie
das Druckluftwerkzeug nach den in dieser Anlei-
tung enthaltenen Empfehlungen und verwenden
Sie von Festool angebotene Zubehor- und An-
bauteile, um die Freisetzung von Staub und
Dampfen auf ein Mindestmal3 zu reduzieren. Lei-
ten Sie die Abluft so ab, dass die Aufwirbelung
von Staub in staubhaltigen Umgebungen auf ein
Mindestmal reduziert wird.

- Ggf. entstehende Staube oder Dampfe missen
am Ort ihrer Freisetzung kontrolliert werden.

- Samtliche Teile missen richtig montiert sein und
alle Bedingungen erfillen, um den einwandfrei-
en Betrieb des Druckluftwerkzeuges zu gewahr-
leisten.

- Zubehor und Verbrauchsmaterialien dieser An-
leitung entsprechend auswahlen, warten und er-
setzen.

- Atemschutz tragen! Anweisungen des Arbeitge-
bers oder Arbeits- und Gesundheitsvorschriften
beachten.

Gefahrdung durch Larm

- Hoher Larmpegel kann bei ungeniigendem Ge-
horschutz zu dauerhaften Gehorschaden, Hor-
verlust oder anderen Problemen fihren.

- Es muss eine Risikobewertung in Bezug auf die-
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se Gefahrdung durchgefiihrt werden und ent-
sprechende Regelungsmechanismen
implementiert werden, z.B. die Verwendung von
Dammstoffen.

- Gehorschutz tragen! Anweisungen des Arbeitge-
bers oder Arbeits- und Gesundheitsvorschriften
beachten.

- Druckluftwerkzeug dieser Anleitung entspre-
chend betreiben und warten.

- Zubehor und Verbrauchsmaterialien dieser An-
leitung entsprechend auswahlen, warten und er-
setzen.

- Funktion des Schalldampfers am Druckluft-
werkzeug sicherstellen.

Gefahrdung durch Schwingungen

- Schwingungen konnen Schaden an Nerven und
Storungen der Blutzirkulation in Handen und Ar-
men verursachen.

- Beim Arbeiten in kalter Umgebung warme Klei-
dung tragen und Hande warm und trocken halten.

- Bei Taubheitsgefiihl, Kribbeln oder Schmerzen in
Fingern oder Handen oder weiss Verfarbung der
Finger oder Hande, Arbeit einstellen, Arbeitge-
ber informieren und Arzt konsultieren.

- Druckluftwerkzeug dieser Anleitung entspre-
chend betreiben und warten.

- Druckluftwerkzeug nicht zu fest halten, aber mit
sicherem Griff unter Einhaltung der erforderli-
chen Hand-Reaktionskrafte. Das Schwingungs-
risiko wird mit zunehmender Griffkraft grof3er.

Zusatzliche Sicherheitshinweise fiir pneumati-
sche Maschinen

- Druckluft kann ernsthafte Verletzungen verursa-
chen.

- Trennen Sie den Druckluftschlauch von
der Druckluftversorgung. Bei Nichtge-
brauch des Druckluftwerkzeuges, vor der
Wartung und beim Wechsel von Einsatz-
werkzeugen.

- Richten Sie den Luftstrom niemals gegen
sich selbst oder gegen andere Personen.

- Umherschlagende Schlauche konnen ernsthafte
Verletzungen verursachen. Uberpriifen ob
Schlauche und ihre Befestigungsmittel unbe-
schadigt sind oder sich nicht gelost haben.

- Der Betriebsdruck darf 6,2 bar nicht Gberschreiten.

- Tragen Sie das Druckluftwerkzeug niemals am
Druckluftschlauch.

Weitere Sicherheitshinweise

- Halten Sie Ihren Arbeitsbereich in Ordnung. Un-
ordnung im Arbeitsbereich kann Unfalle zur Fol-



ge haben.

Beriicksichtigen Sie Umgebungseinfliisse. Set-
zen Sie Druckluftwerkzeuge nicht dem Regen
aus.

Halten Sie Kinder fern! Lassen Sie andere Per-
sonen nicht das Druckluftwerkzeug oder den
Druckluftschlauch bertihren. Halten Sie andere
Personen von lhrem Arbeitsbereich fern.

Bewahren Sie lhre Druckluftwerkzeuge sicher
auf. Unbenutzte Druckluftwerkzeuge sollen an
einem trockenen, hochgelegenen oder abge-
schlossenen Ort, auflerhalb der Reichweite von
Kindern, abgelegt werden.

Verwenden Sie den Druckluftschlauch nicht fir
Zwecke, fir die er nicht bestimmt ist. Schiitzen
Sie den Druckluftschlauch vor Hitze, Ol und
scharfen Kanten. Kontrollieren Sie regelmafig
den Druckluftschlauch und lassen Sie ihn bei Be-
schadigung von einem anerkannten Fachmann
erneuern. Der Druckluftschlauch darf nicht fur
Auftragseinrichtungen wie Spritz- und Sprihge-
rate verwendet werden, da die Sicherheitsanfor-
derungen gegen elektrische Gefahrdungen nicht
eingehalten werden konnen.

Pflegen Sie Ihre Werkzeuge mit Sorgfalt. Halten
Sie die Werkzeuge scharf und sauber, um besser
und sicherer arbeiten zu konnen. Befolgen Sie
die Wartungsvorschriften und die Hinweise tber
den Werkzeugwechsel. Halten Sie Handgriffe
trocken und frei von Ol und Fett.

Lassen Sie keine Werkzeugschliissel stecken.
Uberpriifen Sie vor dem Einschalten, dass
Schlissel und Einstellwerkzeuge entfernt sind.

Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Tragen
Sie ein an die Druckluftversorgung angeschlos-
senes Druckluftwerkzeug nicht mit dem Finger

LEX3 @

am Schalterdriicker. Vergewissern Sie sich, dass
der Schalter beim AnschlieBen des Druckluft-
schlauches an die Druckluftversorgung ausge-
schaltet ist.

Seien Sie aufmerksam! Achten Sie darauf, was
Sie tun. Gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit.

Benutzen Sie das Druckluftwerkzeug nicht, wenn
Sie unkonzentriert sind.

Lassen Sie Ihr Druckluftwerkzeug durch eine
Fachkraft reparieren. Dieses Druckluftwerk-
zeug entspricht den einschlagigen Sicherheits-
bestimmungen. Reparaturen durfen nur von
einer Fachkraft ausgefiihrt werden, andernfalls
konnen Unfalle fur den Betreiber entstehen.

Arbeiten Sie nur mit richtig aufbereiteter
Druckluft. Dies ist gewahrleistet, wenn Sie die
Festool Versorgungseinheit VE einsetzen.

Priifen Sie nach dem Herunterfallen das Druck-
luftwerkzeug und den Schleifteller auf Bescha-
digung. Demontieren Sie den Schleifteller zur
genauen Priifung. Lassen Sie beschadigte Teile
vor dem Einsatz reparieren. Gebrochene
Schleifteller und beschadigte Maschinen konnen
zu Verletzungen und Unsicherheit der Maschine
fihren.

5.2

Restrisiken

Trotz Einhaltung aller relevanter Bauvorschriften
konnen beim Betreiben der Maschine noch Gefah-

ren entstehen, z.B. durch:
- Wegfliegen von Werkstuckteilen,

- Wegfliegen von Werkzeugteilen bei beschadigten
Werkzeugen,

- Gerauschemission,
- Staubemission.

5.3 Emissionswerte
Die nach EN ISO 15744/I1S0 28927 ermittelten Werte betragen typischerweise:

Variante Schalldruckpegel /Schallleis- Schwingungsemissionswert
tungspegel 3-achsig 1-a<:hsig1
Lpra / Lwa Unsicherheit Unsicherheit K an Unsicherheit K
[dB(Al] [m/s?] [m/s?] [m/s?] [m/s?]

LEX 3 77/2,5 72 /83 3 <25 1,5 <25 1,5
LEX 3 125/3 70/ 81 3 bk 2,0 <25 1,5
LEX 3 125/5 72 /83 3 5,0 2,0 <25 1,5
LEX 3 150/3 72 /83 3 3,7 2,0 <25 1,5
LEX 3 150/5 72 /83 3 3,9 2,0 2,7 1,5
LEX 3 150/7 76 /87 3 58 2,0 3,2 1,5

1-Zur Information: Schwingungswerte nach der alten EN 1S0 8662.
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Die angegebenen Emissionswerte (Vibration, Ge-
rausch)

- dienen dem Maschinenvergleich,

- eignen sich auch fur eine vorlaufige Einschat-

zung der Vibrations- und Gerauschbelastung
beim Einsatz,

- reprasentieren die hauptsachlichen Anwendun-
gen des Elektrowerkzeugs.

Erhohung maoglich bei anderen Anwendungen, mit
anderen Einsatzwerkzeugen oder ungenigend ge-
wartet. Leerlauf- und Stillstandszeiten der Maschi-
ne beachten!

6 Druckluftanschluss und Inbetrieb-

nahme
AN

Verletzungsgefahr

» Achten Sie darauf, dass beim Anschlieen der
Druckluftversorgung das Druckluftwerkzeug
ausgeschaltet ist.

VORSICHT

6.1 Druckluftaufbereitung

Die Maschine ist fur den gedlten und ungedlten Be-
trieb ausgelegt.

In geodltem Betrieb muss mit der Festool Versor-
gungseinheit VE gearbeitet werden. Bestehend aus
Filter, Regler, Kondensatablass und Oler sorgt die-
se fur saubere, kondensatfreie und geolte Druck-
luft. Dabei ist der Oler so einzustellen, dass max.
alle 15 Minuten ein Tropfen Ol der Druckluft zuge-
setzt wird.

Schaden, die aufgrund von mangelnder
Druckluftaufbereitung auftreten, sind vom
Gewahrleistungsanspruch ausgeschlossen.

Beim Einsatz von bis zu zwei Festool Druckluft-
werkzeugen empfehlen wir die Versorgungseinheit
mit einem 3/8""-Anschluss.

Fir die Druckluftversorgung ist ein Kompressor zu
wahlen, der mindestens 350 |/min bei einem Be-
triebsdruck von 6 bar fordert.

Das Leitungssystem muss einen geniigend grof3en
Durchmesser (mind. 9 mm)] haben.

6.2 Anschluss IAS-Schlauchsystem [2]

Das |AS-Schlauchsystem vereint je nach Ausfiih-
rung mehrere Funktionen in einem Schlauch:

- Druckluftversorgung [3-1]

- Abluftriickfiihrung [3-2]

- Staubabsaugung [3-3]

6.3 Ein-/Ausschalten
Einschalten: Schalter [1-1] dricken.
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Ausschalten: Schalter [1-1] loslassen.

7 Einstellungen
/N VORSICHT
Verletzungsgefahr

» Trennen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine
stets die Maschine von der Druckluftversor-

gung!

7.1 Drehzahl einstellen
Einstellbar am Stellhebel [1-4] zwischen

LEX 3 77/2,5 7.800 - 10.500 min~"
LEX 3 125/3, 125/5 7.000 - 9.500 min”"

LEX 3 150/3, 150/5, 150/7 ~ 7.000 - 10.000 min™"
Damit konnen Sie die Abtragsleistung dem jeweili-
gen Werkstoff bzw. Anwendung optimal anpassen.
7.2 Schleifteller wechseln [4]
Ein optimales Arbeitsergebnis ist nur mit
Originalzubehor und Verbrauchsmaterial zu
erreichen. Wird nicht Originalzubehor oder
Verbrauchsmaterial eingebaut, erlischt der Garan-
tieanspruch.
Gesundheitsgefahrdung: Die Montage der
falschen Schleiftellergrof3e fuhrt zu unzulas-
sig hohen Vibrationen an der Maschine.
Abgestimmt auf die zu bearbeitende Oberflache
kann die Maschine mit drei unterschiedlich harten
Schleiftellern ausgerustet werden.
Hart: Grob- und Feinschliff auf Flachen. Schleifen
an Kanten.
Weich: Universell fiir Grob- und Feinschliff, fir
ebene und gewdlbte Flachen.
Superweich: Feinschliff an Formteilen, Wolbun-
gen, Radien. Nicht an Kanten einsetzen!
7.3 Schleif-Zubehor mit StickFix befestigen [4b]
Auf dem StickFix Schleifteller lassen sich die dazu
passenden StickFix Schleifpapiere und StickFix
Schleifvliese schnell und einfach befestigen.
» Dricken Sie das selbsthaftende Schleif-Zube-
hor auf den Schleifteller [1-5] auf.

7.4 Absaugung

A

Gesundheitsgefahrdung durch Staube
» Arbeiten Sie nie ohne Absaugung.
» Beachten Sie stets die nationalen Bestimmungen.

WARNUNG



® Bei Verwendung eines Festool Absaugmobils mit
Volumenstromkontrolle: Schlauchdurchmesser
am Absaugmobil auf @ 27 mm einstellen.

Um eine optimale Staubabsaugung zu gewahren,
empfehlen wir den Einsatz von Festool Absaugmo-
bilen mit Ein-/Ausschaltautomatik fiir Druckluft-
maschinen.

Um Schaden am Druckluftmotor zu vermei-
den, darf das Druckluftwerkzeug im Still-
stand nicht abgesaugt werden.

8 Arbeiten mit der Maschine

Beachten Sie beim Arbeiten alle eingangs
gemachten Sicherheitshinweise sowie die
folgenden Regeln:

- Befestigen Sie das Werkstiick stets so, dass es
sich beim Bearbeiten nicht bewegen kann.

Verwenden Sie bei stauberzeugenden Arbei-
ten eine Atemmaske.
9 Wartung und Pflege

A

Verletzungsgefahr

» Trennen Sie vor allen Wartungs- und Pflegear-
beiten stets die Maschine von der Druckluftver-
sorgung!

» Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die ein
Offnen des Motorgehduses erfordern, diirfen
nur von einer autorisierten Kundendienstwerk-
statt durchgefihrt werden.

WARNUNG

Kundendienst und Reparatur nur
durch Hersteller oder durch Service-
werkstatten: Nachstgelegene Adresse

unter:

www.festool.com/Service

Nur original Festool Ersatzteile ver-
wenden! Bestell-Nr. unter:

www.festool.com/Service

9.1 Lamellen

Wir empfehlen die Lamellen des Motors in folgen-
den Zyklen austauschen zu lassen:

- in geoltem Betrieb: ca. 2.000 h
- inungedltem Betrieb: ca. 500 h
9.2 Austausch des Schalldampfers

Ersetzen Sie, um die Leistung des Druckluftwerk-
zeuges zu erhalten, in regelmafBigen Abstanden
den Schalldampfer an den |IAS-Schlauchsystemen.

LEX 3 @
9.3 Tellerbremse

Die Gummimanschette [5-1] streift auf dem
Schleifteller und verhindert ein unkontrolliertes
Hochdrehen des Schleiftellers. Bei nachlassender
Bremswirkung muss diese ersetzt werden.

9.4 Reinigung der Absaugkanale

Wir empfehlen etwa einmal pro Woche (besonders
beim Schleifen von Kunstharzspachtel, im Feucht-
schliff und bei Gips) die Absaugkanale in der Ma-
schine [5-2] mit einer kleinen Flachbiirste oder ei-
nem Stofflappen zu reinigen.

10 Zubehor

Die Bestellnummern fir Zubehor und Werkzeuge
finden Sie in Threm Festool Katalog oder im Internet
unter ,www.festool.com”.

11 Umwelt

Werfen Sie das Gerat nicht in den Hausmiill! Fiih-
ren Sie die Gerate, Zubehor und Verpackungen ei-
ner umweltgerechten Wiederverwertung zu. Be-
achten Sie die geltenden nationalen Vorschriften.

Informationen zur REACh: www.festool.com/reach

12 EG-Konformitatserklarung
Druckluft-Exzenterschleifer Serien-Nr
LEX 3 77/2,5 496675
LEX 3 125/3 496890
LEX 3 125/5 496891
LEX 3 150/3 496886
LEX 3 150/5 496887
Jahr der CE-Kennzeichnung: 2012

LEX 3 150/7 496888

Jahr der CE-Kennzeichnung: 2013

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass die-
ses Produkt mit allen relevanten Anforderungen
folgender Richtlinien, Normen oder normativen
Dokumenten Ubereinstimmt:

DIN EN IS0 11148-8 gemaf den Bestimmungen der
Richtlinie 2006/42/EG.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
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LEX 3

Original operating manual
1 Symbols
C Warning of general danger

Manual, read the instructions
@ Wear ear protection.

@\ Wear protective goggles.
{3

Wear a dust mask.

E Do not throw in the household waste.

3 Technical data

Compressed air eccentric sander LEX 3
77/2,5

Drive

Sanding pad @ 77 mm

Sanding stroke 2,5 mm

|dle engine speed ng 10.500 rpm

Air consumption at rated load* 270 |/min

Air pressure

Max. inlet pressure

Recommended minimum

Compressed air quality i.a.w. DIN

ISO 8573-1

Recommended storage temperature

/ operating temperature

Weight 0,7 kg

* at 6 bar inlet pressure; ng, load 30N

4 Intended use
The compressed air eccentric sanders are suitable
for sanding wood, plastic, metal, stone, compos-
ites, acrylic-based mineral materials, paint/clear
coats, fillers and similar materials.
Materials containing asbestos must not be pro-
cessed.
Only use with Festool hose system |AS 2 or IAS 3
and Festool sanding pads!
The user is liable for improper or non-in-
tended use.

V Oil-free compressed air

OILFREE

2 Machine features

[1-11 On/Off switch

[1-2] Button for loosening the IAS connection
[1-3]1 IAS connection adapter

[1-4]1 Speed control

[1-5] Sanding pad

The specified illustrations appear at the beginning
of the Operating Instructions.

Accessories shown or described are sometimes not
included in the scope of delivery.

LEX3 LEX3 LEX3 LEX3 LEX 3
125/3 125/5 150/3  150/5 150/7
Compressed-air vane motor
125 mm 150 mm
3 mm omm 3 mm Smm 7 mm
9.500 rpm 10.000 rpm
290 |/min 310 I/min
6,2 bar ( 90 psi)
5 bar ( 72.5 psi)

Lubricated operation: Class 5
Non-lubricated operation: Class 4
0°-60°C/10°-40°C

0,9 kg 1,0 kg

5 Safety instructions
5.1 General safety instructions

General safety regulations

& Warning! Before setting up, using, repairing
and servicing this compressed air tool or re-

placing accessory parts, you must have read and

understood all safety instructions and informa-

tion. Ignoring warning notes and instructions may

result in serious injuries.

- Only trained and qualified persons are permitted
to set up, adjust and operate this compressed air



tool. Persons without the relevant qualifications
and training are more likely to cause accidents.

- This compressed air tool may not be modified.
Modifications may reduce the effectiveness of
safety devices and pose a greater risk to operat-
ing personnel.

- Keep all of the attached documents and pass on
the documentation if the machine changes own-
ership.

- Never use a damaged compressed air tool.

- Regularly inspect compressed air tool. The com-
pressed air tool must be marked with clearly leg-
ible rated values and markings. Replacement
signs can be ordered from the manufacturer.

Danger from ejected parts

- Inthe event the workpiece, accessory or machine
parts break parts may be ejected at high speed.

- Wear impact-resistant protective goggles.

- Wear a helmet when doing overhead work. Also
assess the risks for other people.

- Secure the workpiece. Use clamping devices or a
vice to hold the workpiece firmly.

Risk of getting caught

- Wear suitable protective clothing! Do not wear
loose clothing or jewellery. They can be caught by
moving parts. Wear a hair net if you have long
hair.

Risks during operation
- Wear protective gloves.

- Operating and maintenance personnel must be
physically strong enough to handle the size,
weight and power of the machine.

- Hold the machine correctly. Prepare to counter-
act normal or sudden movements - hold the ma-
chine with both hands.

- Avoid abnormal posture. Ensure secure stance
and keep your balance at all times.

- Enable the command device for starting and
shutting down in case of an interruption to the

energy supply.
- The machine can only be operated with abrasives
which were developed for this purpose.

- Wear protective goggles, protective gloves and
protective clothing.

- Check sanding pad before each use. Do not use
the sanding pad if it is torn, broken or has fallen.

- Avoid direct contact with the sanding pad. Wear
suitable gloves as protection.

- Never use without an abrasive.
- Risk of an electrostatic discharge if the com-

LEX3

pressed air tool is used on plastic and other non-
conductible materials.

- Potentially explosive atmosphere: If explosive or
self-igniting dust is produced during sanding of
certain materials, the processing instructions of
the material manufacturer must be observed un-
der all circumstances.

Risk through repeated movements

- The use of the compressed air tool may cause
unpleasant sensations in the hands and arms of
the operator, as well as in the neck and shoulder
area or other body parts.

- Adopt a comfortable posture. Change posture if
working continuously.

- If symptoms such as malaise, complaints, throb-
bing, pain, tingling, numbness, burning or stiff-
ness occur inform your employer and consult a
doctor.

Risk as a result of accessory parts

- Disconnect the compressed air hose from the
compressed air supply. In the event of non-use of
the compressed air tool, before maintenance and
when changing insertion tools.

- Avoid contact with the insertion tool during and
after use.

- Always use original accessories.

- Grinding wheels and cutting-off wheels are not
permitted.

- The permissible rotational speed of the accesso-
ry must be at least 1,000 rpm higher than the
maximum speed specified on the machine. Ac-
cessories that rotate faster than the permissible
level can rupture.

- Self-adhesive abrasives must be attached con-
centrically on the sanding pad.

Risk at work station

- Slipping and tripping hazard! Pay attention to
slippery surfaces and tripping hazards as a result
of air pressure hoses.

- Not intended for use in explosive atmospheres
and not insulated against contact with electrical
power sources.

- Proceed with caution in unfamiliar surroundings
that may contain electrical or other supply cables
that harbour hidden dangers. Ensure that there
are no electrical cables, gas pipelines or similar
that, if damaged, could pose a hazard when the
machine is used.

Hazard as a result of dust and vapours

- If hazardous dust is produced during sanding, the
machine should be connected to an appropriate

13
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extractor and the safety regulations that apply to
the working material should be observed.

- Arisk assessment in relation to this hazard must
be carried out and corresponding control mech-
anisms implemented. Arising dust must be fac-
tored in.

- Connect the dust extractor. Make sure that avail-
able dust extraction equipment is connected and
used correctly. Observe the regional safety regu-
lations for hazardous dusts and vapours. Operate
and service the compressed air tool as described
in the recommendations included in these in-
structions and use accessories and attachments
from Festool to minimise the release of dust and
vapours into the atmosphere. In dusty environ-
ments, make sure that the dissipation of exhaust
air does not disturb the dust.

- If necessary arising dust or vapours must be con-
trolled at the place of their release.

- All components must be fitted correctly and meet
all requirements to ensure that the compressed
air tool operates correctly.

- Select, maintain and replace accessories and
consumables according to these operating in-
structions.

- Wear a dust mask. Observe instructions from the
employer or occupational and health regulations.

Noise hazard

- Higher noise level can lead to permanent hearing
damage, loss of hearing or other problems if in-
adequate hearing protection is not worn or avail-
able.

- Arisk assessment in relation to this hazard must
be carried out and corresponding control mech-
anisms implemented, e.g. the use of insulating
materials.

- Wear ear protection. Observe instructions from
the employer or occupational and health regula-
tions.

- Operate and maintain compressed air tool ac-
cording to these operating instructions.

- Select, maintain and replace accessories and
consumables according to these operating in-
structions.

- Assure function of the silencer at the com-
pressed air tool.
Vibration hazard

- Vibrations can cause damage to nerves and prob-
lems with blood circulation in hands and arms.

- When working in cold environments wear warm

clothing and keep hands warm and dry.

- Inthe event of numbness, tingling or pains in fin-
gers or hands or white colouration of the fingers
or hands, cease work, inform employer and con-
sult a doctor.

- Operate and maintain compressed air tool ac-
cording to these operating instructions.

- Do not hold the compressed air tool too tight, but
with a secure grip while observing the necessary
hand reaction forces. The vibration risk is greater
with increasing gripping strength.

Additional safety information for pneumatic ma-
chines

- Compressed air can cause serious injuries.

- Disconnect the compressed air hose from
the compressed air supply. In the event of
non-use of the compressed air tool, before
maintenance and when changing inser-
tion tools.

- Never direct the air flow towards yourself
or other persons.

- Hoses flapping around can cause serious inju-
ries. Check whether hoses and their fixing devic-
es have not suffered damage or become loose.

- The operating pressure should not exceed 6.2
bar.

- Never carry the compressed air tool by the com-
pressed air hose.

Further safety information

- Keep your work area tidy. Untidiness in the work
area can cause accidents.

- Take into consideration environmental influ-
ences. Do not leave compressed air tools out in
the rain.

- Keep away from children! Do not allow others to
touch the compressed air tool or the compressed
air hose. Keep others away from your work area.

- Store your compressed air tools safely. Unused
compressed air tools should be stored in a dry,
inaccessible or locked location, out of the reach
of children.

- Do not use the compressed air hose for purpos-
es for which it was not intended. Protect the
compressed air hose from heat, oil and sharp
edges. Check the compressed air hose regularly
and if it becomes damaged, have it replaced by an
approved specialist. The compressed air hose
cannot be used for application devices such as
atomising and spraying equipment as the safety
requirements against electrical hazards cannot
be satisfied.

- Take good care of your tools. Keep the tools



sharp and clean to enable better and safer work.
Follow the maintenance regulations and the in-
formation about tool replacement. Keep handles
dry and free of oil and grease.

- Do not leave any tool key inserted. Before
switching on check that key and adjustment tools
are removed.

- Avoid unintended start-up. Do not carry a com-
pressed air tool that is connected to a com-
pressed air supply with your finger on the trigger.
When connecting the compressed air hose to a
compressed air supply, make sure that the switch
is not activated.

- Be alert! Pay attention to what you are doing. Al-
ways work with care.
Do not use the compressed air tool if you are not
able to concentrate properly.

- Have your compressed air tool repaired by a
qualified specialist.This compressed air tool cor-
responds to the relevant safety regulations. Re-
pairs should only be carried out by a qualified

53 Emission levels

LEX3

specialist. The operator is otherwise at risk of an
accident.

- Only work with correctly processed compressed
air.Using the Festool supply unit VE guarantees
this.

- If the compressed air tool is dropped or falls,
check for damage to the machine and sanding
pad. Remove the sanding pad for closer inspec-
tion. Repair damaged parts before using again.
Broken sanding pads and damaged machines
can cause injuries and machine instability.

5.2 Other risks

In spite of compliance with all relevant design reg-
ulations, dangers may still present themselves
when the machine is operated, e.g.:

- Workpiece parts being thrown off,

- Parts of damaged tools being thrown off,
- Noise emissions,

- Dust emissions.

Levels determined in accordance with EN I1SO 15744/1S0 28927 are typically:

Version Sound pressure level / Sound Vibration emission level
power level 3 directions 1 direction’
Lpra/ Lwa Uncertainty ah Uncertainty K ah Uncertainty K
[dB(A]] [m/s?] [m/s?] [m/s?] [m/s?]
LEX 3 77/2,5 72 /83 3 <25 1,5 <25 1,5
LEX 3 125/3 70/ 81 3 bk 2,0 <25 1,5
LEX 3 125/5 72 /83 3 50 2,0 <25 1,5
LEX 3 150/3 72 /83 3 3,7 2,0 <25 1,5
LEX 3 150/5 72 /83 3 3,9 2,0 2,7 1,5
LEX 3 150/7 76 /87 3 58 2,0 3,2 1,5
! For information: According to the old EN ISO 8662.
The specified emissions values [vibration, noise) [ Compressed-air supply and com-
- are used to compare machines. missioning
- They are also used for making preliminary esti-
matzlas regarding vibration andgngise loads Ei/uring & CAUTION

operation.
- They represent the primary applications of the
power tool.

Increase possible for other applications, with other
insertion tools or if not maintained adequately. Take
note of idling and downtimes of machine!

Risk of injury

» Make sure that the pneumatic tool is switched
off when you connect the compressed-air sup-
Pl.

6.1 Compressed air preparation

The machine is designed for lubricated and non-lu-
bricated operation.

15
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The Festool service unit VE must be used in lubri-
cated operation. Consisting of a filter, control unit,
condensation drain and lubricator, the service unit
cleans and lubricates the compressed air and
keeps it free of condensation. Here, the lubricator
should be set so that a drop is applied to the com-
pressed air approx. every 15 minutes.

Damage that occurs as a result of incorrect
compressed air processing is excluded from
warranty claims.

We recommend a service unit with a 3/8" connector,
when up to two Festool compressed air tools are
used.

A compressor that supplies at least 350 |/min at an
operating pressure of 6 bar should be used to sup-
ply compressed air.

The diameter of the piping system must be suffi-
ciently large (at least 9 mm).

6.2 Connection for IAS hose system [2]

The IAS hose system combines several functions in
one hose depending on the version:

- Compressed air supply [3-1]

- Exhaust air extraction [3-2]

- Dust extraction [3-3]

6.3 Switch on/off
Switching-on: Press [1-1] switch.
Switching off: Release [1-1] switch.

7 Settings
/N CAUTION
Risk of injury

» The machine should always be disconnected
from the compressed air supply before any work
is carried out on the machine.

71 Setting and adjusting the speed
Can be adjusted at the control lever [1-4] between

LEX 3 77/2,5 7.800 - 10.500 min’
LEX 3 125/3, 125/5 7.000 - 9.500 min”"

LEX 3 150/3, 150/5, 150/7  7.000 - 10.000 min"’
This enables you to optimise the material removal
capacity to suit the respective material or applica-
tion.

7.2 Replacing the sanding pad [4]
An optimal work result can only be achieved
using original accessories and consumables.
The use of non-original accessories or con-
sumables invalidates the right to claim under war-
ranty.
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Health risk: Fitting sanding pads of incorrect
size causes excessive vibration of the ma-
chine.

Tuned to the surface being processed, the machine
can be equipped with three sanding pads of differ-
ent hardnesses.

Hard: Coarse and fine sanding on surfaces. Sand-
ing edges.

Soft: Universal for coarse and fine sanding, for flat
and convex surfaces.

Extra-soft: Fine sanding of moulded parts, arches,
radii. Do not use on edges.

7.3 Attaching sanding accessories using
StickFix [4b]

The suitable StickFix sandpaper and StickFix sand-
ing cloth can be attached quickly and simply to the
StickFix sanding pad.

» Press the self-adhesive sanding accessory onto
the sanding pad [1-5].

7.4 Dust extraction

AN

Dust hazard
» Always work with a dust extractor.
» Always observe country-specific regulations.

WARNING

@ For use of a Festool mobile dust extractor with
flow sensor: Adjust hose diameter of mobile
dust extractor to @ 27 mm.

To guarantee optimal dust extraction, we recom-
mend using Festool extractors with automatic
switch-on/switch-off device for compressed air
machines.

In order to prevent damage to the pneumatic
motor, dust extraction must not be carried

out on the pneumatic tool when it is at stand-
still.

8 Working with the machine
Please observe all mentioned safety infor-
mations and the following rules when work-
ing:
- Always secure the workpiece in such a manner
that it cannot move while being processed.

For work that generates dust, wear a dust
@ mask.



9 Service and maintenance

AN

Risk of injury

» The machine should always be disconnected
from the compresses air supply before any work
Is carried out on the machine.

» All maintenance and repair work which requires
the motor casing to be opened may only be car-
ried out by an authorised service centre.

WARNING

Customer service and repair only
through manufacturer or service
workshops: Please find the nearest
address at:

www.festool.com/Service

Use only original Festool spare parts!
Order No. at:

www.festool.com/Service

9.1 Vanes

We recommend replacing the vanes of the motor at
the following intervals:

- Lubricated operation: Approx. 2,000 h

- Non-lubricated operation: Approx. 500 h

9.2 Replacing the silencer

In order to maintain the power and performance of
the compressed air tool, replace the silencer on the
IAS hose systems at regular intervals.

9.3 Sanding pad brake

The rubber sleeve[5-1] brushes off the sanding pad
and prevents uncontrolled turning of the sanding
pad. This must be replaced if the braking effect de-
creases.

9.4 Cleaning the extraction channels

We recommend cleaning the extraction channels in
the machine roughly once a week (particularly if
sanding synthetic resin, in the case of wet sanding
and if sanding plaster) [5-2]using a small flat brush
or a cloth.

LEX 3
10 Accessories
The order numbers of the accessories and tools can
be found in the Festool catalogue or on the Internet
under "www.festool.com"”.

1 Environment

Do not dispose of the device together with domes-
tic waste! Dispose of machines, accessories and
packaging at an environmentally responsible recy-
cling centre. Observe the valid national regulations.

Information on REACh: www.festool.com/reach
12 EU Declaration of Conformity

Compressed air eccentric sander Serial no.

LEX 3 77/2,5 496675
LEX 3 125/3 496890
LEX 3 125/5 496891
LEX 3 150/3 496886
LEX 3 150/5 496887
Year of CE mark: 2012

LEX 3 150/7 496888

Year of CE mark: 2013

We declare under sole responsibility that this prod-
uct complies with all the relevant requirements in
the following Directives, standards and normative
documents:

DIN EN ISO 11148-8 i.a.w. the provisions of 2006/
42/EC Directive.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen, Germany
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Dr Martin Zimmer

Head of Research, Development and Technical
Documentation

2013-06-20
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Notice d'utilisation d'origine
1 Symboles
C Avertissement de danger

Lire les instructions, les consignes !

Portez des protege-oreilles!

®

Porter des lunettes de protection !
LI

Porter une protection respiratoire !

Ne pas mettre aux déchets communaux!

" @

Caractéristiques techniques

V Air comprimé sans huile

OILFREE

2 Composants de Uappareil
[1-1] Interrupteur de marche/arrét
[1-2] Touche d'extraction du raccord IAS
[1-3] Adaptateur pour raccord IAS
[1-4] Régulation de la vitesse
[1-5] Plateau de poncage

Les illustrations indiquées se trouvent au début de
la notice d'utilisation.

Les accessoires illustrés ou décrits ne sont partiel-
lement pas contenus dans le volume de livraison.

Ponceuse excentrique pneuma- LEX 3 LEX 3 LEX 3 LEX 3 LEX 3 LEX 3
tique 77/25  125/3 125/5 150/3 150/5  150/7
Entrainement Moteur pneumatique a piston rotatif a palettes
@ plateau de poncage 77 mm 125 mm 150 mm
Course de poncage 2,5mm 3 mm 5mm 3mm 5mm 7 mm
Vitesse de rotation a vide ng 10 500 tr/ 9 500 tr/min 10 000 tr/min

min
Consommation d’air a charge nomi- 270 |/min 290 I/min 310 |/min
nale*
Pression d'air
Pression d'entrée max. 6,2 bar ( 90 psi)
Minimum conseillée 5 bars ( 72,5 psi
Catégorie de qualité de la pression Fonctionnement avec huile : classe 5
d'air selon DIN 150 8573-1 Fonctionnement sans huile : classe 4
température de stockage conseillée 0°-60°C/10°-40°C
/ température de fonctionnement
Poids 0,7 kg 0,9 kg 1,0 kg

* pression d'entrée de 6 bars ; ng, charge 30N

4 Utilisation en conformité avec les
instructions
Les ponceuses excentriques pneumatiques

conviennent au poncage des matériaux suivants :
bois, plastique, métal, pierre, aggloméré, maté-
riaux minéraux a liant acrylique, peinture/lague,
mastic et matériaux similaires.

L'usinage de l'amiante est formellement interdit.

Utilisez uniquement avec les systemes de flexibles
Festool IAS 2 ou IAS 3 et les plateaux de poncage
Festool !
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L'utilisateur est responsable des dommages
provoqueés par une utilisation non conforme.

5 Consignes de sécurité
5.1 Consignes de sécurité d'ordre général

Consignes générales de sécurité

Avertissement ! Assurez-vous de lire et com-
prendre Ll'ensemble des indications et
consignes de sécurité avant de mettre en place, uti-
liser, réparer et faire la maintenance de cet outil
pneumatique ou d'en remplacer les pieces. Toute



erreur ou non-respect des instructions et consignes
de sécurité peut entrainer des blessures graves.

- Cet outil pneumatique ne peut étre mis en place,
réglé et utilisé que par des personnes formées et
qualifiées. Sans qualification et formation, le
risque d'accident augmente.

- Il est interdit de modifier cet outil pneumatique.
Toute modification peut limiter lefficacité des
mesures de sécurité et augmenter les risques
pour l'utilisateur.

- Conservez précieusement tous les documents
fournis. En cas de cession de l'outil, transmet-
tez-les au nouveau propriétaire.

- N'utilisez jamais d'outil pneumatique endommageé.

- Inspectez régulierement Lloutil pneumatique.
Les valeurs relevées lors de linspection et les
marquages doivent étre inscrits lisiblement. Des
étiquettes de rechanges peuvent étre comman-
dées chez le fabricant.

Danger de projections

- En cas de rupture de la piece a usiner, de parties
de l'accessoire ou de l'outil, des pieces peuvent
étre projetées a tres grande vitesse.

- Portez des lunettes de protection résistant aux
chocs.

- Lors de travaux en hauteur, portez un casque. A
cette occasion, évaluez le danger pour les per-
sonnes tierces.

- Mettez la piece a usiner en sécurité. Utilisez des
dispositifs de serrage ou un étau pour fixer la
piece.

Danger lié a des vétements amples

- Portez des vétements de travail ! Ne portez pas de
vétements amples ou de bijoux. Ils pourraient se

prendre dans les pieces en mouvement. Portez un
filet a cheveux si vous avez des cheveux longs.

Dangers pendant le fonctionnement
- Portez des gants de protection.

- L'utilisateur et le personnel de maintenance
doivent étre physiquement capables de manipu-
ler la taille, le poids et la puissance de L'outil

- Tenez l'outil correctement. Soyez prét a accom-
pagner tout mouvement, habituel ou soudain;
ayez les deux mains disponibles.

- Evitez toute position de travail anormale. Veillez
a maintenir une position stable et un bon équi-
libre a tout moment.

- En cas de coupure d'alimentation, déconnectez
le dispositif de commande pour la mise en
marche et 'arrét.

- Cet outil doit étre utilisé uniquement avec un

LEX 3 @
abrasif prévu a cet effet.

- Portez des lunettes, des gants et des vétements
de protection.

- Controler le plateau de poncage avant chaque
utilisation. Ne l'utilisez pas s'il est fendu, cassé
ou tombé.

- Evitez le contact direct avec le plateau de pon-
cage. Portez des gants adaptés pour votre pro-
tection.

- Ne jamais utilisez l'outil sans abrasif.

- Risque de décharge électrostatique si loutil
pneumatique est utilisé sur plastique ou sur tout
autres matériaux non conducteurs.

- Atmospheres potentiellement explosives : si le
poncage de certains matériaux génere des pous-
sieres explosives ou inflammables, il convient
impérativement d'observer les consignes d'usi-
nage du fabricant du matériau.

Danger lié a des mouvements répétés

- L'utilisation de l'outil pneumatique peut provo-
quer chez l'utilisateur des sensations désa-
gréables dans les mains et les bras ainsi qu'au
niveau de la nuque et des épaules ou d'autres
parties du corps.

- Adoptez une position de travail confortable.
Changez de position de travail lors d'un travail de
longue durée.

- En cas de sentiment de mal a l'aise, de troubles,
de battements, de douleurs, de fourmillements,
de surdité, de brilures ou de raideurs, informez
votre employeur et consultez un médecin.

Danger lié aux accessoires

- Séparez le tuyau d'air comprimé de l'alimenta-
tion en air comprimé. En cas de non utilisation de
'outil pneumatique, avant la maintenance et lors
du changement de l'accessoire de travail.

- Evitez le contact direct avec ['accessoire pendant
et apres son utilisation.

- Utilisez uniquement les accessoires d'origine.

- Les meules ou les disques a tronconner ne sont
pas admis.

- La vitesse admissible de l'accessoire doit étre supé-
rieure de 1000 tr/min minimum par rapport a la vi-
tesse maximale indiquée sur l'outil. Les accessoires
dépassant la vitesse admise peuvent se briser.

- Posez les abrasifs autocollants de maniere
concentrique sur le plateau de poncage.

Danger sur le poste de travail

- Danger de glisser et de trébucher ! Soyez vigilant
sur les surfaces glissantes et veillez a ne pas tré-
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bucher sur les tuyaux d‘air comprimé.

Ne convient pas pour une utilisation en atmos-
phere explosive. N'est pas isolé contre le contact
avec une source électrique.

En environnement inconnu, procédez avec pru-
dence. Des dangers au niveau de l'alimentation
électrique ou de toute autre conduite peuvent
étre cachés. Assurez-vous qu'aucune conduite
électrique, de gaz, etc. n'est présente qui pour-
rait constituer un danger en cas d'endommage-
ment par l'utilisation de l'outil.

Danger lié aux poussiéres et aux vapeurs

Si le poncage dégage des poussieres nocives, L'outil
doit étre raccordé a un dispositif d'aspiration appro-
prié et les prescriptions de sécurité applicable a
cette substance doivent étre respectées.

Evaluez les risques liés a ce danger et adoptez
des mesures correspondantes. Tenez compte
des poussieres formées.

Raccordez l'aspirateur a poussiéres. Assurez-
vous que les dispositifs d'aspiration des pous-
sieres présents sont bien raccordés et correcte-
ment employés. Respectez les consignes de
sécurité régionales sur les poussieres et vapeurs
nocives. Utilisez et effectuez la maintenance de
cet outil pneumatique conformément aux recom-
mandations contenues dans cette notice d'utili-
sation et utilisez les pieces et accessoires
proposés par Festool pour réduire au minimum
la génération de poussieres et de vapeur. Détour-
nez l'air évacué de facon a ce que le tourbillon de
poussiére soit maintenu aussi faible que possible
dans les lieux poussiéreux.

Controlez le cas échéant les poussiéres et va-
peurs formées sur le lieu de leur émission.

Toutes les parties doivent étre correctement
montées et toutes les conditions doivent étre
remplies pour un parfait fonctionnement de l'ou-
til pneumatique.

Sélectionnez, effectuez la maintenance et rem-
placez les accessoires et les consommables de
cette notice d'utilisation de facon appropriée.

Portez une protection respiratoire ! Respectez

les consignes de l'employeur ou les directives
sur la santé au travail.

Danger lié au bruit
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Un niveau sonore élevé peut entrainer des dom-
mages et pertes auditives ou d'autres problemes en
l'absence de protection auditive non appropriée.

Evaluez les risques liés a ce danger et adoptez
des mesures correspondantes telles que lutili-

sation de matériaux isolants.

Portez une protection auditive ! Respectez les
consignes de l'employeur ou les directives sur la
santé au travail.

Utilisez et effectuez la maintenance de l'outil
pneumatique décrit dans cette notice d'utilisa-
tion de facon appropriée.

Sélectionnez, effectuez la maintenance et rem-
placez les accessoires et les consommables de
cette notice d'utilisation de facon appropriée.
Vérifiez ['état de fonction du silencieux de l'outil
pneumatique.

Danger lié aux vibrations

Les vibrations peuvent provoquer des dommages
nerveux ou perturber la circulation sanguine
dans les mains et les bras.

Lors de travaux en milieux froids, portez des veé-
tements chauds et veillez a ce que vos mains
restent chaudes et seches.

En cas de surdité, de fourmillements ou de dou-
leurs dans les doigts ou les mains, ou encore si
vos doigts ou mains deviennent blancs, cessez le
travail, informez votre employeur et consultez un
médecin.

Utilisez et effectuez la maintenance de l'outil
pneumatique décrit dans cette notice d'utilisa-
tion de facon appropriée.

Ne maintenez pas l'outil pneumatique avec trop
de force mais veillez a bien le tenir de facon a
maitriser les mouvements brusques des mains.
Le risque de vibrations augmente en fonction de
la force appliquée sur loutil.

Consignes de sécurité supplémentaires relatives
aux outils pneumatiques

L'air comprimé peut provoquer des blessures
graves.

- Séparez le tuyau d'air comprimé de l'ali-
mentation en air comprimé. En cas de non
utilisation de l'outil pneumatique, avant la
maintenance et lors du changement de
'accessoire de travail.

- N'orientez jamais le flux d'air vers vous ou
vers d'autres personnes.

Les tuyaux sous pression peuvent provoquer de
sérieuses blessures. Vérifiez que les tuyaux et
leurs fixations ne sont pas endommagés ou ne se
sont pas ouvert.

La pression de service ne doit pas dépasser 6,2
bars.

Ne suspendez jamais l'outil pneumatique au
tuyau d'air comprimé.



Autres consignes de sécurité

Maintenez votre poste de travail en ordre. Un
poste de travail en désordre peut étre la cause
d‘accidents.

Tenez compte des facteurs externes. Ne laissez
pas d'outils pneumatiques sous la pluie.

Maintenez les enfants a distance ! Ne laissez pas
d'autres personnes manipuler l'outil pneumatique
ou le tuyau d'air comprimé. Maintenez les autres
personnes a distance de votre poste de travail.

Conservez vos outils pneumatiques dans un en-
droit siir. Les outils pneumatiques non utilisés
doivent étre rangés dans un endroit surélevé, sec
et fermé, hors de portée des enfants.
N‘employez pas le tuyau d’air comprimé a des
fins pour lesquelles il n'est pas prévu. Protégez
le tuyau d'air comprimé contre la chaleur, U'huile
et les arétes tranchantes. Contrdlez réguliere-
ment le tuyau d'air comprimé et faites-le rem-
placer par un technicien compétent en cas
d’endommagement. Le tuyau d'air comprimé ne
doit pas étre utilisé sur des dispositifs tels que
des pulvérisateurs. En effet, les consignes de sé-
curité relatives aux dangers électriques ne
peuvent dans ce cas pas étre respectées.

Prenez soin de vos outils. Maintenez les outils affltés
et propres pour garantir un travail sdr et de qualité.
Observez les consignes d'entretien et de remplace-
ment de L'outil. Veillez a ce que les poignées soient
seches et exemptes d'huile ou de graisse.

Ne laissez pas de clé insérée. Avant la mise en
marche, vérifiez que les clés et les outils de ré-
glage ont été retirés.

Evitez tout démarrage involontaire. Ne portez
pas un outil pneumatique raccordé a l'alimenta-
tion en air comprimé avec le doigt sur la ga-

5.2
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chette. Assurez-vous que linterrupteur est sur
la position Arrét lors du raccordement du tuyau a
('alimentation en air comprimé.

Soyez attentif ! Maintenez votre attention sur la tache
accomplie. Travaillez dans un esprit de bon sens.

N'utilisez pas l'outil pneumatique si vous n'étes
pas concentré.

Faites réparer votre outil pneumatique par un
technicien spécialisé.Cet outil pneumatique ré-
pond aux dispositions de sécurité en vigueur. Les
réparations doivent étre réalisées exclusivement
par un technicien spécialisé, des accidents
peuvent se produire pour l'utilisateur dans le cas
contraire.

Travaillez uniquement avec de l'air comprimé
correctement traité. Ceci est assuré pour une uti-
lisation de l'unité de conditionnement Festool VE.

En cas de chute, vérifiez que l'outil pneuma-
tique et le patin de poncage ne sont pas endom-
magés. Démontez le patin de poncage pour un
examen minutieux. Faites réparer les pieces
endommagées avant toute utilisation. Des pa-
tins de poncage cassés et des machines endom-
magées peuvent causer des blessures et
compromettre la slreté de la machine.

Autres risques

Certains risques restent inhérents a la conduite de

la

machine, malgré le respect de toutes les pres-

criptions de sécurité, comme par exemple :

projection de morceaux de piece,

projection de morceaux de piece en cas d'outils
endommagés,

émission acoustique,
émission de poussieres.

5.3 Valeurs d’'émission
Les valeurs typiques déterminées selon NE I1SO 15744/1S0 28927 sont les suivantes:
Version Niveau de pression acoustique Valeur d‘'émission vibratoire
LIRCTICE Ft’i:'::ance acous- 3 directions 1 direction’
Lpea / Lwa Incertitude ah Incertitude K an Incertitude K
[dB(A]] [m/s?] [m/s?] [m/s?] [m/s?]
LEX 3 77/2,5 72 /83 3 <25 1,5 <25 1,5
LEX 3 125/3 70/ 81 3 4,4 2,0 <25 1,5
LEX 3 125/5 72 /83 3 5,0 2,0 <25 1,5
LEX 3 150/3 72 /83 3 3,7 2,0 <25 1,5
LEX 3 150/5 72 /83 3 3,9 2,0 2,7 1,5
LEX 3 150/7 76/87 3 58 2,0 3,2 1,5

1 Pour information : Valeurs d'oscillation selon l'ancienne norme NE ISO 8662.
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Les valeurs d'émission indiquées (vibration, bruit)

- sont destinées a des fins de comparaisons entre
les outils.

- Elles permettent également une estimation pro-
visoire de la charge de vibrations et de la nui-
sance sonore lors de l'utilisation

- et représentent les principales applications de
l'outil électrique.

Cependant, si la ponceuse est utilisée pour
d'autres applications, avec d'autres outils de travail
ou est insuffisamment entretenue, la charge de
vibrations et la nuisance sonore peuvent étre nette-
ment supérieures. Tenir compte des temps de ra-
lenti et d'immobilisation de l'outil !

6 Raccordement pneumatique et
mise en service

Risque de blessures

» Lors du raccordement a l'alimentation en air
comprimé, veillez a ce que l'outil pneumatique
soit hors service.

ATTENTION

6.1 Traitement de l'air comprimé

L'outil est concu pour un fonctionnement avec et
sans huile.

Lors d'une utilisation de 'outil avec huile, utiliser
l'unité de conditionnement Festool VE. Composée
d'un filtre, d'un régulateur, d'un purgeur de
condensat et d'un huileur, l'unité de conditionne-
ment délivre un air comprimé propre, sans conden-
sat et huilé. L'huileur doit étre réglé de sorte
qu‘une goutte d'huile soit ajoutée a l'air comprimé
toutes les 15 minutes max.
Les dommages résultant d'un traitement
inapproprié de l'air comprimé sont exclus de
la garantie.
En cas d'emploi de deux outils pneumatiques Fes-
tool au maximum, nous recommandons l'unité de
conditionnement avec un raccord 3/8".
Pour l'alimentation en air comprimé, choisir un
compresseur délivrant au moins 350 |/min a une
pression de service de 6 bars.
La canalisation doit avoir un diamétre suffisam-
ment grand (9 mm min.).

6.2 Raccord pour systéeme de flexibles IAS
[2]

Ce systeme de flexible regroupe plusieurs fonc-
tions dans un seul flexible selon le modele :
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- Alimentation en air comprimé [3-1]

~ Evacuation de lair [3-2]

- Aspiration des poussiéres [3-3]

6.3 Marche/Arrét

Mise en marche : appuyer sur Uinterrupteur [1-1].
Arrét : relacher Uinterrupteur [1-11.

7 Réglages

AN

Risque de blessures

» Avant toute intervention sur loutil, il faut tou-
jours débrancher l'outil de 'alimentation en air
comprimeé.

ATTENTION

7.1 Réglage de la vitesse

Le réglage se fait au moyen du levier de réglage [1-
4] entre

LEX 3 77/2,5 7.800 - 10.500 min~"

LEX 3 125/3, 125/5 7.000 - 9.500 min”"

LEX 3 150/3, 150/5, 150/7 ~ 7.000 - 10.000 min™"
Vous pouvez adapter de facon optimale la puis-
sance d'enlevement a chaque matériau ou chaque
application.

7.2 Remplacement du plateau de poncage
[4]
Pour obtenir un résultat exceptionnel, utili-
ser uniquement les accessoires et consom-
mables d'origine. En cas de non-utilisation
des accessoires et consommables d'origine, les
dommages qui pourraient s‘ensuivre ne sont pas
couverts par la garantie.

Risque pour la santé : le montage d'un pla-

teau de poncage de taille inappropriée

conduit a des vibrations inadmissiblement
élevées sur l'outil.

En fonction de la surface a traiter, cet outil peut étre
équipé de trois plateaux de poncage de duretés dif-
férentes.

Surfaces dures: poncage dégrossissant et pon-
cage fin sur des surfaces. Poncage des chants.

Surfaces tendres : accessoire universel pour pon-
cage dégrossissant et poncage fin, pour surfaces
planes et incurvées.

Surfaces super tendres: pour poncage fin sur
pieces de forme, bombages, rayons. Ne pas em-
ployer sur chant !



7.3 Fixation des accessoires de poncage
avec StickFix [4b]

Le plateau de poncage StickFix permet de fixer des

abrasifs et des feutres StickFix adaptés de maniére

simple et rapide.

» Placez l'accessoire de poncage auto-agrippant
sur le plateau de poncage [1-5] et appuyez bien.

7.4 Aspiration

AN

Risques pour la santé dus aux poussiéres
» Ne travaillez jamais sans aspiration.

» Respectez toujours les prescriptions nationales
en vigueur.

AVERTISSEMENT

® Pour lutilisation d'un aspirateur mobile Festool
avec controle du débit : régler le diametre du
flexible sur l'aspirateur sur @ 27 mm.

Pour assurer une aspiration des poussiéeres opti-
male, nous recommandons l'emploi d'aspirateurs
Festool dotés d'une commande marche/arrét auto-
matique pour outils pneumatiques.

Pour éviter des dommages sur le moteur a
air comprimé, l'outil pneumatique ne doit
pas étre aspiré a l'arrét.

8 Travail avec la machine
Lors des travaux, observez toutes les
consignes de sécurité indiquées en intro-
duction ainsi que les regles suivantes :

- Fixez la piece a usiner de maniere a ce qu'elle ne
puisse pas bouger pendant l'usinage.

Utilisez un masque pour les travaux déga-
@ geant de la poussiere.

9 Entretien et maintenance

/N

Risque de blessures

» Avant toute opération de réparation ou d‘entre-
tien sur Uoutil, il faut toujours débrancher loutil
de lalimentation en air comprimé.

» Toute opération de réparation ou d'entretien né-
cessitant l'ouverture du carter moteur ne peut
étre entreprise que par un atelier de service
apres-vente agréé.

AVERTISSEMENT

LEX3 @

"W Seuls le fabricant et un atelier homo-

&, logué sont habilités a effectuer toute
@ réparation ou service. Les adresses a

proximité sont disponibles sur :

www.festool.com/Service
Utilisez uniquement des pieces de re-

change Festool d'origine.Référence
sur :

www.festool.com/Service

9.1 Palettes

Il est recommandé de faire changer les palettes du
moteur selon les intervalles suivants :

- fonctionnement avec huile : apres env. 2 000 h

- fonctionnement sans huile : aprés env. 500 h

9.2 Remplacement du silencieux
Pour préserver la performance de l'outil pneuma-
tique, remplacer a intervalles réguliers le silen-
cieux sur les systemes de flexibles IAS.

9.3 Frein de plateau

Le manchon en caoutchouc [5-1] effleure le pla-
teau de poncage et évite ainsi une montée en vi-
tesse incontrolée du plateau de poncage. Il doit étre
remplacé lorsque l'effet de freinage se fait moins
efficace.

9.4 Nettoyage des canaux d'aspiration

Nous recommandons de nettoyer environ une fois
par semaine [surtout en cas de poncage de mastic
synthétique, de poncage a l'eau ou de platre]) les ca-
naux d'aspiration dans l'outil [5-2] avec une petite
brosse plate ou avec un chiffon en tissu.

10 Accessoires

Les références des accessoires et des outils fi-
gurent dans le catalogue Festool ou sur Internet
sous "www.festool.com”.

1" Environnement

Ne jetez pas l'appareil avec les ordures ména-
geres ! Eliminez l'appareil, les accessoires et les
emballages de facon compatible avec l'environne-
ment. Respectez les prescriptions nationales en vi-
gueur.

Informations a propos de REACh :

www.festool.com/reach
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12 Déclaration de conformité CE

Ponceuse excentrique pneuma- N° de série
tique

LEX 3 77/2,5 496675
LEX 3 125/3 496890
LEX 3 125/5 496891
LEX 3 150/3 496886
LEX 3 150/5 496887
Année du marquage CE :2012

LEX 3 150/7 496888

Année du marquage CE :2013
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Nous certifions, sous notre propre responsabilité,
que ce produit satisfait aux exigences des direc-
tives, normes ou documents correspondants
suivants :

NE ISO 11148-8 conformément aux prescriptions
de la directive 2006/42/CE.

Festool Group GmbH & Co. KG

Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ag&. \‘})r. y 4 "‘V
1]

Dr. Martin Zimmer

Directeur recherche, développement, documenta-
tion technique

2013-06-20



Manual de instrucciones original

Simbolos

Atencion, jpeligro!

iLeer las instrucciones e indicaciones!

iUsar proteccion para los oidos!

@I > -

2@\ Utilizar gafas de proteccion!
'@

jUtilizar proteccion respiratoria!

No pertenece a los residuos comunales.

wizj®

Datos tecnicos

Lijadora excéntrica de aire com- LEX 3
primido 77/2,5
Accionamiento

Plato lijador @ 77 mm
Orbita 2,5mm
NUmero de revoluciones en vacio 10.500 rpm
Consumo de aire con carga nominal* 270 |/min
Presion del aire:

Presion de entrada max

Minimo recomendado

Calidad de aire comprimido segun

DIN ISO 8573-1

temperatura de almacenamiento /

de funcionamiento recomendada

Peso 0,7 kg

LEX 3 @

p Aire comprimido sin aceite

OILFREE

2 Componentes

[1-1] Interruptor de conexiony desconexion
[1-2] Tecla para aflojar la conexion IAS

[1-3] Adaptador de conexion IAS

[1-4]1 Regulacion del nimero de revoluciones
[1-5] Plato lijador

Las figuras indicadas se encuentran al principio del
manual de instrucciones.

Los accesorios representados o descritos no for-
man parte integra de la dotacion de suministro.

LEX 3 LEX 3 LEX 3 LEX 3 LEX 3
125/3 125/5 150/3 150/5 150/7
Motor de lamas de aire comprimido
125 mm 150 mm
3mm 5mm 3 mm 5mm 7 mm
9.500 rpm 10.000 rpm
290 I/min 310 I/min
6,2 bar ( 90 psi)
5 bar (72,5 psi)

funcionamiento con lubricacion: clase 5
funcionamiento sin lubricacion: clase 4
0°-60°C/10°-40°C

0,9 kg 1,0 kg

* con una presion de entrada de 6 bar; ng, carga 30N

4 Uso conforme a lo previsto

Las lijadoras excéntricas de aire comprimido pue-
den utilizarse para lijar madera, plastico, metal,
piedra, materiales compuestos, materiales mine-
rales ligados con acrilico, pintura/barnices, em-
plaste y materiales semejantes.

La maquina no debe emplearse para el tratamiento
de materiales que contengan amianto.

Utilizar solo con el sistema de mangueras IAS 2 o
IAS 3 de Festool o el plato lijador Festool.

Elusuario sera responsable de cualquier uti-
lizacion indebida.

5
5.1

Normas generales de seguridad
& jAdvertencia! Debe leer y comprender todas
las indicaciones de seguridad e instrucciones
antes de instalar, usar, reparar y mantener esta he-
rramienta neumatica o sustituir accesorios de la
misma. Los errores en el cumplimiento de las indica-
ciones de advertencia e instrucciones pueden ocasio-
nar lesiones graves.

- Esta herramienta neumatica solo puede ser insta-
lada, ajustada y utilizada por personal cualificado y

Indicaciones de seguridad
Indicaciones de seguridad generales

25



@ LEX3

formado. Sin cualificacion ni formacion existe un
elevado riesgo de accidente.

Esta herramienta neumatica no debe modificarse.
Las modificaciones pueden reducir la efectividad de
las medidas de seguridad y aumentar los riesgos
para la persona que utiliza la maquina.

Conserve todos los documentos adjuntos y entre-
gue la maquina solo junto con dicha documenta-
cion.

Nunca utilice una herramienta neumatica danada.
Someta la herramienta neumatica a inspecciones
regulares. Para ello debe estar identificada con va-
lores de medicion y etiquetas claramente legibles.
Los letreros de recambio pueden solicitarse al fa-
bricante.

Peligro debido a piezas que salen despedidas

En el caso de que se rompa la pieza de trabajo, pue-
den salir despedidos a altas velocidades fragmen-
tos de los accesorios o de las piezas de la maquina.

Utilice gafas de proteccion.

Para realizar trabajos por encima de la cabeza uti-
lice un casco. Evalle también los riesgos para ter-
ceras personas.

Asegure la pieza de trabajo. Utilice dispositivos de
sujecion o un tornillo de banco para sujetar la he-
rramienta.

Peligro por enredo

Utilice ropa de trabajo adecuada. No utilice ropa an-
cha ni objetos de joyeria o bisuteria, pues pueden
quedar enganchados en las piezas mdviles. Si tiene
el cabello largo, utilice una red para recogerlo.

Peligros durante el funcionamiento
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Utilice guantes de proteccion.

La persona que maneja la herramienta y el perso-
nal de mantenimiento deben ser capaces fisica-
mente de controlar el tamano, la masay la potencia
de la maquina

Sujete la maquina correctamente. Debe estar pre-
parado para contrarrestar los movimientos tipicos o
repentinos y tener listas ambas manos.

Evite una posicion anormal del cuerpo. Procure un
apoyo seguro y mantenga el equilibrio en todo mo-
mento.

En caso de una interrupcion de la alimentacion de
energia, suelte el mecanismo de control para la
puesta en marchay la parada.

La maquina solo debe utilizarse con abrasivos de-
sarrollados para este fin.

Utilice gafas, guantesy ropa de proteccion.

Antes de cada utilizacion compruebe el plato lijador.
No utilizarlo si presenta grietas, roturas o se ha cai-

do.

Evite el contacto directo con el plato lijador. Utilice
guantes apropiados para proteger las manos.

Nunca utilice la herramienta sin abrasivo.

Riesgo de descarga electrostatica cuando se utiliza
la herramienta neumatica con plastico y otros ma-
teriales no conductores.

Atmosfera potencialmente explosiva: si durante el
lijado de materiales especificos se genera polvo ex-
plosivo o autoinflamable, deberan observarse obli-
gatoriamente las indicaciones del fabricante
relativas al trabajo con dicho material.

Peligro por movimientos reiterados

Debido a la utilizacion de la herramienta neumatica,
el operario puede tener sensaciones desagradables
en manos y brazos, asi como en la zona del cuello y
los hombros u otras partes del cuerpo.

Adopte una postura comoda. Cuando realice traba-
jos largos, vaya cambiando la postura.

Con sintomas como indisposicion, malestar, palpi-
taciones, dolores, cosquilleos, sordera, quemazon o
rigidez, informe al empresario y consulte al médico.

Peligro debido a los accesorios

Separe el tubo flexible neumatico de la alimenta-
cion de aire comprimido. Si no se utiliza la herra-
mienta neumatica, antes del mantenimiento y al
cambiar las herramientas.

Evite el contacto con la herramienta durante la
utilizacion y después de ella.

Utilice Unicamente accesorios originales.

No estd permitido el empleo de muelas abrasi-
vas ni discos tronzadores.

El ndmero de revoluciones admisible del acceso-
rio debe ser como minimo 1.000 rpm mayor que
el niUmero de revoluciones maximo indicado en la
maquina. Las piezas que sobrepasen la velocidad
permitida pueden reventar.

Los abrasivos autoadhesivos deben colocarse de
forma concéntrica sobre el plato lijador.

Peligro en el lugar de trabajo

iRiesgo de resbalar y tropezar! Preste atencion a
las superficies resbaladizas y los posibles tropie-
zos debidos a los tubos flexibles de aire compri-
mido.

No utilizar en atmdsferas con riesgo de explo-
sion; no esta aislado contra el contacto con fuen-
tes de corriente.

Proceda con precaucion en entornos desconoci-
dos. Pueden existir riesgos ocultos a causa de li-
neas de corriente o de otros suministros.
Asegurese de que no hay cables eléctricos, tube-



rias de gas, etc. que puedan suponer un peligro
en caso de danarse debido al uso de la maquina.

Peligro debido a polvo y vapores

- Sial lijar se producen polvos perjudiciales para la
salud, la maquina debera conectarse a un dispo-
sitivo de aspiracion apropiado y deberan tenerse
en cuenta las normativas de seguridad vigentes
para el material de trabajo.

- Debe llevarse a cabo una valoracion de los ries-
gos relacionados con este peligro e implementar
los mecanismos de regulacion correspondien-
tes. Los polvos que se generen deben incluirse.

- Conecte el dispositivo de aspiracion de polvo. Ase-
gurese de que los dispositivos de aspiracion de
que se disponga se conectan y utilizan correcta-
mente. Tenga en cuenta las indicaciones de segu-
ridad regionales sobre polvos y vapores
perjudiciales para la salud. Utilice y mantenga la
herramienta neumatica segun las recomendacio-
nes contenidas en estas instruccionesy use los ac-
cesorios y las piezas de montaje ofrecidas por
Festool para reducir al minimo la liberacion de
polvo y vapores. Derive el aire de salida de tal ma-
nera que los remolinos de polvo y los entornos con
polvo queden reducidos a la minima expresion.

- Los polvos o vapores que puedan producirse de-
ben controlarse en el lugar en que se liberan.

- Todas las piezas deben estar correctamente
montadas y cumplir todas las condiciones para
garantizar el buen funcionamiento de la herra-
mienta neumatica.

- Seleccione los accesorios y materiales de consu-
moy realice el mantenimientoy las sustituciones
de acuerdo con estas instrucciones.

- jUtilice proteccion respiratoria! Observe las ins-
trucciones del empresario o del reglamento de
trabajo y sanitario.

Peligro debido al ruido

- En el caso de una proteccion insuficiente de los
oidos, el alto nivel de ruido puede provocar danos
permanentes del oido, pérdida de audicidon u
otros problemas.

- Debe llevarse a cabo una valoracion de los riesgos
relacionados con este peligro e implementar los
mecanismos de regulacion correspondientes, por
ejemplo la utilizacion de materiales aislantes.

- jUtilice proteccion para los oidos! Observe las
instrucciones del empresario o del reglamento
de trabajo y sanitario.

- Utilice y realice el mantenimiento de la herra-
mienta neumatica de acuerdo con estas instruc-
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- Seleccione los accesorios y materiales de consu-
moy realice el mantenimientoy las sustituciones
de acuerdo con estas instrucciones.

ciones.

- Asegure el funcionamiento del silenciador en la
herramienta neumatica.

Peligro debido a oscilaciones

- Las oscilaciones pueden provocar danos en los
nervios y alteraciones de la circulacion sangui-
nea en manosy brazos.

- Durante los trabajos en entornos frios, utilice
ropa abrigada y mantenga las manos calientes y
secas.

- En el caso de que tenga sensacion de sordera,
cosquilleo o dolores en los dedos o las manos, o
se queden blanquecinos los dedos o las manos,
suspenda el trabajo, informe al empresario y
consulte al médico.

- Utilice y realice el mantenimiento de la herra-
mienta neumatica de acuerdo con estas instruc-
ciones.

- No mantenga la herramienta neumatica de for-
ma muy firme, pero sujétela con seguridad de
acuerdo con las fuerzas de reaccidon necesarias
de la mano. El riesgo de oscilaciones aumenta a
medida que se incrementa la fuerza de agarre.

Indicaciones de seguridad adicionales para ma-

quinas neumaticas

- El aire comprimido puede provocar lesiones gra-
ves.

- Separe el tubo flexible neumatico de la
alimentacidén de aire comprimido. Si no se
utiliza la herramienta neumatica, antes
del mantenimiento y al cambiar las herra-
mientas.

- No dirija nunca el caudal de aire contra si
mismo o contra otras personas.

- Los tubos flexibles que golpean en el entorno
pueden provocar lesiones graves. Compruebe
que los tubos flexibles y sus sujeciones no estén
danados o no se hayan soltado.

- La presion de servicio no debe superar los 6,2 bar.

- No transporte nunca la herramienta neumatica
ayudandose del tubo flexible.

Otras indicaciones de seguridad

- Mantenga ordenada la zona de trabajo. La falta
de orden en la zona de trabajo puede provocar
accidentes.

- Tenga en cuenta las influencias del entorno. No
exponga las herramientas neumaticas a la lluvia.

- jMantenga alejados a los ninos! No permita que
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5.3

otras personas manipulen la herramienta o el
tubo flexible neumatico. Mantenga a las demas
personas alejadas de su area de trabajo.

Guarde sus herramientas neumaticas de mane-
ra segura. Las herramientas neumaticas que no
se utilicen deben guardarse en un lugar seco,
elevado o cerrado, fuera del alcance de los ninos.

No utilice el tubo flexible neumatico para usos
no establecidos. Proteja el tubo flexible neuma-
tico del calor, el aceite y de los cantos afilados.
Controle periddicamente el tubo flexible neuma-
tico y encargue que lo sustituya un especialista
acreditado en caso de que se deteriore. El tubo
flexible de aire comprimido no debe utilizarse
para dispositivos aplicadores como pulverizado-
res ya que no pueden cumplirse las disposicio-
nes de seguridad contra peligros eléctricos.

Cuide las herramientas con esmero. Mantenga
las herramientas limpias y afiladas para poder
trabajar mejor y con mas seguridad. Respete las
disposiciones de mantenimiento y las indicaciones
para el cambio de herramienta. Mantenga las em-
punaduras secas y limpias de aceite y grasa.

No deje insertada ninguna llave en la herra-
mienta. Antes de conectarla, compruebe que se
han retirado las llaves y las herramientas de
ajuste.

Evite un encendido involuntario. No transporte
una herramienta neumatica conectada a la ali-
mentacion de aire comprimido con el dedo en el
botdn interruptor. Asegurese de que el interrup-
tor esté desconectado al acoplar el tubo flexible
neumatico al suministro de aire comprimido.

iPreste atencion! Observe lo que hace. Aplique
Emisiones

5.2

A pesar de cumplir todas las normas de construc-
cion relevantes, al usar la maquina pueden derivar-
se peligros, p. ej. debidos a:

- partes de la pieza de trabajo que salgan despedi-

el sentido comun al realizar su trabajo.

No utilice la herramienta neumatica si no esta
concentrado.

Encargue la reparacion de su herramienta neu-
matica a personal especializado. Esta herra-
mienta neumatica cumple las disposiciones
correspondientes. Las reparaciones solo deben
llevarse a cabo por personal especializado, de lo
contrario pueden producirse accidentes que
afecten al usuario.

Trabaje solo con aire comprimido correctamen-
te preparado.Esto estd garantizado si utiliza la
unidad de alimentacion Festool VE.

Tras la caida, compruebe si se han danado la
herramienta neumatica y el plato lijador. Des-
monte el plato lijador para realizar una com-
probacion exacta. Haga reparar las piezas
deterioradas antes de usar la herramienta. El
plato lijador roto y las herramientas danadas
pueden provocar lesiones e incertidumbre al uti-
lizar la maquina.

Riesgos residuales

das;

- partes de la pieza de trabajo que salgan despedi-

das como consecuencia de herramientas danadas;

- emision de ruidos;
- emision de polvo.

Los valores tipicos obtenidos de acuerdo con EN I1SO 15744/1S0 28927 son:

Variante Nivel de intensidad sonora / Valor de emision de oscilaciones
Potencia sonora : - 1
3 ejes 1eje
Lepa/ Lwa | Incertidumbre ap, Incertidumbre ap, Incertidumbre
K K
[dB(A]] [m/s?] [m/s?] [m/s?] [m/s?]

LEX 3 77/2,5 72/ 83 3 <25 1,5 <25 1,5
LEX 3 125/3 70/ 81 3 4,4 2,0 <25 1,5
LEX 3 125/5 72/ 83 3 5,0 2,0 <25 1,5
LEX 3 150/3 72/ 83 3 3,7 2,0 <25 1,5
LEX 3 150/5 72 /83 3 3,9 2,0 2,7 1,5
LEX 3 150/7 76 /87 3 58 2,0 3,2 1,5

! Para informacién: Los valores de oscilaciones tipicos obtenidos de acuerdo con la antigua EN 1S0 8662.
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Las emisiones especificadas (vibracion, ruido)

- sirven para comparar maquinas,

- son adecuadas para una evaluacion provisional
de los valores de vibracion y ruido en funciona-
miento

- y representan las aplicaciones principales de la
herramienta eléctrica.

Ampliacion posible con otras aplicaciones, median-

te otras herramientas o con un mantenimiento in-

adecuado. Tenga en cuenta la marcha envacio y los
tiempos de parada de la maquina.

6 Conexion de aire comprimido y
puesta en servicio

Peligro de lesiones

» Asegurese de que al conectar el suministro de
aire comprimido, la herramienta esta desconec-
tada.

ATENCION

6.1 Preparacion del aire comprimido

La maquina ha sido disefada para un funciona-
miento con y sin lubricacion.

Durante el funcionamiento con lubricacion, se debe
trabajar con la unidad de alimentacion de Festool.
La unidad de alimentacion, compuesta de filtros,
reguladores, evacuacion de agua de condensacion
y lubricador, proporciona aire comprimido limpio,
sin agua de condensacion ni lubricado. Para ello, el
lubricador debera ajustarse de tal modo que anada
una gota de aceite al aire comprimido como maxi-
mo cada 15 minutos aprox.

Los danos que puedan ocasionarse por una
preparacion deficiente del aire comprimido
quedaran excluidos del derecho de garantia.

Al emplear hasta dos herramientas neumaticas
Festool, recomendamos la unidad de alimentacion
con una conexion de 3/8".

Para la alimentacion de aire comprimido, debera
elegirse un compresor capaz de impulsar como mi-
nimo 350 /min con una presion de servicio de 6 bar.

El sistema de conductos debe disponer de un dia-
metro lo suficientemente grande (al menos 9 mm).

6.2 Conexion al sistema de mangueras IAS
[2]

Dependiendo de la version, el sistema de mangue-

ras IAS reudne varias funciones en un tubo flexible:
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- Alimentacion de aire comprimido [3-1]
- Realimentacién de aire de salida [3-2]
- Aspiracién del polvo [3-3]

6.3 Conexion y desconexion
Encender: pulsar interruptor [1-1].
Apagar: soltar interruptor [1-11.

7 Ajustes

AN

Peligro de lesiones

» Antes de realizar cualquier trabajo en la maqui-
na, ésta debera desconectarse siempre del su-
ministro de aire comprimido.

ATENCION

71 Regular el numero de revoluciones
Regulable con la palanca de posicion [1-4] entre

LEX 3 77/2,5 7.800 - 10.500 rpm
LEX 3 125/3, 125/5 7.000 - 9.500 rpm

LEX 3 150/3, 150/5, 150/7  7.000 - 10.000 rpm

De este modo, el rendimiento de arranque de ma-
terial puede adaptarse de manera 6ptima a cada
material o aplicacion

7.2 Cambiar el plato lijador [4]
Solo se conseguira un resultado dptimo si se
utilizan los accesorios y material de consu-
mo originales. Si no se instalan accesorios o
material de consumo originales, se extinguira el
derecho a la garantia.

Consecuencias perjudiciales para la salud:
El montaje de un plato lijador de tamano in-
correcto tiene como consecuencia un nivel
de vibraciones de la maquina superior al admisible.
La maquina se puede equipar con platos lijadores
de tres durezas diferentes adaptados a la superficie
de trabajo.
Duro: lijado basto y lijado fino sobre superficies. Li-
jado de cantos.
Blando: Universal para el lijado basto y el lijado fi-
no, para superficies planas y abombadas.

Superblando: Lijado fino de piezas preformadas,
curvaturas, radios. jNo lo aplique en cantos!

7.3 Fijar los accesorios de lijado con Stick-
Fix [4b]
El abrasivo StickFix y el vellon de lijar StickFix co-
rrespondientes se pueden fijar de forma rapida y
sencilla en el plato lijador StickFix.
» Presione el accesorio de lijado autoadhesivo so-
bre el plato [1-5] lijador.

29



@ LEX 3

7.4 Aspiracion

AN

Consecuencias perjudiciales para la salud a cau-
sa del polvo

» Nunca trabaje sin aspiracion.
» Siga siempre las disposiciones nacionales.

ADVERTENCIA

@® Al utilizar un sistema de aspiracion movil con
control del volumen de aire Festool: ajuste el
didametro del tubo del sistema de aspiracion a @
27 mm.

Para garantizar una aspiracion éptima del polvo,
recomendamos emplear los sistemas de aspira-
cion movil Festool con sistema automatico de cone-
xion y desconexion para maquinas neumaticas.
Para evitar posibles danos en el motor de
aire comprimido, no debera aspirarse la he-
rramienta neumatica cuando esté detenida.

8 Trabajo con la maquina

C Durante el trabajo, tenga en cuenta todas
las indicaciones de seguridad mencionadas
normas siguientes:

al principio de este documento, asi como las
- Fije la pieza de trabajo siempre de forma que no
se pueda mover cuando se trabaje con ella.
En caso de trabajos que produzcan polvo,
@ utilice una mascarilla.

9 Mantenimiento y cuidado

/N

Peligro de lesiones

» Antes de realizar cualquier trabajo de manteni-
miento y reparacion, ésta debera desconectarse
siempre del suministro de aire comprimido!

» Todos los trabajos de mantenimiento y repara-
cion que exijan abrir la carcasa del motor tan
solo pueden ser llevados a cabo por un taller au-
torizado.

ADVERTENCIA
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El Servicio de atencion al cliente y re-
paraciones solo esta disponible por
parte del fabricante o de los talleres de
reparacion: encuentre la direccion
mas proxima a usted en:

www.festool.com/Service

Utilice Unicamente piezas de recambio
Festool originales. Referencia en:
www.festool.com/Service

9.1 Laminas

Recomendamos llevar a cambiar las ldminas del
motor en los siguientes ciclos:

- en funcionamiento con
2.000 h

- en funcionamiento sin lubricacion: aprox. 500 h

lubricaciéon: aprox.

9.2 Cambio del silenciador

Para mantener el rendimiento de la herramienta
neumatica cambie periddicamente el silenciador
del sistema de mangueras IAS.

9.3 Freno de plato

El manguito de goma [5-1] roza el plato lijador e
impide que aumente de forma incontrolada el nud-
mero de revoluciones del plato lijador. Debe susti-
tuirlo cuando disminuya el efecto de frenado.

9.4 Limpieza de los canales de aspiracion
Recomendamos limpiar los canales de aspiracion
de la maquina [5-2] aproximadamente una vez por
semana [(sobre todo al lijar espatula con resina ar-
tificial, con afilado hiumedo o de yeso) con un pe-
queno cepillo plano o un pano.

10 Accesorios

Los numeros de pedido de los accesorios y las he-
rramientas figuran en el catalogo de Festool o en la
direccion de Internet www.festool.com.

11 Medio ambiente

No deseche la herramienta junto con los residuos
domésticos. Recicle las herramientas, accesoriosy
embalajes de forma respetuosa con el medio am-
biente. Respete la normativa vigente del pais.

Informacion sobre REACh:
www.festool.com/reach



12 Declaracion de conformidad CE

Lijadora excéntrica de aire com- N.° de serie

primido

LEX377/2,5

LEX 3 125/3

LEX 3 125/5

LEX 3 150/3

LEX 3 150/5

Ano de certificacion CE:2012
LEX 3 150/7

Ano de certificacion CE:2013

496675
496890
496891
496886
496887

496888

LEX3 @

Declaramos bajo nuestra responsabilidad que este
producto cumple todos los requisitos relevantes de
las siguientes directivas, normas o documentos
normativos:

EN 1SO 11148-8 segun las disposiciones de la Di-
rectiva 2006/42/CE.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ag&. \‘})r. y 4 "‘V
1]

Dr. Martin Zimmer

Director de investigacion, desarrollo y documenta-
cion técnica

2013-06-20
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Istruzioni per l'uso originali
1 Simboli

C Attenzione, pericolo!
Leggere le istruzioni/avvertenze!

@ Indossare le protezioni acustiche!

Indossare gli occhiali protettivi!
(1)

Indossare una mascherina!

E Non fa parte dei rifiuti comunali.

3 Dati tecnici

Levigatrice orbitale pneumatica LEX 3
77/2,5

Azionamento

Platorello @ 77 mm

Corsa di levigatura 2,5 mm

Giri a vuoto ng 10.500 min”’

Consumo d‘aria con carico nominale* 270 |/min

Pressione dell'aria

Pressione max. di entrata

Minimo consigliato

Classificazione aria compressa DIN

ISO 8573-1

Temperatura di stoccaggio/di fun-

zionamento consigliata

Peso 0,7 kg

* con pressione di entrata di 6 bar; ng, carico 30 N

4 Utilizzo conforme
La levigatrice orbitale pneumatica € idonea alla
smerigliatura di legno, plastica, metallo, pietra,
materiali compositi, materiali minerali acrilici, ver-
nici e smalti, stucco e altri materiali simili.
Non € ammessa la lavorazione di materiale conte-
nente amianto.
Solo utilizzabile con sistema di tubi flessibili IAS 2 o
IAS 3 e platorelli Festool!
Il proprietario risponde dei danni in caso di
uso non appropriato dell'attrezzo.
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V Aria compressa senza olio

OILFREE
2 Elementi dell'utensile
[1-11 Interruttore di accensione/spegnimento

[1-2] Tasto per il rilascio dell'attacco IAS
[1-3] Adattatore attacco IAS
[1-4] Regolazione del numero di giri

[1-5] Platorello per levigare

Le figure indicate nel testo si trovano all'inizio delle
istruzioni per l'uso.

Gli accessori raffigurati o descritti in parte non
sono compresi nella dotazione di fornitura.

LEX3 LEX3 LEX3 LEX3 LEX 3
125/3 125/5 150/3  150/5 150/7
Motore a lamelle pneumatico
125 mm 150 mm
3 mm 5mm 3 mm 5mm 7 mm
9.500 min”"! 10.000 min"
290 /min 310 |/min
6,2 bar ( 90 psi)
5 bar (72,5 psi)
Impianto lubrificato: classe 5
Impianto non lubrificato: classe 4
0°-60°C/10°-40°C
0,9 kg 1,0 kg
5 Avvertenze per la sicurezza
5.1 Avvertenze di sicurezza generali

Regole generali di sicurezza

& Avvertenza! L'uso di questo attrezzo pneuma-

tico, la sua preparazione, riparazione, manu-
tenzione o la sostituzione di accessori devono avve-
nire solo dopo aver letto con attenzione e compreso
tutte le avvertenze sulla sicurezza e le istruzioni per
l'uso. L'applicazione errata delle avvertenze e delle
istruzioni puo causare gravi infortuni.

- Questo attrezzo pneumatico deve essere attrez-
zato, regolato ed utilizzato esclusivamente da



persone qualificate e addestrate. La mancanza di
qualifiche e di addestramento comporta un mag-
giore rischio di infortunio.

Questo attrezzo pneumatico non deve essere sot-
toposto a modifiche. Le modifiche possono ridur-
re Llefficacia delle misure di sicurezza e
aumentare i rischi per l'operatore.

Conservare tutta la documentazione allegata e
affidare la macchina a terzi sempre corredata di
tale documentazione.

Non usare mai un attrezzo pneumatico danneg-
giato.

Sottoporre periodicamente l'attrezzo pneumati-
co a una ispezione. L'ispezione effettuata deve
essere documentata con un opportuno contras-
segno che riporti altresi in maniera leggibile i ri-
sultati delle misurazioni. Targhette sostitutive
sono reperibili presso il costruttore.

Pericolo a causa di corpi proiettati

La rottura del pezzo sottoposto a lavorazione, di
accessori o di parti della macchina puo causare
la proiezione di corpi ad alta velocita.

Indossare occhiali protettivi con adeguata resi-
stenza agli urti.

Indossare un caschetto quando si effettuano la-
vori ad un'altezza superiore alla testa. Conside-
rare anche I rischi che possano interessare le
altre persone.

Fissare il pezzo da lavorare. Il pezzo da lavorare

puo essere bloccato con opportune attrezzature
di fissaggio o con una morsa a vite.

Pericolo a causa di parti rotanti

Indossare indumenti di lavoro adatti! Non indos-
sare capi di abbigliamento ampi o cadenti, né col-
lane, bracciali, orologi e simili che possano
impigliarsi con elementi in rotazione. Indossare
una reticella per capelli se si portano i capelli
lunghi.

Pericoli durante l'uso

Indossare guanti protettivi.

L'operatore e l'incaricato alla manutenzione de-
vono essere fisicamente in grado di gestire l'at-
trezzo in relazione a dimensioni, peso e potenza.

Impugnare la macchina in modo corretto. Essere
pronti a reagire opportunamente a movimenti
consueti o improvvisi; tenere pronte entrambe le
mani.

Evitare di assumere una postura anormale. Pog-
giare i piedi saldamente e non alterare l'equili-
brio in nessuna circostanza.

In caso di interruzione dell'alimentazione, rila-
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sciare i dispositivi di comando della macchina.
La macchina deve essere utilizzata solo con
abrasivi progettati appositamente per tale scopo.
Indossare occhiali protettivi, guanti protettivi e
indumenti protettivi.

Prima di intraprendere ogni lavoro, controllare il
platorello. Esso non deve essere utilizzato se in-
crinato, spezzato o caduto a terra.

Evitare il contatto diretto con il platorello. Pro-
teggere le mani con guanti di sicurezza adeguati.
Non utilizzare mai il platorello senza abrasivi ap-
plicati.

Quando l'attrezzo pneumatico e utilizzato su su-
perfici di plastica o di altro materiale non condut-

tivo sussiste il pericolo di scariche
elettrostatiche.
Ambienti potenzialmente esplosivi: qualora

'operazione di smerigliatura di determinati ma-
teriali generi polveri a rischio di esplosione o au-
tocombustione, e obbligatorio attenersi alle
indicazioni sulla lavorazione del produttore del
materiale in questione.

Pericolo a causa della ripetitivita dei movimenti

L'impiego dell'attrezzo pneumatico puo causare
in alcune persone l'insorgere di sensazioni cor-
poree spiacevoli sulle mani e sulle braccia non-
ché nelle zone del collo, delle spalle e in altre
zone del corpo.

Assumere una postura naturale. Variare la po-
stura quando si compiono lavori prolungati.

In caso di malessere, indisposizione, dolore, pal-
pitazioni, formicolio, intorpidimento, bruciori o
rigidezza informare il datore di lavoro e consulta-
re un medico.

Pericolo a causa degli accessori

Staccare la tubazione dall'impianto di alimenta-
zione dell'aria compressa. Quando l'attrezzo non
e utilizzato, prima di effettuare interventi di ma-
nutenzione e durante le operazioni di sostituzio-
ne degli utensili di lavoro.

Evitare il contatto con gli utensili di lavoro duran-
te e dopo il loro impiego.

Utilizzare esclusivamente accessori originali Fe-
stool.

Non & consentito l'uso di corpi abrasivi o mole di
troncatura e di smerigliatura.

Il numero di giri ammesso dell'accessorio deve
essere superiore di almeno 1.000 1/min rispetto
al numero di giri massimo indicato sulla macchi-
na. Gli accessori che ruotano ad una velocita
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maggiore di quella loro consentita possono scop-
piare.

Gli abrasivi autoaderenti devono essere applicati
sul platorello in posizione concentrica ad esso.

Pericoli sulla postazione di lavoro

Pericolo di scivolamento e di inciampo! Prestare
attenzione alle superfici scivolose e alle possibi-
lita di inciampo causate dalla presenza delle tu-
bazioni dell'aria compressa.

Non adatto all'impiego in zone esposte al rischio
di esplosione. Non isolato contro il contatto con
fonti di corrente elettrica.

Procedere con cautela se l'ambiente in cui si
operanon e noto. L'eventuale presenza di linee di
alimentazione elettrica o di altra natura possono
celare dei pericoli. Assicurarsi che non ci siano
cavi elettrici, tubazioni del gas e cosi via che, se
danneggiati dall'impiego della macchina, possa-
no rappresentare fonte di pericolo.

Pericolo a causa di polveri e vapori

34

Quando le operazioni di levigatura producono
polveri nocive per la salute, collegare la macchi-
na ad un adeguato sistema di aspirazione e atte-
nersi alle prescrizioni per la sicurezza vigenti in
relazione al materiale trattato.

E altresi necessario approntare una valutazione
del rischio in funzione del tipo di pericolo, e im-
plementare le necessarie misure di regolamen-
tazione. La valutazione del rischio deve
contemplare sia il materiale che le polveri pro-
dotte.

Collegare il sistema di aspirazione. Accertarsi
che il sistema di aspirazione delle polveri dispo-
nibile sia collegato e utilizzato in modo corretto.
Prestare attenzione alle avvertenze di sicurezza
regionali sulle polveri e i vapori nocivi per la sa-
lute. Al fine di ridurre al minimo l'emissione di
polvere e vapori, usare l'attrezzo pneumatico e
sottoporlo a manutenzione nei modi descritti nel
presente manuale, e ricorrere sempre ad acces-
sori e componenti Festool. Deviare l'aria scarica-
ta in maniera tale da ridurre al minimo la
generazione di vortici e getti d'aria e in ambienti
polverosi.

Le polveri e i vapori prodotti devono essere even-
tualmente analizzati nel luogo in cui essi vengo-
no liberati nell’ambiente.

Tutti i componenti devono essere montati corret-
tamente e soddisfare tutti requisiti necessari a
garantire un funzionamento regolare dell'attrez-
zo pneumatico.

Scegliere accessori e materiale di lavoro in base

alle informazioni riportate in questo manuale,
anche in merito alla loro manutenzione e sostitu-
zione.

Indossare un dispositivo di protezione delle vie
respiratorie! Prestare attenzione alle istruzioni
del datore di lavoro e alle prescrizioni vigenti in
materia di sicurezza sul lavoro e di salvaguardia
della salute.

Pericolo a causa del rumore

Un Llivello di emissioni acustiche elevato puo ar-
recare danni permanenti all'udito, sordita e altri
problemi quando si omette l'uso di dispositivi di
protezione dell'udito adeguati.

E necessario approntare una valutazione del ri-
schio in funzione di questo pericolo, e implemen-
tare le necessarie misure di regolamentazione,
ad es. ricorrendo a materiali fonoassorbenti.

Indossare dispositivi di protezione dell'udito!
Prestare attenzione alle istruzioni del datore di
lavoro e alle prescrizioni vigenti in materia di si-
curezza sul lavoro e di salvaguardia della salute.

Usare 'attrezzo pneumatico e sottoporlo a ma-
nutenzione nei modi descritti nel presente ma-
nuale.

Scegliere accessori e materiale di lavoro in base
alle informazioni riportate in questo manuale,
anche in merito alla loro manutenzione e sostitu-
zione.

Assicurarsi del corretto funzionamento del silen-
ziatore di cui € munito l'attrezzo pneumatico.

Pericolo a causa di vibrazioni

Le vibrazioni possono arrecare danni al sistema
nervoso e disfunzioni dell’apparato circolatorio
delle mani e degli arti.

Quando si opera in ambienti freddi, indossare in-
dumenti caldi e mantenere le mani calde e
asciutte.

In caso di intorpidimento, formicolio o dolori alle
dita o alle mani, o nel caso in cui dita 0 mani as-
sumano un colore biancastro, interrompere i la-
vori, informare il datore di lavoro e consultare un
medico.

Usare l'attrezzo pneumatico e sottoporlo a ma-
nutenzione nei modi descritti nel presente ma-
nuale.

Non stringere eccessivamente l'attrezzo pneu-
matico, afferrarlo invece con una presa pondera-
ta e sicura senza reprimere le reazioni esercitate
dalle mani. | rischi correlati alle vibrazioni au-
mentano con l'aumentare della forza con cui si
impugna l'attrezzo.



Avvertenze di sicurezza aggiuntive per macchine
pneumatiche

L'aria compressa puo causare lesioni gravi.

- Staccare la tubazione dall'impianto di ali-
mentazione dell’aria compressa. Quando
"attrezzo non e utilizzato, prima di effet-
tuare interventi di manutenzione e duran-
te le operazioni di sostituzione degli
utensili di lavoro.

- Nonindirizzare maiil flusso d'aria verso la
propria persona o verso altri.

| movimenti rapidi e incontrollati di tubazioni sot-

to carico possono causare lesioni gravi. Control-

lare l'integrita delle tubazioni e dei loro elementi

di fissaggio e assicurarsi che non si siano sciolti.

La pressione di lavoro non deve superare 6,2 bar.

Non trasportare mai l'attrezzo pneumatico affer-
randolo per la tubazione dell’aria compressa.

Ulteriori avvertenze di sicurezza

Mantenere in ordine la propria postazione di la-
voro. Un ambiente di lavoro disordinato puo es-
sere all'origine di infortuni.

Considerare gli effetti dell'ambiente esterno.
Non esporre gli attrezzi pneumatici alla pioggia.

Tenere lontano i bambini! Non consentire ad al-
tre persone di toccare l'attrezzo pneumatico o la
tubazione dell’aria compressa. Impedire l'acces-
so di altre persone alla propria postazione di la-
voro.

Conservare i propri attrezzi pneumatici in un
luogo idoneo e sicuro Quando non utilizzati, gli
attrezzi pneumatici vanno conservati un luogo
asciutto, sopraelevato o chiuso, fuori dalla porta-
ta dei bambini.

Non utilizzare la tubazione dell'aria compressa
per scopi diversi da quelli per cui e predisposta.
Proteggere la tubazione dell’aria compressa dal
calore, dall'olio e da spigoli taglienti. Controllare
periodicamente la tubazione dell'aria compressa
e, qualora risultasse danneggiata, farla sostitui-
re da un tecnico specializzato. Non utilizzare la
tubazione dell’aria compressa con attrezzature
per la verniciatura o la spruzzatura in quanto
essa non risponde ai requisiti ivi richiesti in fatto
di sicurezza elettrica.

Avere cura degli utensili di lavoro usati con l'at-
trezzo pneumatico. Al fine di ottenere ottimi ri-
sultati e operare con maggior sicurezza,
mantenere gli utensili di lavoro sempre puliti e

5.2
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taglienti. Attenersi alle regole per la manutenzio-
ne e alle avvertenze riguardo alla sostituzione
degli utensili. Mantenere le impugnature asciutte
e prive diolio e grasso.

Non lasciare maiinserita una chiave per utensi-
le. Prima di attivare l'attrezzo, assicurarsi che le
chiavi di montaggio e di regolazione degli utensili
di lavoro siano state tolte.

L'attrezzo non deve potersi avviare accidental-
mente. Non trasportare un attrezzo pneumatico
collegato all'alimentazione di aria compressa te-
nendo il dito sul pulsante di attivazione. Accer-
tarsi che l'interruttore sia disinserito quando la
tubazione viene collegata all'impianto di alimen-
tazione dell’aria compressa.

Agire sempre con vigilanza! Prestare attenzione
a cio che si sta facendo. Intraprendere i lavori con
senso di responsabilita.

Evitare di usare l'attrezzo pneumatico qualora si
avverta una mancanza di concentrazione.

Le riparazioni all'attrezzo pneumatico devono
essere effettuate da un tecnico specializzatoll
presente attrezzo pneumatico soddisfa i requisiti
di sicurezza tipici. Le riparazioni devono essere
effettuate esclusivamente da un tecnico specia-
lizzato, pena un incrementato rischio di incidente
a danno dell'operatore.

Lavorare solo con aria compressa opportuna-
mente preparata.L'uso dell'unita di alimentazio-
ne VE Festool garantisce il corretto trattamento
dell'aria compressa.

Dopo un’eventuale caduta, verificare che l'uten-
sile pneumatico e il platorello non siano dan-
neggiati. Smontare il platorello per
ispezionarlo correttamente. Far riparare le
parti danneggiate prima dell'uso. Platorelli rotti
e macchine danneggiate possono provocare le-
sioni e compromettere la sicurezza della macchi-
na.

Rischi residui

Nonostante siano state rispettate tutte le principali
prescrizioni costruttive, & possibile che durante
l'utilizzo della macchina insorgano dei pericoli,
come ad esempio:

il distacco di parti del pezzo in lavorazione;

il distacco di parti del pezzo in lavorazione a cau-
sa di un utensile danneggiato;

emissioni acustiche;
emissione di polvere.
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5.3 Emissioni
| valori rilevati in conformita con EN ISO 15744/1S0 28927 sono ad esempio:
Variante Livello pressione sonora / Valore di emissione delle vibrazioni
Livello di potenza sonora . 1
su 3 assi su 1 asse
Lpra/ Lwa Incertezza ah Incertezza K an Incertezza K
[dB(A]] [m/s?] [m/s?] [m/s?] [m/s?]
LEX 377/2,5 72 /83 3 <25 1,5 <25 1,5
LEX 3 125/3 70/ 81 3 A 2,0 <25 1,5
LEX 3 125/5 72 /83 3 50 2,0 <25 1,5
LEX 3 150/3 72 /83 3 3,7 2,0 <25 1,5
LEX 3 150/5 72 /83 3 3,9 2,0 2,7 1,5
LEX 3 150/7 76 /87 3 58 2,0 3,2 1,5

1 Informazione: le vibrazioni come definite nella vecchia EN ISO 8662.

I valori di emissione indicati (vibrazioni, rumorosita)
- hanno valore di confronto tra le macchine,

- permettono una valutazione provvisoria del cari-
co di rumore e di vibrazioni durante l'uso,

- rappresentano l'attrezzo elettrico nelle sue ap-
plicazioni principali.

Valori maggiori sono plausibili con altre applicazio-

ni, con altri utensili e in caso di scarsa manutenzio-

ne. Osservare i tempi di pausa e di funzionamento a

vuoto della macchina!

6 Collegamento dell'aria compressa
e messa in funzione

Pericolo di lesioni

» Assicurarsi che, quando viene allacciata laria
compressa, l'utensile pneumatico sia scollega-
to.

ATTENZIONE

6.1 Trattamento dell'aria compressa

La macchina & progettata per impianti lubrificati e
per impianti non lubrificati.

L'uso in impianti lubrificati richiede il ricorso
all'unita di alimentazione VE di Festool. Consisten-
te in filtro, regolatore, scarico condensa ed oliatore,
l'unita di alimentazione garantisce l'apporto di aria
compressa pulita, priva di condensa ed oliata. Per
questo scopo, l'oliatore dev'essere regolato in
modo tale che al massimo una goccia d'olio venga
aggiunta all’aria compressa ogni 15 minuti.

Eventuali danni imputabili ad una errato
trattamento dell'aria compressa sono esclu-
si dalle prestazioni in garanzia.
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Nel caso in cui vengano impiegati fino a due utensili
pneumatici Festool, si raccomanda lutilizzo
dell’unita di alimentazione provvista di un attacco
da 3/8".

Per 'alimentazione dell'aria compressa dev'essere
impiegato un compressore dalla portata di almeno
a 350 |/min e con una pressione d'esercizio di 6 bar.

Il sistema di tubazioni deve avere un diametro suf-
ficientemente grande (almeno 9 mm).

6.2 Attacco per il sistema di tubazioni IAS [2]

Il sistema di tubazioni IAS raggruppa funzioni diver-
se in un‘unica tubazione, a seconda della versione:

- Alimentazione di aria compressa [3-1]

- Recupero dell'aria di scarico [3-2]

- Aspirazione della polvere [3-3]

6.3 Accensione/spegnimento
Inserimento: premere linterruttore [1-1].
Disinserimento: rilasciare Uinterruttore [1-1].

7 Impostazioni

AN

Pericolo di lesioni

» Prima di esequire qualsiasi intervento sulla
macchina scollegare sempre la macchina stessa
dall’alimentazione dell'aria compressa.

ATTENZIONE

7.1 Regolazione n. di giri
Mediante leva di regolazione [1-4] tra
LEX 3 77/2,5 7.800 - 10.500 min~"

7.000 - 9.500 min"
7.000 - 10.000 min~'

LEX 3 125/3, 125/5
LEX 3 150/3, 150/5, 150/7



In questo modo e possibile adeguare in modo otti-
male la capacita di asporto al relativo materiale da
trattare ovvero al tipo di trattamento.

7.2 Sostituzione del platorello [4]

C Risultati ottimali si conseguono solo con ac-
cessori e materiali di lavoro originali. La ga-
ranzia si estingue se vengono montati acces-
sori e materiali di lavoro non originali.

C Rischi per la salute Il montaggio di un plato-
rello di dimensioni errate puo causare vibra-
zioni eccessive e non ammesse per la mac-
china.

A seconda della superficie da trattare, la macchina

puo essere equipaggiata con tre platorelli di leviga-

tura di diversa durezza.

Duro: Sgrossatura e finitura su superfici. Levigatu-

ra di spigoli.

Morbido: universale per sgrossatura e finitura, per

superfici piane e curve.

Supermorbido: levigatura fine su pezzi sagomati,

concavi e convessi. Non utilizzare per gli spigoli!

7.3 Fissaggio degli accessori per la leviga-

tura con StickFix [4b]

Sul platorello di levigatura StickFix e possibile fis-

sare i dischi abrasivi e i vlies di levigatura adatti Sti-

ckFix in modo semplice e rapido.

» Fissate l'accessorio di levigatura autoadesivo
premendolo sul platorello [1-5].

7.4 Aspirazione

AN

Pericolo per la salute provocato dalle polveri
» Non lavorare mai senza impianto di aspirazione.

» Attenersi sempre alle disposizioni nazionali in
materia.

AVVERTENZA

® Utilizzo di una unita mobile di aspirazione Fe-
stool con controllo del flusso volumetrico: re-
golare il diametro del tubo sull'unita di aspira-
zione su @ 27 mm.

Per garantire un'ottimale aspirazione della polvere,
si raccomanda l'impiego di unita di aspirazione Fe-
stool per utensili pneumatici, provvisti di dispositivo
automatico di attivazione/disattivazione.

Al fine di non provocare danni al motore

pneumatico, non aspirare l'utensile pneu-
matico quando quest'ultimo & fermo.

LEX 3 ®
8 Lavorazione con la macchina
Durante il lavoro rispettare tutte le avverten-
ze di sicurezza di cui sopra e le seguenti re-
gole:
- Fissare sempre il pezzo in lavorazione in modo
che non possa spostarsi durante la lavorazione.

Usare sempre una maschera in caso di lavo-
@ ri che producono polvere.
9 Manutenzione e cura

/N

Pericolo di lesioni

» Prima di eseguire operazioni di manutenzione e
riparazione sulla macchina scollegare sempre
la macchina stessa dall’'alimentazione dell'aria
compressa!

» Tutte le operazioni di manutenzione e riparazio-
ne per le quali € necessario aprire l'alloggia-
mento del motore devono essere eseguite
solamente da un'officina per l'Assistenza Clienti

autorizzata.
del costruttore o delle officine di servi-

.
<
@ zio autorizzate. Le officine piu vicine
sono riportate di seguito:
www.festool.com/Service

AVVERTENZA

Servizio e riparazione solo da parte

Utilizzare solo ricambi originali Festo-
ol! Cod. prodotto reperibile al sito:

www.festool.com/Service

9.1 Lamelle

Si consiglia di sostituire periodicamente le lamelle
del motore agli intervalli indicati:

- con impianti lubrificati: ca. 2.000 h
- con impianti non lubrificati: ca. 500 h
9.2 Sostituzione del silenziatore

Per mantenere costanti le prestazioni dell'attrezzo
pneumatico e necessario sostituire periodicamente
il silenziatore del sistema di tubazioni IAS.

9.3 Frena platorello

I manicotto di gomma [5-1] striscia contro il plato-
rello e impedisce un accelerazione incontrollata del
platorello. Sostituire il manicotto di gomma quando
l'effetto frenante viene meno.
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9.4 Pulizia dei canali di aspirazione

Si consiglia di pulire ca. una volta per settimana i
canali di aspirazione della macchina (specialmente
se si effettuano lavori di levigatura a umido e levi-
gatura di stucchi di resina sintetica e di gesso) [5-
2] utilizzando una spazzola piatta o un panno di
stoffa.

10 Accessori

| numerid'ordine per accessori e utensili si trovano
nel catalogo Festool o su Internet alla pagina
"www.festool.com”.

(| Ambiente

Non gettate gli utensili elettrici nei rifiuti dome-
stici! Provvedere ad uno smaltimento ecologico de-
gli utensili elettrici, degli accessori e degli imbal-
laggi. Osservare le disposizioni nazionali in vigore.

Informazioni su REACh:
www.festool.com/reach

12 Dichiarazione di conformita CE

Levigatrice orbitale pneumatica N° di serie
LEX 3 77/2,5 496675
LEX 3 125/3 496890
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Levigatrice orbitale pneumatica N° di serie
LEX 3 125/5 496891
LEX 3 150/3 496886
LEX 3 150/5 496887
Anno del contrassegno CE:2012

LEX 3 150/7 496888

Anno del contrassegno CE:2013

Dichiariamo sotto nostra unica responsabilita che il
presente prodotto & conforme a tuttii requisiti di ri-
levanza definiti dalle seguenti direttive, norme o
documenti normativi:

EN ISO 11148-8 in conformita con le disposizioni
della direttiva 2006/42/CE.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ra . \D, },(Xam; UM«-—-
E

H

Dr: Martin Zimmer

Direttore Ricerca, Sviluppo, Documentazione tecni-
ca

2013-06-20



Originele gebruiksaanwijzing

1 Symbolen

C Attentie, gevaar!
Handleiding, instructies lezen!

@ Draag gehoorbescherming!

@\ Draageen veiligheidsbril!
(Ui

Draag een zuurstofmasker!

E Niet in huisafval.

3 Technische gegevens

Perslucht-excenterschuurmachine LEX 3
77/2,5

Aandrijving

Steunschijf @ 77 mm

Schuuruitslag 2,5mm

Onbelast toerental ng 10.500 min”"’

Luchtverbruik bij nominale belasting* 270 |/min

Luchtdruk

Max. ingangsdruk

Aanbevolen minimum

Persluchtkwaliteitsklasse volgens DIN

ISO 8573-1

Aanbevolen opslagtemperatuur /

bedrijfstemperatuur

Gewicht 0,7 kg

* bij 6 bar ingangsdruk; ng, belasting 30N

4 Gebruik volgens de voorschriften

De perslucht-excenterschuurmachines zijn ge-
schikt voor het schuren van hout, kunststof, me-
taal, steen, combinatiemateriaal, acrylgebonden
minerale grondstoffen, verf/lak, plamuur en soort-
gelijk materiaal.

Er mag geen asbesthoudend materiaal worden be-
werkt.

Alleen met het Festool slangsysteem IAS 2 of IAS 3
en Festool steunschijven gebruiken!

De gebruiker is aansprakelijk bij gebruik dat
niet volgens de voorschriften plaatsvindt.

LEX3 @
% Olievrije perslucht

OILFREE

2 Toestelelementen

[1-1]1 In-/uit-schakelaar

[1-2] Toets voor het ontkoppelen van de IAS-aan-
sluiting

[1-3] [|AS-aansluitadapter

[1-4] Toerentalregeling

[1-5] Steunschijf

De vermelde afbeeldingen staan in het begin van de
gebruiksaanwijzing.

Afgebeelde of beschreven accessoires behoren
voor een deel niet tot de leveringsomvang.

LEX3 LEX3 LEX3 LEX3

125/3 125/5 150/3 150/5
Perslucht-lamellenmotor
125 mm
3 mm 5mm
9.500 min”"
290 l/min

LEX3
150/7

150 mm
5mm 7 mm
10.000 min™"

310 /min

3 mm

6,2 bar ( 90 psi)

5 bar ( 72,5 psi)
Geolied bedrijf: klasse 5
Ongeolied bedrijf: klasse 4
0°-60°C/10°-40°C

0,9 kg 1,0 kg

5 Veiligheidsvoorschriften
5.1 Algemene veiligheidsvoorschriften

Algemene veiligheidsvoorschriften

Waarschuwing! Alvorens dit persluchtge-

reedschap te installeren, te gebruiken, te re-
pareren, er onderhoud aan te plegen of accessoires
ervan te verwisselen, dient u alle veiligheidsin-
structies en aanwijzingen gelezen en begrepen te
hebben. Wanneer men zich niet aan de waarschuwin-
gen en aanwijzingen houdt, kan dit tot ernstig letsel
leiden.

- Dit persluchtgereedschap mag alleen door gekwa-
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lificeerde en geschoolde personen geinstalleerd,
ingesteld en gebruikt worden. Door gebrek aan
kwalificatie en scholing ontstaat een grotere kans
op ongelukken.

- Aan dit persluchtgereedschap mogen geen wijzi-
gingen worden aangebracht. Wijzigingen kunnen
de effectiviteit van de veiligheidsmaatregelen ver-
minderen en de risico’s voor de bediener verhogen.

- Bewaar zorgvuldig alle bijgevoegde documenten
en geef de machine alleen samen met deze docu-
menten door.

- Nooit beschadigd persluchtgereedschap gebrui-
ken.

- Onderwerp persluchtgereedschap regelmatig aan
een inspectie. Hiervoor moet dit aangeduid zijn met
duidelijk leesbare ontwerpwaarden en karakteris-
tieke kenmerken. Reserve-typeplaatjes kunnen bij
de fabrikant worden besteld.

Gevaar door wegslingerende onderdelen

- Wanneer gereedschap, accessoire- of machineon-
derdelen breken, kunnen ze met hoge snelheid
worden weggeslingerd.

- Slagvaste veiligheidsbril dragen.

- Bij bovenhandse werkzaamheden een veiligheids-
helm dragen. Hierbij ook de risico’s voor andere
personen beoordelen.

- Maak het werkstuk vast Gebruik klemmen of een
bankschroef, om het werkstuk vast te zetten.

Gevaar om verstrikt te raken

- Draag passende werkkleding! Draag geen ruime
kleding of sieraden, deze kunnen door bewegende
onderdelen worden gegrepen.Draag bij lang haar
een haarnet.

Gevaren tijdens bedrijf

- Veiligheidshandschoenen dragen.

- Het bedienings- en onderhoudspersoneel dient fy-
siek in staat te zijn de grootte, de afmetingen en het
vermogen van de machine te hanteren

- Houd de machine in een juiste stand. Wees erop
voorbereid de normale of plotselinge bewegingen
op te vangen - houd beide handen gereed.

- Vermijd een abnormale lichaamshouding. Zorg dat
u stevig en stabiel staat en behoud altijd uw even-
wicht.

- In geval van een stroomonderbreking de bedie-
ningselementen voor het in- of uitschakelen van de
machine loslaten.

- De machine mag alleen worden gebruikt met
schuurmateriaal dat voor dit doel is ontwikkeld.

- Veilgheidsbril, veiligheidshandschoenen en be-
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schermende kleding dragen.

- Voor ieder gebruik de steunschijf controleren. Deze
niet gebruiken wanneer hij is gescheurd, gebroken
of gevallen.

- Direct contact met de steunschijf vermijden. Ge-
schikte handschoenen als handbescherming dra-
gen.

- Nooit zonder schuurmateriaal gebruiken.

- Risico van een elektrostatische ontlading wanneer
het persluchtgereedschap wordt gebruikt op plas-
tic of ander niet-geleidend materiaal.

- Potentieel explosieve situaties: Ontstaan er bij het
schuren van bepaalde materialen explosieve of
zelfontbrandende stoffen, dan dienen de verwer-
kingsinstructies van de producent van het materi-
aal onvoorwaardelijk in acht te worden genomen.

Gevaar door herhalende bewegingen

- Door gebruik van het persluchtgereedschap kan de
bediener onaangename gevoelens ervaren in han-
den, armen, hals, schouders en andere lichaams-
delen.

- Gemakkelijke lichaamshouding aannemen. Bjj
langdurige werkzaamheden verandering aanbren-
gen in de lichaamshouding.

- Bij symptomen als onpasselijkheid, klachten, klop-
pen, pijn, kriebels, doofheid, branden of stijfheid
de werkgever informeren en een arts raadplegen.

Gevaar door accessoiredelen

- Koppel de persluchtslang los van de persluchttoe-
voer. Wanneer het persluchtgereedschap niet
wordt gebruikt, voor het onderhoud en bij het wis-
selen van het inzetgereedschap.

- Contact met het inzetgereedschap tijdens en na het
gebruik vermijden.

- Alleen originele accessoires gebruiken.

- Slijpdelen of doorslijpschijven zijn niet toegestaan.

- Het toelaatbare toerental van de accessoires dient
minstens 1.000 1/min groter te zijn dan het maxi-
male toerental dat op de machine is aangegeven.
Accessoires die sneller draaien dan toegestaan,
kunnen stukspringen.

- Zelfklevend schuurmateriaal moet concentrisch op
de steunschijf worden opgebracht.

Gevaar op de werkplek

- Slip- en struikelgevaar! Glibberige oppervlakken
en de mogelijkheid van struikelen door lucht-
drukslangen in acht nemen.

- Niet bestemd voor gebruik in een explosieve omge-
ving en niet geisoleerd tegen contact met elektri-



sche stroombronnen.

Ga in een onbekende omgeving voorzichtig te werk.
Er kan sprake zijn van verborgen gevaar door
stroom- of andere voedingsleidingen. Verzeker u
ervan dat er geen elektrische, gaspijp- of andere
leidingen aanwezig zijn die in geval van beschadi-
ging door het gebruik van de machine tot een ge-
vaarlijke situatie kunnen leiden.

Gevaar door stof en dampen

- Wanneer er bij het schuren stoffen vrijkomen die
schadelijk zijn voor de gezondheid, moet de machi-
ne op een geschikte afzuigvoorziening worden aan-
gesloten en moeten bovendien de
veiligheidsvoorschriften voor de desbetreffende
stof in acht worden genomen.

Er moet een risicoanalyse worden uitgevoerd met
betrekking tot dit gevaar en passende regelings-
mechanismes dienen te worden geimplementeerd.
Stoffen die ontstaan, moeten hierbij worden be-
trokken.

Sluit de stofafzuiginrichting aan. Overtuig u ervan
dat alle aanwezige stofafzuigvoorzieningen zijn
aangesloten en correct worden gebruikt. Neem de
regionale veiligheidsinstructies voor gezondheids-
bedreigende stoffen en dampen in acht. Bedien het
persluchtgereedschap en voer het onderhoud
eraan uit volgens de aanbevelingen in deze hand-
leiding en gebruik de door Festool aangeboden ac-
cessoires en aanbouwdelen om het vrijkomen van
stof en damp tot een minimum te beperken.Voer de
afzuiglucht zo af, dat in een stoffige omgeving zo
min mogelijk stof opstuift.

Stoffen of dampen die mogelijk vrijkomen dienen
ter plekke te worden gecontroleerd.

Alle onderdelen moeten correct zijn gemonteerd en
aan alle voorwaarden voldoen, om er zeker van te
zijn, dat het persluchtgereedschap vlekkeloos
werkt.

Accessoires en verbruiksmateriaal uitkiezen, on-
derhouden en vervangen volgens deze handleiding.
Draag een zuurstofmasker! Aanwijzingen van de

werkgever of de arbeids- en gezondheidsvoor-
schriften in acht nemen.

Gevaar door lawaai

- Een hoog lawaainiveau kan bij onvoldoende ge-
hoorbescherming tot blijvende gehoorschade, ge-
hoorverlies of anderer problemen leiden.

- Er moet een risicoanalyse worden uitgevoerd met
betrekking tot dit gevaar en er dienen passende re-
gelingsmechanismes te worden geimplementeerd,
zoals bijv. de toepassing van isolatiemateriaal.

- Draag gehoorbescherming!Aanwijzingen van de
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werkgever of de arbeids- en gezondheidsvoor-
schriften in acht nemen.

- Persluchtgereedschap volgens deze handleiding
bedienen en onderhouden.

- Accessoires en verbruiksmateriaal uitkiezen, on-
derhouden en vervangen volgens deze handleiding.

- Werking van de geluidsdemper van het perslucht-
gereedschap controleren.

Gevaar door trillingen

Trillingen kunnen zenuwschade en storingen aan
de bloedcirculatie in handen en armen veroorza-
ken.

- Bij het werken in een koude omgeving warme kle-
ding dragen en de handen warm en droog houden.

- Bij een gevoel van doofheid, kriebels of pijn in vin-
gers of handen, of witte verkleuring van de vingers
of handen, het werk staken, de werkgever informe-
ren en een arts raadplegen.

- Persluchtgereedschap bedienen en onderhouden
volgens deze handleiding.

- Persluchtgereedschap niet te stevig vasthouden
maar met een besliste greep, waarbij de vereiste
hand-reactiekrachten in acht worden genomen.
Het trillingsrisico wordt groter naarmate de kracht
van de greep toeneemt.

Extra veiligheidsvoorschriften voor pneumatische
machines
Perslucht kan tot ernstig letsel leiden.

- Koppel de persluchtslang los van de pers-
luchttoevoer. Wanneer het persluchtgereed-
schap niet wordt gebruikt, voor het onderhoud
en bij het wisselen van het inzetgereedschap.

- Richt de luchtstroom nooit op uzelf of andere
personen.

Rondslaande slangen kunnen tot ernstig letsel lei-
den.Controleer of de slangen en het bevestigings-
materiaal beschadigd of losgeraakt zijn.

De werkdruk mag niet hoger zijn dan 6,2 bar.

Draag het persluchtgereedschap in geen geval aan
de persluchtslang.

Overige veiligheidsvoorschriften

- Houd uw werkgebied in orde. Een gebrek aan orde
op uw werkplek kan leiden tot ongelukken.

- Houd rekening met omgevingsinvloeden. Stel het
persluchtgereedschap niet bloot aan regen.

- Houd kinderen uit de buurt! Zorg ervoor dat het
persluchtgereedschap of de persluchtslang niet
door andere personen kan worden aangeraakt.
Zorg ervoor, dat er geen andere personen op uw
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5.3

werkplek aanwezig zijn.

Bewaar uw persluchgereedschap op een veilige
plaats. Persluchtgereedschap dat niet wordt ge-
bruikt, moet op een droge, hooggelegen of afgeslo-
ten plaats buiten bereik van kinderen worden
opgeborgen.

Gebruik de persluchtslang niet voor doeleinden,
waarvoor deze niet is bedoeld. Bescherm de per-
sluchtslang tegen hitte, olie en scherpe delen.
Controleer de persluchtslang regelmatig en laat
deze door een erkend vakman vervangen, wanneer
hij is beschadigd. De persluchtslang mag niet ge-
bruikt worden op opbrenginstallaties, zoals spuit-
en sproeiapparaten, omdat anders niet voldaan kan
worden aan de veiligheidseisen met betrekking tot
de elektrische gevaren.

Onderhoud het gereedschap zorgvuldig. Houd het
gereedschap scherp en schoon om beter en veili-
ger te kunnen werken. Neem de onderhoudsvoor-
schriften en de aanwijzingen over de
gereedschapwisseling in acht. Houd het gereed-
schap droog en vrij van olie en vet.

Laat geen sleutel in het gereedschap steken. Con-
troleer alvorens in te schakelen of sleutels en in-
zetgereedschap zijn verwijderd.

Voorkom dat de machine per ongeluk start. Draag
op de persluchttoevoer aangesloten gereedschap
niet met de vinger op de drukschakelaar. Wees er
zeker van, dat de schakelaar bij het aansluiten van
de persluchtslang op de persluchtaanvoer is uitge-

Emissiewaarden

schakeld.

Wees opmerkzaam! Let erop wat u doet. Ga altijd
verstandig te werk.

Gebruik geen persluchtgereedschap wanneer u
niet geconcentreerd bent.

Laat uw persluchtgereedschap door een vakman
repareren. Dit persluchtgereedschap voldoet aan
de desbetreffende veiligheidsvoorschriften. Repa-
raties mogen alleen door een vakman worden uit-
gevoerd, anders kunnen er ongelukken voor de
gebruiker ontstaan.

- Werk alleen met goed gezuiverde perslucht. U

kunt er van uitgaan dat dit het geval is, wanneer u
de Festool-toevoereenheid VE gebruikt.

Is de machine gevallen, controleer het pers-
luchtgereedschap en de steunschijf dan op be-
schadiging. Demonteer de steunschijf voor een
nauwkeurige controle. Laat de beschadigde on-
derdelen voor gebruik repareren. Gebroken
steunschijven en beschadigde machines kunnen

tot letsel en onveiligheid leiden.

5.2

Restrisico’s

Ook wanneer men zich aan alle relevante bouw-
voorschriften houdt, kunnen zich bij gebruik van de
machine nog gevaarlijke situaties voordoen, bijv.
als gevolg van:

- het wegvliegen van werkstukdelen,

- het wegvliegen van werkstukdelen bij bescha-
digd gereedschap,

- geluidsemissie,
- stofemissie.

De volgens EN ISO 15744/IS0 28927 bepaalde waarden bedragen gewoonlijk:

Varianten Geluidsdrukniveau / Geluids- Trillingsemissiewaarde
vermogenniveau : 1
3-assig 1-ass
Lpea / Lwa Onzekerheid ap, Onzekerheid K an Onzekerheid K
[dB(Al] [m/s?] [m/s?] [m/s?] [m/s?]
LEX 3 77/2,5 72 /83 3 <25 1,5 <25 1,5
LEX 3 125/3 70/ 81 3 A 2,0 <25 1,5
LEX 3 125/5 72 /83 3 5,0 2,0 <25 1,5
LEX 3 150/3 72 /83 3 3,7 2,0 <25 1,5
LEX 3 150/5 72 /83 3 3,9 2,0 2,7 1,5
LEX 3 150/7 76 /87 3 58 2,0 3,2 1,5

! Ter informatie: Trillingswaarden volgens de oude EN 1SO 8662.

De aangegeven emissiewaarden (trilling, geluid)
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zijn geschikt om machines te vergelijken,
om tijdens het gebruik een voorlopige inschatting

van de trillings- en geluidsbelasting te maken
- en gelden voor de belangrijkste toepassingen

van het persluchtgereedschap.

Hogere waarden zijn mogelijk bij andere toepassin-




gen, met ander inzetgereedschap of bij onvoldoen-
de onderhoud. Neem de vrijloop- en stilstandtijden
van de machine in acht!

6 Persluchtaansluiting en inge-

bruikneming

Gevaar voor letsel

» Let er bij het aansluiten van de persluchtaanvoer
op, dat het persluchtgereedschap is uitgeschakeld.

VOORZICHTIG

6.1 Zuivering van de perslucht

De machine is geconstrueerd voor geolied en onge-
olied bedrijf.

In geolied bedrijf moet met de Festool toevoereen-
heid VE worden gewerkt. Deze bestaat uit een filter,
regelaar, condensaatafvoer en oliér en zorgt voor
schone, geoliede perslucht zonder condensaat. De
olier moet daarbij zo worden afgesteld, dat er max.
één keer per 15 minuten een druppel olie aan de
perslucht wordt toegevoegd.
Schade die ontstaan is door gebrekkige zui-
vering van de perslucht, valt niet onder de
garantiebepaling.
Bij gebruik van maximaal twee stuks Festool pers-
luchtgereedschap adviseren wij de toevoereenheid
met een 3/8"-aansluiting.
Voor de persluchtaanvoer moet een compressor
worden gebruikt die bij een werkdruk van 6 bar mi-
nimaal 350 |/min kan verpompen.
De diameter van het leidingensysteem moet groot
genoeg (minimaal 9 mm] zijn.
6.2 Aansluiting IAS-slangsysteem [2]
Het IAS-slangsysteem verenigt afhankelijk van de
uitvoering meerdere functies in één slang:
- Persluchtaanvoer [3-1]
- Retourlucht [3-2]
- Stofafzuiging [3-31]
6.3 In-/Uitschakelen
Inschakelen: schakelaar [1-1] indrukken.

Uitschakelen: schakelaar [1-1] loslaten.

7 Instellingen

/N

Gevaar voor letsel

» Voor alle werkzaamheden aan de machine moet
deze telkens worden losgekoppeld van de pers-
luchtaanvoer.

VOORZICHTIG
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7.1 Toerental instellen
Instelbaar bij de bedieningshendel [1-4] tussen

LEX 3 77/2,5 7.800 - 10.500 min""
LEX 3 125/3, 125/5 7.000 - 9.500 min”"’

LEX 3 150/3, 150/5, 150/7 ~ 7.000 - 10.000 min""'

Hiermee kunt u het afnamevermogen optimaal
aanpassen aan het materiaal of de toepassing.

7.2 Steunschijf wisselen [4]
Een optimaal resultaat verkrijgt u alleen met
originele accessoires en verbruiksmateria-
len. Wanneer geen gebruik wordt gemaakt
van originele accessoires of verbruiksmaterialen,
dan vervalt de aanspraak op garantie.

Gevaar voor de gezondheid: Wanneer er

steunschijven met een verkeerde grootte

worden gemonteerd, leidt dit tot ontoelaat-
baar hoge trillingen.

Afhankelijk van het te bewerken oppervlak kan de
machine met drie steunschijven van een verschil-
lende hardheid uitgerust worden.

Hard: Grof en fijnschuren op vlakken. Schuren aan
randen.

Zacht: Universeel voor grof en fijnschuren, voor
egale en gewelfde vlakken.

Superacht: Fijnschuren van vormstukken, welvin-
gen, radii. Niet gebruiken aan randen!

7.3 Schuur-accessoires met StickFix beves-
tigen [4b]

Op de StickFix steunschijf kan het daarvoor ge-

schikte StickFix schuurpapier en StickFix schuur-

vlies snel en eenvoudig worden bevestigd.

» Druk de zelfklevende schuur-accessoires op de
steunschijf [1-5].

1.4 Afzuiging

AN

Gevaar voor de gezondheid door stof
» Werk nooit zonder afzuiging.
» Neem altijd de nationale voorschriften in acht.

WAARSCHUWING

® Bijgebruik van een Festool mobiele stofafzuiger
met volumestroomcontrole: Slangdiamter b
de mobiele stofafzuiger op @ 27 mm instellen.

Om een optimale stofafzuiging te garanderen, advi-
seren wij gebruik te maken van Festool mobiele
stofafzuigers met aan-/uitschakeltechniek voor
persluchtmachines.
Om schade aan de persluchtmotor te voor-
komen mag het persluchtgereedschap in
stilstand niet worden afgezogen.
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8 Het werken met de machine

Neem tijdens de werkzaamheden alle aan
het begin vermelde veiligheidsinstructies in
acht evenals de volgende regels:

- Bevestig het werkstuk altijd zo, dat het tijdens de
bewerking niet kan bewegen.

Gebruik tijdens werkzaamheden die veel
@ stof produceren een stofmasker.
9 Onderhoud en verzorging

/N

Gevaar voor letsel

» Voor alle onderhouds- en reparatiewerkzaam-
heden aan de machine moet deze telkens wor-
den losgekoppeld van de persluchtaanvoer!

» Alle onderhouds- en reparatiewerkzaamheden,
waarvoor het vereist is het motorhuis te openen,
mogen alleen door een geautoriseerde onder-

houdswerkplaats worden uitgevoerd.
' C A

.ﬁ' i ‘a, door producent of servicewerkplaat-

@ sen: Dichtstbijzijnde adressen op:

www.festool.com/Service

WAARSCHUWING

Klantenservice en reparatie alleen

Alleen originele Festool-reserveon-
derdelen gebruiken! Bestelnr. op:

www.festool.com/Service

EKAT .

9.1 Lamellen

Wij raden aan de lamellen van de motor volgens de
volgende cycli te laten vervangen:

- in geolied bedrijf: ca. 2.000 h
- in ongeolied bedrijf: ca. 500 h

9.2 Vervangen van de geluidsdemper
Vervang regelmatig de geluidsdemper van de |AS-
slangsystemen, zodat het vermogen van het pers-
luchtgereedschap blijft behouden.

9.3 Schijfrem

Het rubbermanchet [5-1] raakt lichtjes de steun-
schijf en voorkomt dat het toerental ongecontro-
leerd toeneemt. Neemt de werking van de rem af,
dan dient deze te worden vervangen.
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9.4 Het reinigen van de afzuigkanalen

Wij raden u (met name bij het schuren van kunst-
harsplamuur, het natschuren en bij gips) aan om de
afzuigkanalen in de machine [5-2] wekelijks met
een kleine platte borstel of een stoflap te reinigen.

10 Accessoires

De bestelnummers voor accessoires en gereed-
schap vindt u in uw Festool-catalogus of op het in-
ternet op www.festool.com.

1 Speciale gevaaromschrijving voor
het milieu

Geef het apparaat niet met het huisvuil mee! Voer

de apparaten, accessoires en verpakkingen op mi-

lieuvriendelijke wijze af! Neem de geldende natio-

nale voorschriften in acht.

Informatie voor REACh:

www.festool.com/reach

12 EG-conformiteitsverklaring
Perslucht-excenterschuurma- Serie-nr.
chine

LEX 3 77/2,5 496675
LEX 3 125/3 496890
LEX 3 125/5 496891
LEX 3 150/3 496886
LEX 3 150/5 496887
Jaar van de CE-markering:2012

LEX 3 150/7 496888

Jaar van de CE-markering:2013

Wij verklaren en stellen ons ervoor verantwoorde-
lijk dat dit product volledig voldoet aan de volgende
normen en normatieve documenten:

ENISO 11148-8 conform de bepalingen van richtlijn
2006/42/EG.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ra . \:), }L{‘aths; Vm—v—-

!
J

Df. Martin Zimmer

Hoofd onderzoek, ontwikkeling en technische do-
cumentatie

2013-06-20



Originalbruksanvisning
1 Symboler
& Varning for allman risk!

Las bruksanvisningen/anvisningarna!
@ Anvand horselskydd!

Anvand skyddsglasogon!

A

Anvand andningsskydd!

E Tillhor inte till kommunalavfall.

3 Tekniska data

Tryckluftsexcenterslip LEX 3
77/2,5

Drivning

Slipplatta @ 77 mm

Sliprorelse 2,5mm

Tomgangsvarvtal ng 10 500 v/min

Luftforbrukning vid nominell belast- 270 [/min

ning*

Lufttryck

max. ingangstryck

rekommenderat minimum

Noggrannhetsgrad tryckluft enligt

DIN 8573-1

Rekommenderad lagertemperatur /

drifttemperatur

Vikt 0,7 kg

* vid 6 bar ingangstryck; ng, last 30N

4 Avsedd anvandning
Tryckluftsexcenterslipen ar lampad for slipning av
tra, plast, metall, sten, kompoundmaterial, akryl-
bundna mineralmaterial, farg/lacker, spackelmas-
sa och liknande material.

Asbesthaltiga material far inte bearbetas.

Anvand bara Festools slangsystem IAS 2 eller IAS 3
och Festools slipplattor!

Vid felaktig anvandning ligger ansvaret pa
anvandaren.

LEX 3 @

% Oljefri tryckluft

OILFREE

2 Maskindelar

[1-11 Strombrytare

[1-2] Knapp for lossning av IAS-anslutning
[1-3] IAS-anslutningsadapter

[1-4]1 Varvtalsreglering

[1-5] Slipplatta

De angivna bilderna finns i borjan av bruksanvis-
ningen.

Vissa avbildade eller beskrivna tillbehor ingar del-
vis e] i leveransomfattningen.

LEX 3 LEX 3 LEX 3 LEX 3 LEX 3
125/3 125/5 150/3 150/5 150/7
Tryckluftslamellmotor
125 mm 150 mm
3 mm 5mm 3 mm 5mm 7 mm
9 500 v/min 10 000 v/min
290 l/min 310 I/min
6,2 bar ( 90 psi)
5 bar (72,5 psi)
Smord drift: klass 5
Ej smord drift: klass 4
0°-60°C/10°-40°C
0,9 kg 1,0 kg
5 Sakerhetsanvisningar
5.1 Allmanna sakerhetsanvisningar

Allmanna sakerhetsregler

& Varning! Las och satt dig noga in i alla sa-
kerhetsforeskrifter och anvisningar innan

du installerar, anvander, reparerar, eller under-

haller detta tryckluftsverkyg eller byter dess till-

behorsdelar. Att inte folja varningsanvisningar och

instruktioner kan leda till allvarliga personskador.

- Detta tryckluftsverktyg far endast installeras,
stallas in och anvandas av tillrackligt kvalificera-
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de och utbildade personer. Om tillrackliga kvali-
fikationer och utbildning inte tillgodoses okar
risken for olyckor.

- Detta tryckluftsverktyg far inte modifieras. Modi-
fieringar kan reducera sakerhetsatgardernas ef-
fekt och oka riskerna for anvandaren.

- Spara den medfdljande dokumentationen och se
till att den alltid foljer med maskinen.

- Anvand aldrig ett skadat tryckluftsverktyg.

- Kontrollera tryckluftsverktyget regelbundet ge-
nom en inspektion. Dartill maste verktyget vara
markt med tydligt lasbara matvarden och identi-
fieringar.Reservmarkskyltar kan bestéllas fran
tillverkaren.

Risker pa grund av delar som kan slungas ut

Om arbetsobjektetet gar sonder, som tillbehor-
eller maskindelar, kan delar slungas ut med hog
hastighet.

Anvand slagtaliga skyddsglasGgon.

Anvand skyddshjalm under arbete ovanfor huvud-
hojd. Bedom aven riskerna for andra personer.

Sakra arbetsobjektet. Anvand fastspanningsan-
ordningar eller ett skruvstycke, for att halla fast
arbetsobjektet.

Risk for att fastna

- Anvand lampliga arbetsklader!Anvand inga vida
klader eller smycken, som kan fastna i rorliga
delar. Anvand harnat om du har langt har.

Risker under drift
- Anvand arbetshandskar.
- Anvéndare och servicepersonal maste vara star-

ka nog att kunna hantera maskinens storlek,
tyngd och effekt.

- Hall maskinen pa ett korrekt satt. Var beredd att
parera normala eller plotslig rorelser - hall bada
handerna beredda.

- Undvik onormal kroppshallning. Kontrollera att
du star stadigt och hall alltid jamvikt.

- Frikoppla styrenheten fran igangsattning och av-
stannande vid elavbrott.

- Maskinen far bara anvdandas med slippapper som
utvecklats for detta andamal.

- Anvand skyddsglasogon, skyddshandskar och
skyddsklader.

- Kontrollera slipplattan fore varje anvandning.
Anvand den inte om den har sprickor, ar bruten
eller har fallit ner.

- Undvik direkt kontakt med slipplattan. Anvand
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lampliga handskar som handskydd.
- Anvand aldrig slipplattan utan slippapper.

- Det finns risk for elektrostatisk urladdning, om
tryckluftsverktyget anvénds pa plast och andra ej
ledande material.

- Potentiell explosiv atmosfar: Om explosivt eller
sjalvantandligt damm uppstar vid slipning av
speciellt material, ska bearbetningsanvisningar-
na fran materialtillverkaren ovillkorligen foljas.

Risker vid upprepade rorelser

- Anvandning av tryckluftsverktyget kan leda till
att anvandaren kanner obehag i handerna och
armarna samt i hals- och skulderomradet eller i
andra kroppsdelar.

- Inta en bekvam kroppshallning. Byt kroppsstall-
ning vid langvarigt arbete.

- Informera arbetsgivaren och konsultera en laka-
re vid symptom som illamaende, besvar, hjart-
klappning, smarta, stickningar, domning, sveda
eller stelhet.

Risker pa grund av tillbehorsdelar

- Skilj tryckluftsslangen fran tryckluftsférsorj-
ningen Nar tryckluftsverktyget inte anvands, fore
underhall och vid verktygsbyte.

- Undvik kontakt med verktyget under och efter
anvandning.

- Anvand bara Festools originaltillbehor.
~ Slipkorn eller kapslipskivor ar inte tillatna.

- Tillbehorets tillatna varvtal maste vara minst 1
000 v/min hogre an maxvarvtalet som anges pa
maskinen. Tilloehorsdelar kan ga sonder vid for
hogt varvtal.

- Sjalvhaftande slippapper maste placeras kon-
centriskt pa slipplattan.

Risker pa arbetsplatsen

- Halk- och snubbelrisk! Se upp for hala ytor och
lufttrycksslangar som kan bli snubbelfallor.

- Inte avsedd for anvandning i explosiva atmosfa-
rer och inte isolerad mot kontakt med elektriska
stromkallor.

- Var forsiktig i okanda miljoer. Det kan finnas dol-
da risker i form av elkablar eller andra typer av
forsorjningsledningar. Kontrollera att det inte
finns nagra elkablar, gasledningar osv. som kan
utgora en risk om de skadas av maskinen.

Risker pa grund avdamm och anga

- Om hélsofarligt damm uppstar vid slipning, ska
maskinen anslutas till en l@ampligt dammutsug
och gallande sakerhetsforeskrifter for arbets-



materialet ska ovillkorligen foljas.

- En riskbedomning maste genomforas betréffan-
de dessa risker och erforderliga regleringsatgar-
der maste vidtas. Rakna med att damm uppstar.

- Anslut dammsugsanordningen. Kontrollera att be-
fintliga dammsugsanordningar ar anslutna och att
de anvands korrekt. Folj de nationella sakerhets-
foreskrifterna for halsofarligt damm och angor.
Anvand och underhall tryckluftsverktyget enligt
rekommendationerna i denna anvisning, och an-
vand endast tillbehor och monteringsdelar fran
Festool for att minimera utslapp av damm och
angor.Led bort franluften pa ett sadant sétt, att ris-
ken for att damm virvlar upp i miljoer med hog
dammbhalt reduceras till ett minimum.

- Vid behov maste man kontrollera var damm eller
anga uppstar.

- Samtliga delar maste monteras korrekt och alla
villkor maste uppfyllas, for att garantera korrekt
anvandning av tryckluftsverktyget.

- Valj, underhall och byt ut tillbehdr och forbruk-
ningsmaterial enligt denna anvisning.

- Anvand andningsskydd! Observera arbetsgivarens
instruktioner eller arbets- och halsoféreskrifter.

Risker pa grund av buller

- Om man inte anvander tillrackligt horselskydd
vid hdg bullerniva kan det leda till varaktiga hor-
selskador, nedsatt horsel eller andra problem.

- En riskbedémning maste genomféras gallande
dessa risker och aktuella regleringsatgéarder mas-
te vidtas, t.ex. anvandning av ddmpningsmaterial.

- Anvand horselskydd! Observera arbetsgivarens
instruktioner eller arbets- och halsoféreskrifter.

- Anvénd och underhall tryckluftsverktyget enligt
denna bruksanvisning.

- Valj, underhall och byt ut tillbehor och forbruk-
ningsmaterial enligt denna anvisning.

- Sakerstall ljuddamparens funktion for tryck-
luftsverktyget.

Risker pa grund av vibrationer

- Vibrationer kan orsaka nervskador och storning-
ar i blodcirkulationen i handerna och armarna.

- Anvand varma klader vid arbete i kall omgivning
och hall handerna varma och torra.

- Vid domningskansla, stickningar eller smarta i
fingarna eller handerna, eller att fingrarna eller
handerna blir vita, avbryt arbetet och infomera
arbetsgivaren och konsultera en lakare.

- Anvand och underhall tryckluftsverktyget enligt
denna anvisning.

- Hall inte for hart i tryckluftsverktyget, men hall
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det med ett sakert grepp och kontrollera hand-
och reaktionskrafterna. Vibrationsrisken blir
storre nar greppstyrkan okar.

Ovriga sdkerhetsanvisningar for pneumatiska
maskiner

- Tryckluft kan orsaka allvarliga skador.

- Koppla loss tryckluftsslangen fran tryck-
luftsforsorjningen Nar tryckluftsverktyget
inte anvands, fore underhall och vid verk-
tygsbyte.

- Rikta aldrig luftstrommen mot dig sjalv el-
ler andra personer.

- Slangar som slungas hit och dit kan orsaka all-
varliga skador. Kontrollera att slangarna och de-
ras fasten ar oskadade och inte har lossnat.

- Arbetstrycket far inte underskrida 6,2 bar.
- Bar aldrig tryckluftsverktyget i tryckluftsslangen.

Ovriga sikerhetsanvisningar

Hall alltid ordning i ditt arbetsomrade. Oordning
i arbetsomradet kan leda till olyckor.

Ta hansyn till miljopaverkan. Utsatt inte tryck-
luftsverktyg for regn.

Hall barn borta fran omradet! L&t inte andra
personer komma i kontakt med tryckluftsverkty-
get eller tryckluftsslangen. Hall andra personer
borta fran ditt arbetsomrade.

Forvara dina tryckluftsverktyg pa ett sikert
satt. Oanvanda tryckluftsverktyg ska bevaras pa
ett torrt, hogt belaget eller inlast stalle, absolut
oatkomligt for barn.

- Anvind inte tryckluftsslangen for andamal som
den inte ar avsedd for. Skydda tryckluftsslangen
mot varme, olja och vassa kanter.Kontrollera
tryckluftsslangen regelbundet och (&t en behorig
fackman byta ut den om den ar skadad. Tryck-
luftsslangen far inte anvandas for utrustningar
som sprut- och sprayverktyg, da sakerhetskra-
ven i dessa fall inte uppfylls vid elrisker.

- Varda dina verktyg omsorgsfullt. Hall verktygen
vassa och rena, for att kunna arbeta battre och
sakrare. Folj underhallsforeskrifterna och anvis-
ningarna om verktygsbyte. Hall handtagen torra
och olje- och fettfria.

- Lat inte nagra verktygsnycklar sitta kvar. Kont-
rollera att nycklarna och installningsverktygen
avlagsnats fore tillkopplingen.

- Undvik oavsiktlig start. Bar inte ett trycklufts-
verktyg, som ar anslutet till tryckluftsforsorj-
ningen, med fingret pa avtryckaren. Kontrollera
att brytaren ar frankopplad nér tryckluftsslangen
ansluts till tryckluftsforsorjningen.

- Var noggrann! Kontrollera noga vad du gor. Ar-
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beta med fornuft.

Anvand inte tryckluftsverktyget, om du inte ar
helt koncentrerad pa arbetet.

- Lat en fackman reparera tryckluftsverktyget.
Detta tryckluftsverktyg uppfyller tillampliga sa-
kerhetsbestimmelser. Reparationer far endast
genomforas av fackman, annars kan anvandaren
skada sig.

- Arbeta bara med korrekt beredd tryckluft. Det
garanteras, om du anvander Festools forsorj-
ningsenhet VE.

- Om tryckluftsverktyget faller ner pa golvet,
kontrollera att verktyget och slipplattan inte
har skadats. Demontera slipplattan och kont-

5.3 Emissionsvarden

rollera noga. Skadade delar maste repareras
fore anvandning. Defekta slipplattor och skadade
verktyg kan leda till skador och gora att verktyget
inte ar sakert att anvanda.

5.2 Ovriga risker

Aven om man fdljer alla monteringsféreskrifter kan
vissa faror uppsta nar man hanterar maskinen, till
exempel genom att:

- Arbetsobjektet slungas ivag

- Verktygsdelar slungas ivag vid defekta verktyg
- Hoga ljud

- Dammbildning

De varden som faststéllts enligt EN 1SO 15744/1S0 28927 uppgar i normala fall till:

Variant Ljudtrycksniva o/ Ljudtrycks- Svangningsemissionsvarde
niva 3-axligt 1-axtigt’
Lpea / Lwa Osakerhet ap, Osakerhet K ay, Osakerhet K
[dB(Al] [m/s?] [m/s?] [m/s?] [m/s?]

LEX 3 77/2,5 72 /83 3 <25 1,5 <25 1,5
LEX 3 125/3 70/ 81 3 A 2,0 <25 1,5
LEX 3 125/5 72 /83 3 5,0 2,0 <25 1,5
LEX 3 150/3 72 /83 3 3,7 2,0 <25 1,5
LEX 3 150/5 72 /83 3 3,9 2,0 2,7 1,5
LEX 3 150/7 76 /87 3 58 2,0 3,2 1,5

! Information: Typiska vibrationsvarden enligt den gamla normen EN SO 8662.

De angivna emissionsvardena (vibration, oljud)
- anvands for maskinjamforelse,

- kan aven anvandas for preliminar uppskattning
av vibrations- och bullernivan under arbetet,

- representerar elverktygets huvudsakliga an-
vandningsomraden.

Vardena kan ¢ka vid andra anvandningsomraden,
med andra verktyg eller otillréckligt underhall. Ob-
servera maskinens tomgang- och stillestandstider!

6 Tryckluftsanslutning och anvand-

ning
AN

Risk for personskada

» Kontrollera att tryckluftsverktyget &r frankopp-
lat nar tryckluftsforsorjningen ansluts.

OBSERVER
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6.1 Tryckluftsberedning

Maskinen ar konstruerad for drift med eller utan
smorjning.

Vid smord drift maste Festools forsorjningsenhet
VE anvandas. Den bestar av filter, regulator, kon-
densutlopp och lubrikator som ger en ren, kon-
densfri och smord tryckluft. Lubrikatorn ska stal-
las in sa att en droppe olja tillsatts i tryckluften
max. var 15:e minut.

Vid skador som uppstar pga. bristande tryck-
luftsberedning galler inte garantin.

Nar upp till tva av Festools tryckluftsverktyg an-
vands rekommenderar vi en forsorjningsenhet med
en 3/8"-anslutning.

For tryckluftsforsorjningen ska man valja en kom-

pressor som kraver minst 350 /min vid ett ar-
betstryck pa 6 bar.

Ledningssystemet maste ha en tillrackligt bred di-
ameter (min. 9 mm).



6.2 Anslutning IAS-slangsystem[2]

|AS-slangsystemet forenar flera funktionerien och
samma slang, beroende pa utférande:

- Tryckluftsforsorjning[3-11

- Franluftsaterforing[3-2]

- Dammutsug[3-3]

6.3 Start/avstingning

Koppla till: tryck pa kontakten [1-11.
Koppla fran: slapp kontakten [1-11.

7 Installningar

/N

Risk for personskada

» Fore alla arbeten pa maskinen ska man alltid
lossa maskinen fran tryckluftsforsérjningen.

OBSERVER

7.1 Stalla in varvtal
Kan stallas in med spaken [1-4] mellan
LEX 377/2,5 7.800 - 10.500 v/min

LEX 3 125/3, 125/5 7.000 - 9.500 v/min

LEX 3 150/3, 150/5, 150/7  7.000 - 10.000 v/min
Pa sa vis kan man anpassa slipeffekten optimalt till
materialet resp. arbetsuppgiften.

7.2 Byta slipplatta [4]
Ett perfekt arbetsresultat uppnas endast
med originaltillbehor och -forbrukningsma-
terial. Om inte originaltillbehor eller -for-
brukningsmaterial anvands kan inte garantin abe-
ropas.
Skaderisk: Montering av en slipplatta med
fel storlek leder till otillatet hoga vibrationer
I maskinen.
Maskinen kan utrustas med tre slipplattor med oli-
ka hardhetsgrader anpassade till ytan som ska be-
handlas.
Hard: grov- och finslipning av ytor. Slipning av kan-
ter.
Mjuk: universal for grov- och finslipning, for plana
och valvda ytor.

Extra mjuk: finslipning pa formdelar, valv och hjul.
Ska inte anvandas pa kanter!

7.3 Fast sliptillbehoren med StickFix [4b]

Pa StickFix-slipplattan kan man snabbt och enkelt
fasta passande StickFix-slippapper och StickFix
slipfiberdukar.

» Tryck pd det sjilvhaftande sliptillbehoret pa
slipplattan [1-5].
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7.4 Utsug

AN

Hailosrisk pa grund avdamm
» Arbeta aldrig utan utsug.
» Folj alltid de nationella bestammelserna.

VARNING

® Om en av Festools dammsugare med volym-
stromskontroll anvands: stall in slangdiame-
tern pa dammsugaren pa @ 27 mm.
For att kunna uppna ett perfekt dammutsug, re-
kommenderar vi att man anvander en av Festools
dammsugare med till-/frankopplingsautomatik for
tryckluftsmaskiner.
For att undvika skador pa tryckluftsmotorn
far man inte suga rent tryckluftsverktyget
nar det star stilla.

8 Arbeta med maskinen

Observera sakerhetsanvisningarna i borjan
av denna dokumentation samt foljande reg-
ler under arbetet:

- Sétt alltid fast arbetsobjektet pa ett sadant satt
att det inte kan rora sig under bearbetningen.

Anvand aven andningsskydd om arbetet al-
@ strar damm.

9 Underhall och skotsel

/N

Risk for personskada

» Fore alla arbeten pa maskinen ska man alltid
lossa maskinen fran tryckluftsforsérjningen.

» Allt underhalls- och reparationsarbete som kra-
ver att motorns hélje 6ppnas far endast utforas
av auktoriserade serviceverkstader.

VARNING

Service och reparation ska endast ut-
foras av tillverkaren eller serviceverk-
stader. Se foljande adress:

www.festool.com/service

Anvand bara Festools originalreserv-
delar!Art.nr nedan:
www.festool.com/service

9.1 Lameller

Vi rekommenderar foljande bytesintervall for mo-
torns lameller:

- Vid smord drift: ca 2000 h
- Vid ej smord drift: ca 500 h
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9.2 Byte av ljuddampare

Byt ut IAS-slangsystemens ljuddampare regelbun-
det for att bibehalla tryckluftsverktygets kapacitet.
9.3 Skivbroms

Gummimanschetten [5-1] snuddar vid slipplattan
och forhindrar att slipplattan varvar upp okontrol-
lerat. Om dess bromsverkan avtar maste den bytas
ut.

9.4 Rengoring av utsugskanaler

Vi rekommenderar att maskinens utsugskanaler
[5-2] rengGrs en gang i veckan med en liten platt
pensel eller en trasa (speciellt vid slipning av
konsthartsfyllnadsmedel och vatslipning av gips) .

10 Tillbehor

Artikelnummer for tillbehor och verktyg finns i
Festools katalog eller pa Internet,
"www.festool.se”.

11 Milj6

Kasta inte apparaten i hushallssoporna! Limna
maskiner, tillbehdr och forpackningar till atervin-
ning. Folj gallande nationella foreskrifter.

Information om REACh:
www.festool.com/reach
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12 EG-forklaring om overensstam-
melse

Tryckluftsexcenterslip Serienr
LEX 3 77/2,5 496675
LEX 3 125/3 496890
LEX 3 125/5 496891
LEX 3 150/3 496886
LEX 3 150/5 496887
Ar for CE-markning:2012

LEX 3 150/7 496888

Ar for CE-markning:2013
Vi forklarar pa eget ansvar att denna produkt upp-

fyller alla krav enligt foljande direktiv, normer eller
normgivande dokument:

DIN EN ISO 11148-8 enligt bestammelserna i di-
rektivet 2006/42/EG.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ra . \:), J,(/‘am; UM—v—-

Dr: Martin Zimmer

Chef for forskning, utveckling, teknisk dokumenta-
tion

2013-06-20



Alkuperaiset kayttoohjeet
1 Tunnukset
C Varoitus yleisesta vaarasta

Lue ohjeet/huomautukset!
@ Kayta kuulosuojaimial

2\ Kayta suojalasejal
'@

Kayta hengityssuojainta!

E Ei kuulu kunnallisjatteisiin.

3 Tekniset tiedot

LEX 3
77/2,5

Paineilma-epakeskohiomako-
neet

Kaytto

Hiomalautasen @ 77 mm
2,5 mm

10.500 min~"

270 l/min

Hiomaisku
Tyhjakayntikierrosluku ng
Ilmankulutus nimelliskuormalla*
Ilmanpaine

Maks. tulopaine

Suositeltu vahimmaispaine

Paineilman laatuluokka normin DIN
SO 8573-1 mukaan

Suositeltu varastointilampatila /
kayttolampotila
Paino 0,7 kg

* kun 6 barin tulopaine; ng, kuorma 30N

4 Maaraystenmukainen kaytto
Paineilma-epakeskohiomakoneet soveltuvat puun,
muovin, metallin, kiven, komposiittimateriaalien,
akryylisidonnaisten mineraalilevyjen, maali-/lak-
kapintojen, tasoitemassan ja muiden vastaavien
materiaalien hiomiseen.

Asbestipitoisia materiaaleja el saa tyostaa.
Kayta vain Festoolin letkujarjestelmalla IAS 2 tai
IAS 3 ja Festoolin hiomalautasilla!

Koneen kayttaja vastaa maaraystenvastai-
sesta kaytosta aiheutuneista vahingoista.

LEX3 @
% Oljytén paineilma

OILFREE

2 Laitteen osat

[1-1] Kayttokytkin

[1-2] IAS-liitannan irrotuspainike
[1-3] IAS-liitantaadapteri

[1-4] Kierrosluvun s3ato

[1-5] Hiomalautanen

Mainitut kuvat ovat kayttooppaan alussa.

Osa kuvien tai kuvausten lisatarvikkeista ei kuulu
toimitussisaltoon.

LEX 3 LEX 3 LEX 3 LEX 3 LEX 3
125/3 125/5 150/3 150/5 150/7
paineilma-lamellimoottori
125 mm 150 mm
3 mm 5 mm 3 mm 5 mm 7 mm
9500 min~" 10.000 min~"
290 l/min 310 /min
6,2 bar ( 90 psi)
5 bar ( 72,5 psi)

Kaytto oljytylla paineilmalla: luokka 5

Kaytto oljyttomalla paineilmalla: luokka 4

0°-60°C/10°-40°C

0,9 kg 1,0 kg

5 Turvaohjeet
5.1 Yleiset turvaohjeet

Yleiset turvallisuusmaaraykset
Varoitus! Lue kaikki turvallisuusohjeet ja
neuvot ennen taman paineilmatyokalun
kayttokuntoon valmistelua, kayttamista, korjaus-
ta, huoltamista tai tarvikeosien vaihtoa. Varoitus-
ten ja ohjeiden noudattamisen laiminlyonti voi ai-
heuttaa vakavia vammoja.

- Taman paineilmatyokalun kayttoonoton valmis-
telut, saataminen ja kayttaminen on sallittua vain
pateville ja koulutetuille henkildille. Ilman tarvit-

51



@ LEX3

tavaa patevyytta ja koulutusta onnettomuusvaara
kasvaa.

- Tata paineilmatyokalua ei saa muuttaa. Muutok-
set voivat vahentaa varotoimenpiteiden vaikutus-
ta ja lisata koneen kayttajan onnettomuusriskia.

- Sailyta kaikki koneen mukana olevat asiakirjat
huolellisesti ja anna ne aina koneen mukana
edelleen.

- Ald missaan tapauksessa kdyta vaurioitunutta
paineilmatyokalua.

- Tarkasta paineilmatyokalu saannollisin valein.
Sita varten se taytyy olla merkitty selvasti luetta-
villa nimellisarvoilla ja tunnuksilla. Kilpia voi tila-
ta vaihtoa varten valmistajalta.

Ulossinkoutuvat osat aiheuttavat vaaraa

- Jos tyokappale murtuu, tarvikkeesta tai koneesta
voi sinkoutua kappaleita ulos suurella nopeudella.

- Kayta iskunkestavia suojalaseja.

- Kayta paan ylapuolelle tehtavissa toissa suojaky-
paraa. Arvioi tassa yhteydessa myos muille ihmi-
selle aiheutuvat vaarat.

- Varmista tyostettava kappale. Kayta kiinnityslait-
teita tai ruuvipuristinta tyostettavan kappaleen
kiinnittamiseen.

Kiinnitarttumisvaara

- Kayta sopivia tyovaatteital Ald kaytd koruja tai
lilan loysia vaatteita, ne voivat tarttua liikkkuviin
osiin. Kayta hiusverkkoa, jos hiuksesi ovat pitkat.

Kayttoon Lliittyvat vaarat
- Kayta suojakasineita.
- Koneen kayttajalla ja huoltohenkilokunnalla tay-

tyy olla riittavasti fyysista voimaa koneen hallit-
semiseen

- Pida oikein kiinni koneesta. Ole valmis reagoimaan
tavanomaisiin tai akillisiin liikkeisiin - pida molem-
mat kadet toimintavalmiina.

- Valta epanormaaleja asentoja. Seiso tukevasti ja
sailyta tasapaino kaikissa tilanteissa.

- Vapauta kayttokytkin, jos energiansyotto katkeaa.

- Konetta saa kayttaa vain sellaisella hiomatarvik-
keella, joka on kehitetty kyseiseen tarkoitukseen.

- Kayta suojalaseja, suojakasineita ja suojavaatteita.

- Tarkasta hiomalautanen ennen jokaista kaytto-
kertaa. Ala kayta, jos se on repeytynyt, murtunut
tai pudonnut lattialle.

- Valta suoraa kosketusta hiomalautaseen. Kayta
sopivia kasineita kasien suojaamiseen.

- Al kaytd missaan tapauksessa ilman hiomatar-
viketta.

- Sahkostaattisen varauksen purkautumisvaara,
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jos paineilmatyokalua kaytetaan muovin tai mui-
den ei-johtavien materiaalien paalla.

- Mahdollisesti rajahdysalttiit ymparistot: Noudata
ehdottomasti materiaalin valmistajan antamia
ohjeita, jos tiettyja materiaaleja hiottaessa syntyy
rajahdysherkkaa tai itsestaan syttyvaa polya.

Toistuvien liikkeiden aiheuttama vaara

- Paineilmatyokalua kayttavan henkilon kasissa ja
kasivarsissa, kaulan ja hartioiden alueella tai
muissa ruumiinosissa voi ilmeta kayton yhtey-
dessa epamiellyttavaa tunnetta.

- Ota miellyttava ruumiinasento. Muuta pitempaan
kestavissa toissa aina valilla ruumiinasentoa.

- Jos havaitset oireita, esimerkiksi pahoinvointia,
kipuja, sykkivaa tunnetta, sarkya, kutinaa, tun-
nottomuutta, kirvelya tai jaykkyytta, ilmoita
asiasta tyonantajalle ja ota yhteytta laakariin.

Tarvikkeisiin liittyvat vaarat

- Irrota paineilmaletku paineilmalahteesta. Kun
paineilmatyokalu ei ole kaytossa, ennen huollon
aloittamista ja kayttotarvikkeita vaihdettaessa.

- Valta koskettamasta kayttotarvikkeeseen kayton
aikana ja jalkeen.

- Kayta vain alkuperaisia tarvikkeita.

- Hiomakivet tai katkaisuhiomalaikat eivat ole sal-
littuja.

- Tarvikkeen suurimman sallitun kierrosluvun tay-
tyy olla vahintdan 1000 1/min suurempi kuin ko-
neessa ilmoitettu maksimikierrosluku.
Tarvikkeet, jotka pyorivat sallittua nopeammin,
voivat rikkoutua.

- Tarrakiinnitteiset hiomatarvikkeet taytyy kiinnit-
taa hiomalautaselle samankeskisesti.

Vaarat tyopisteessa

- Liukastumis- ja kompastumisvaara! Varo liuk-
kaita pintoja ja paineilmaletkujen aiheuttamaa
kompastumisvaaraa.

- Konetta ei ole tarkoitettu kaytettavaksi rajah-
dysalttiissa ymparistoissa eika eristetty sahko-
virtalahteisiin kosketuksen varalta.

- Toimi ennestaan tuntemattomassa ymparistossa
varovaisuutta noudattaen. Odottamattomia vaa-
roja voi olla piilossa olevien sahkojohtojen tai
muiden johtojen takia. Varmista, ettei tyokoh-
teessa ole sellaisia sahkojohtoja, kaasuputkia
yms., jotka voisivat koneen tekeman vaurion yh-
teydessa aiheuttaa vaaraa.

Polyn ja hoyryjen aiheuttamat vaarat

- Jos hiottaessa syntyy terveydelle vaarallista po-
lya, kone taytyy liittaa sopivaan polynpoistolait-
teeseen ja noudattaa tyostettavaa ainetta



koskevia turvallisuusmaarayksia.

Taman vaaran suhteen taytyy tehda riskianalyysi
ja ryhtya vastaaviin toimenpiteisiin vaaran torju-
miseksi. Syntyva poly taytyy imuroida pois.

Kytke imulaite koneeseen. Varmista, etta kaytet-
tavissa oleva imulaite on kytketty paikalleen ja
etta sita kaytetaan oikein. Noudata terveydelle
haitallisia polylaatuja ja hoyryja koskevia paikal-
lisia turvallisuusohjeita. Kayta ja huolla paineil-
matyokalua  tassa  ohjekirjassa  olevien
suositusten mukaan ja kayta Festoolin valikoi-
maan kuuluvia tarvike- ja lisaosia, niin etta pystyt
minimoimaan polyn ja hoyryn muodostumisen.
Ohjaa poistoilma niin, etta polyaminen polypitoi-
sissa ymparistoissa saadaan mahdollisimman
vahaiseksi.

Mahdollisesti syntyva poly tai hoyry taytyy pystya
kontrolloimaan niiden syntymispaikalla.
Kaikkien osien taytyy olla oikein asennettuja ja
tayttaa kaikki paineilmatyokalun virheettoman
kaytolle asetetut vaatimukset.

Valitse, huolla ja korvaa tarvikkeet ja kulutusma-
teriaalit tata ohjekirjaa vastaavasti.

Kayta hengityssuojainta! Noudata tyonantajan tai
tyo- ja terveysmaaraysten antamia ohjeita.

Melun aiheuttama vaara

Korkea melutaso voi aiheuttaa pysyvia kuulo-
vammoja, kuulon menettamisen tai muita ongel-
mia, jos kuulonsuojausta ei ole tehty riittavan
hyvin.

Taman vaaran suhteen taytyy tehda riskianalyysi
ja ryhtya vastaaviin toimenpiteisiin vaaran torju-
miseksi, esimerkiksi kayttamalla eristeita.
Kayta kuulosuojaimia! Noudata tyonantajan tai
tyo- ja terveysmaaraysten antamia ohjeita.

Kayta ja huolla paineilmatydkalua taman ohjekir-
jan mukaan.

Valitse, huolla ja korvaa tarvikkeet ja kulutusma-
teriaalit tata ohjekirjaa vastaavasti.

Varmista paineilmatyokalun aanenvaimentimen
toimivuus.

Tarinoiden aiheuttama vaara

Tarinat voivat aiheuttaa verenkiertohairioita ka-
sissa ja kasivarsissa ja hermostovammoja.

Kayta kylmalla ilmalla tyoskennellessasi lampi-
mia vaatteita ja pida kadet lampimina ja kuivina.
Jos sormissa tai kasissa ilmenee tunnottomuut-
ta, kutinaa tai sarkya tai sormien tai kasien val-
koiseksi varjaytymista, keskeyta tyoskentely,
ilmoita asiasta tyonantajalle ja kaanny laakarin
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puoleen.

- Kayta ja huolla paineilmatyokalua taman ohjekir-

jan mukaan.

- Al3 purista paineilmatyokalua liian lujasti, vaan

pida sita sopivan tukevassa otteessa, niin etta
pystyt kontrolloimaan kasiin kohdistuvia reaktio-
voimia. Tarindn aiheuttama vaara kasvaa, mita
lujemmin pidat kahvoista kiinni.

Lisaturvallisuusohjeet pneumaattisille koneille
- Paineilma voi aiheuttaa vakavia vammoja.

- Irrota paineilmaletku paineilmalahteesta.
Kun paineilmatyokalu ei ole kaytossa, en-
nen huollon aloittamista ja kayttotarvik-
keita vaihdettaessa.

- Al3 missdan tapauksessa suuntaa ilma-
virtaa itseasi tai muita ihmisia kohti.

- Ympariinsa sinkoutuvat letkut voivat aiheuttaa

vakavia vammoja. Tarkasta, etta letkut ja niiden
kiinnitysvalineet ovat moitteettomassa kunnossa
ja pitavasti paikoillaan.

- Kayttopaine ei saa ylittaa 6,2 baria.
- Ala koskaan kanna paineilmatydkalua paineil-

maletkusta.

Lisaturvallisuusohjeet
- Pida tyoskentelyalue hyvassa jarjestyksessa.

Tyopisteen epajarjestys voi aiheuttaa onnetto-
muuksia.

Huomioi ympariston aiheuttamat vaikutukset.
Ala laita paineilmatydkaluja sateelle alttiiksi.

Pida lapset etdalld! Ala anna muiden henkildi-
den koskea paineilmatyokaluun tai paineilmalet-
kuun. Pida muut henkilot etaalla
tyoskentelyalueeltasi.

Sailyta paineilmatyokaluja varmassa paikassa.
Kun paineilmatyokalut eivat ole kaytossa, niita
tulee sailyttaa kuivassa, korkealla olevassa tai
suljetussa paikassa, lasten ulottumattomissa.

Al3 kiyta paineilmaletkua sellaisiin tehtaviin,
joihin sita ei ole tarkoitettu. Suojaa paineil-
maletkua kuumuudelta, oljylta ja teravilta reu-
noilta. Tarkasta paineilmaletku saannollisin
valiajoin ja jos se on viallinen, anna valtuutetun
korjaajan uusia se. Paineilmaletkua el saa kayt-
taa levityslaitteissa, esimerkiksi ruiskuissa ja su-
muttimissa, koska tassa yhteydessa ei pystyta
noudattamaan sahkon aiheuttamiin vaaroihin
Liittyvia turvallisuusvaatimuksia.

Pida terat hyvassa kunnossa. Pida terat teravina
ja puhtaina, jotta voit tyoskennella paremmin ja
turvallisemmin. Noudata huoltomaarayksia ja
teranvaihtoon liittyvia ohjeita. Pida kahvat kuivi-
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na, oljyttomina ja rasvattomina.

- Al3 jata mitdan tyokaluavainta paikalleen ko-
neeseen. Tarkasta ennen paallekytkemista, etta
avaimet ja saatotyokalut on otettu pois.

~ Viltd tahatonta kdynnistamista. Al3 kanna pai-
neilmalahteeseen liitettya paineilmatyokalua
sormi painokytkimella. Varmista, etta kytkin on
pois paalta silloin kun paineilmaletku liitetaan
paineilmalahteeseen.

- Ole tarkkaavainen! Keskity parhaillaan teke-
maasi tyohon. Noudata tyossa riittavaa varovai-
suutta.

Al3 kayta paineilmatydkalua, jos et pysty keskit-
tymaan tyohon.

- Jata paineilmatyokalun korjaus ammattihenki-
lon tehtavaksi. Tama paineilmatyokalu vastaa
asiaankuuluvia turvallisuusmaarayksia. Korja-
ustyot saa tehda ainoastaan ammattihenkilo,
muuten koneen kayttajalle voi tapahtua onnetto-
muuksia.

- Tyoskentele vain oikein valmistellulla paineil-

5.3 Paastoarvot

malla. Tama on taattua, jos kaytat Festoolin VE-
syottoyksikkoa.

- Jos tyovaline padasee putoamaan lattialle, tar-
kasta paineilmatyokalu ja hiomalautanen vauri-
oiden varalta. Irrota hiomalautanen tarkempaa
tarkastusta varten. Korjauta vaurioituneet osat
ennen kayton jatkamista. Murtuneet hiomalau-
taset ja vaurioituneet koneet voivat aiheuttaa ta-
paturmia ja tehda koneen toiminnasta
epaturvallista.

5.2 Jaannosriskit

Kaikkien asiaankuuluvien rakennusalan maarays-
ten noudattamisesta huolimatta koneen kaytossa
voi syntya viela vaaroja, joita voivat aiheuttaa esi-
merkiksi:

- tyokappaleesta sinkoutuvat osat,

- vaurioituneista terista sinkoutuvat teran osat,
- syntyva melu,

- syntyva poly.

Normin EN ISO 15744/1S0 28927 mukaan maaritellyt arvot ovat tyypillisesti:

Versio Aidnenpainetaso /Ainen teho- Varahtelyarvo
taso 3-akselinen 1-akselilla’
Lpea / Lwa Epavarmuus ay, Epavarmuus K ay, Epavarmuus K
[dB(Al] [m/s?] [m/s?] [m/s?] [m/s?]
LEX 3 77/2,5 72 /83 3 <25 1,5 <25 1,5
LEX 3 125/3 70/ 81 3 A 2,0 <25 1,5
LEX 3 125/5 72 /83 3 5,0 2,0 <25 1,5
LEX 3 150/3 72 /83 3 3,7 2,0 <25 1,5
LEX 3 150/5 72 /83 3 3,9 2,0 2,7 1,5
LEX 3 150/7 76 /87 3 58 2,0 3,2 1,5
! Tiedoksi: Varahtelyarvot vanhan EN 1SO 8662.
Ilmoitetut paastéarvot (taring, melu) 6 Paineilmaliitanta ja kayttoonotto

- ovat koneiden keskinaiseen vertailuun,

- soveltuvat myos kayton yhteydessa syntyvan tari-
na- ja melukuormituksen alustavaan arviointiin,

- edustavat sahkotyokalun paaasiallisia kayttoso-
velluksia.

Arvot voivat kasvaa muiden kayttosovellusten, mui-
den kayttotarvikkeiden tai riittamattoman huollon
takia. Huomioi koneen tyhjakaynti- ja seisonta-ajat!
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HUOMIO

AN

Loukkaantumisvaara

» Huolehdi siita, ettd paineilmatyokalu on pois
paalta paineilmahuoltoa liitettaessa.

6.1 Paineilman valmistelu

Kone on suunniteltu kaytettavaksi oljytyn tai oljyt-
toman paineilman kanssa.

Kun kaytat oljyttya paineilmaa, tyot taytyy tehda
Festoolin VE-syottoyksikon kanssa. Syottoyksikko,
johon sisaltyy suodatin, saadin, lauhteenpoistin ja



oljysumutin, takaa puhtaan, lauhteettoman ja oljy-
tyn paineilman. Oljysumutin tulee s&&taa niin, etti
paineilmaan lisataan yksi pisara oljya 15 minuutin
valein.

Vahingot, jotka aiheutuvat puutteellisesta
paineilman valmistelusta, eivat oikeuta ta-
kuuvaatimusten esittamiseen.

Kaytettaessa enintaan kahta Festool-paineilmatyo-
kalua suosittelemme 3/8"-liitannalla varustettua
syottoyksikkoa.
Paineilman syottoon on valittava kompressori, joka
toimittaa paineilmaa vahintaan 350 /min 6 barin
kayttopaineella.

Letkujarjestelman halkaisijan taytyy olla riittavan
suuri (véhintaan 9 mm).

6.2 IAS-letkujarjestelman liitanta [2]

|AS-letkujarjestelma sisaltaa kulloisestakin versi-
osta riippuen useampia toimintoja yhden letkun
puitteissa:

- Paineilman systto [3-1]

- Poistoilman ohjaus [3-2]

- Polyn imurointi [3-3]

6.3 Paalle-/poiskytkentd
Paallekytkenta: paina katkaisinta [1-11.
Poiskytkenta: vapauta katkaisin [1-1].

7 Saadot

/N

Loukkaantumisvaara

» Ennen kaikkia koneella suoritettavia toita, kone
on irrotettava paineilmahuollosta!

HUOMIO

7.1 Kierrosluvun saato
Saadettavissa saatovivulla [1-4] seuraavissa ra-
joissa

LEX 377/2,5 7.800 - 10.500 min”"’

LEX 3 125/3, 125/5 7.000 - 9.500 min™"

LEX 3 150/3, 150/5, 150/7 ~ 7.000 - 10.000 min""
Nain voit saataa tyostotehon kulloisellekin materi-
aalille ja kayttokohteelle sopivaksi.

7.2 Hiomalautasen vaihto [4]
Optimaaliset tyotulokset saadaan vain alku-
peraisilla tarvikkeilla ja kulutusmateriaaleil-
la. Takuu raukeaa, jos et kayta alkuperaisia
tarvikkeita tai kulutusmateriaaleja.

LEX3 @

Terveyden vaarantuminen: Vaarankokoisen
hiomalautasen asentaminen on kiellettya,
koska tama aiheuttaa koneen liiallista tari-
naa.
Koneeseen on valittavissa kolme erikovuista hi-
omalautasta kulloinkin tyostettavan pinnan mu-
kaan.
Kova: Pintojen karkea- ja hienohionta. Reunojen
hionta.
Pehmea: Yleiskayttoinen lautanen karkea- ja hie-
nohiontaan, tasaisille ja kaareville pinnoille.
Erittdin pehmed: Muoto-osien, kaarien, pyoristys-
ten hienohionta. Ala kayta kulmien hiontaan!
7.3 Hiomatarvikkeiden kiinnitys StickFix:lla
[4b]
StickFix-hiomalautaselle voidaan kiinnittaa no-
peasti ja helposti sille sopivat StickFix-hiomapape-
rit ja StickFix-karhunkielet.

» Paina itsekiinnittyva hiomatarvike hiomalauta-
selle [1-5].

7.4 Imurointi

/N

Poly aiheuttaa vaaraa terveydelle

» Ala missdan tapauksessa tydskentele ilman
imuria.

» Noudata aina kansallisia maarayksia.

VAROITUS

® Kun kaytat Festoolin marka-kuivaimuria, joka
on varustettu virtausvalvonnalla: saada mar-
ka-kuivaimurin letkuhalkaisijakooksi @ 27 mm.
Parhaan mahdollisen polynpoiston takaamiseksi
suosittelemme kayttamaan Festoolin marka-kui-
vaimureita, joissa on paineilmakoneille tarkoitettu
kaynnistys-/sammutusautomatiikka.
Jotta paineilmamoottori ei vaurioituisi, po-
lynpoisto ei saa olla paalla, kun paineilma-
tyokalu on sammutettu.

8 Tyoskentely koneella

Noudata kaikissa toissa kaikkia ohjekirjan
alussa ilmoitettuja turvallisuusohjeita seka
seuraavia saannostoja:

- Kiinnita tyostettava kappale aina siten, etta se ei
paase lilkkkumaan tyoston aikana.

Kayta hengityssuojainta, jos tyossa syntyy
@ polya.
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9 Huolto ja hoito

/N

Loukkaantumisvaara

» Ennen kaikkia koneella suoritettavia toita, kone
on irrotettava paineilmahuollosta.

» Kaikki huolto- ja korjaustyot, jotka vaativat
moottorin suojuksen avaamista, on suoritettava
valtuutetussa asiakaspalvelukorjaamossa.

P
Vyw taalla tai huoltokorjaamoissa: katso
@ sinua lahinna oleva osoite kohdasta:

www.festool.com/Service

VAROITUS

Huolto ja korjaus vain valmistajan teh-

EKAT . Kaytd vain alkuperdisia Festool-va-

raosia! Tilausnumero kohdassa:

www.festool.com/Service

FESTOOL

9.1 Lamellit

Suosittelemme vaihdattamaan moottorin lamellit

seuraavin valein:

- Kaytettaessa oljytylla paineilmalla: noin 2000 h

- Kaytettaessa oljyttomalla paineilmalla: noin 500
h

9.2 Ainenvaimentimen vaihto

Vaihda paineilmatyokalun tasaisen tehon sailytta-
miseksi IAS-letkujarjestelmissa oleva aanenvai-
mennin saannoéllisin valein.

9.3 Lautasjarru

Kumimansetti [5-1] hankaa hiomalautasta ja estaa
hiomalautasen hallitsemattoman kiihtymisen. Jar-
ruttavan vaikutuksen heiketessa se taytyy vaihtaa.

9.4 Poistoimukanavien puhdistus
Suosittelemme puhdistamaan noin kerran viikossa
(erityisesti keinohartsitasoitteen hionnassa, mar-
kahionnassa tai kipsin yhteydessa) koneen poistoi-
mukanavat [5-2] pienelld ja littealld harjalla tai
kangasliinalla.
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10 Tarvikkeet

Tarvikkeiden ja tyokalujen tilausnumerot voit kat-
soa Festoolin kaytto-/tuoteoppaasta tai Internet-
osoitteesta www.festool.com.

1 Ymparisto

Al3 havit laitetta talousjatteiden mukana! Toimi-
ta kaytosta poistetut laitteet, lisatarvikkeet ja pak-
kaukset ymparistoa saastavaan kierratykseen.
Noudata maakohtaisia maarayksia.

REACHh:iin liittyvat tiedot:
www.festool.com/reach

12 EU-vaatimustenmukaisuusvakuu-
tus
Paineilma-epdkeskohiomako- Sarjanu-
neet mero
LEX 3 77/2,5 496675
LEX 3 125/3 496890
LEX 3 125/5 496891
LEX 3 150/3 496886
LEX 3 150/5 496887
CE-hyvaksyntamerkinnan vuosi:2012
LEX 3 150/7 496888

CE-hyvaksyntamerkinnan vuosi:2013

Taten vakuutamme vastaavamme siita, etta tama
tuote on seuraavien direktiivien, normien tai normi-
asiakirjojen asiaankuuluvien vaatimusten mukai-
nen:

DIN EN ISO 11148-8 direktiivin 2006/42/EY maa-
raysten mukaan.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ra . \:j), /(th; UW——-

!
H

Dr Martin Zimmer

Tutkimus- ja tuotekehitysosaston seka teknisen
dokumentoinnin paallikko

2013-06-20



Original brugsanvisning
1 Symboler
C Advarsel om generel fare

Lees vejledning/anvisninger!
@ Baer hgrevaern!

Beskyttelsesbriller pabudt!

L
Brug andedraetsvaern!
Bortskaffes ikke sammen med kommunalt
affald.

3 Tekniske data

Trykluft-excentersliber LEX 3
77/2,5

Drev

Bagskive @ 77 mm

Slibeslagleengde 2,5mm

Omdrejningstal i tomgang ng 10.500/min

Luftforbrug ved nominel belastning* 270 l/min

Lufttryk

maks. indgangstryk

anbefalet minimum

Trykluftkvalitetsklasse iht. DIN ISO

8573-1

anbefalet opbevaringstemperatur /

driftstemperatur

Vaegt 0,7 kg

* ved 6 bar indgangstryk; ng, belastning 30N

4 Bestemmelsesmassig brug
Trykluft-excentersliberne egner sig til slibning af
tree, kunststof, metal, sten, kompositmaterialer,
akrylbundne mineralske materialer, maling/lak,
spartelmasse og lignende materialer.
Asbestholdige materialer ma ikke bearbejdes.

Ma kun anvendes med Festool slangesystem IAS 2
eller IAS 3 og Festool bagskiver!

Ved ikke-bestemmelsesmaessig anvendelse
heaefter brugeren.

LEX 3

% Oliefri trykluft

OILFREE

2 Maskinelementer

[1-1]1 Teend/sluk-knap

[1-2] Knap til frigering af IAS-tilslutningen
[1-3] IAS-tilslutningsadapter
[1-4] Hastighedsregulering

[1-5] Bagskive

De angivne illustrationer findes i tillaegget til
brugsanvisningen.

Ikke alt vist eller beskrevet tilbehgr medfglger.

LEX 3 LEX 3 LEX 3 LEX 3 LEX 3
125/3 125/5 150/3 150/5 150/7
Trykluft-lamelmotor
125 mm 150 mm
3 mm 5mm 3 mm 5mm 7 mm
9.500/min 10.000/min
290 I/min 310 I/min
6,2 bar ( 90 psi)
5 bar (72,5 psi)
oliesmurt drift: klasse 5
ikke-oliesmurt drift: klasse 4
0°-60°C/10°-40°C
0,9 kg 1,0 kg
5 Sikkerhedsanvisninger
5.1 Generelle sikkerhedsanvisninger

Generelle sikkerhedsregler

& Advarsel! Sgrg for at laese og forsta alle sik-
kerhedsforskrifter og anvisninger, fgr De

klarggr, anvender, reparerer, vedligeholder eller

skifter tilbehgrsdele pa dette trykluftvaerktgj. Fejl

ved overholdelse af advarsler og anvisninger kan

medfg@re alvorlige personskader.

- Dette trykluftvaerktgj ma kun klarggres, indstil-
les og anvendes af kvalificerede og uddannede
personer. Uden de rette kvalifikationer og den
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LEX3

rette uddannelse er der forhgjet fare for ulykker.

- Dette trykluftveerktgj ma ikke aendres. &ndrin-
ger kan forringe sikkerhedsanordningerne funk-
tion og forgge risikoen for operatgren.

- Opbevar alle medleverede papirer, og videregiv
kun maskinen sammen med disse papirer.

- Anvend aldrig beskadiget trykluftvaerktg;.

- Efterse regelmaessigt trykluftvaerktgj. Til det for-
mal skal det vaere forsynet med tydeligt leesbare
dimensionsvardier og maerkninger. Ekstraskilte
kan bestilles hos producenten.

Fare pa grund af udslyngede dele

- Ved brud af emner, af tilbehgrs- og maskindele
kan dele blive slynget ud med hgj hastighed.

- Brug slagfaste beskyttelsesbriller.

- Brug beskyttelseshjelm ved arbejde over hoved-
hgjde. Vurder i den forbindelse ogsa risici for an-
dre personer.

- Ggr arbejdsemnet sikkert fast. Benyt spande-
anordninger eller en skruestik til at holde ar-
bejdsemnet fast.

Fare for at blive haengede

- Brug egnet arbejdstgj! Baer ikke lgstsiddende tgj
eller smykker, de kan hange fast | bevaegelige
dele. Baer harnet ved langt har.

Farer under driften

- Brug beskyttelseshandsker.

- Operatgren og vedligeholdelsespersonalet skal
fysisk veere i stand til at handtere maskinens
stgrrelse, vaegt og ydelse

- Hold maskinen korrekt. Var parat til at neutrali-
sere de sadvanlige eller pludselige bevaegelser -
hold begge haender klar.

- Undga usadvanlige kropsstillinger. Sgrg for at
sta sikkert, og hold altid balancen.

- Friger betjeningselement til igangsaetning og
standsning i tilfeelde af en afbrydelse af energi-
forsyningen.

- Maskinen ma kun anvendes med slibemidler,
som er udviklet til dette formal.

- Brug beskyttelsesbriller, beskyttelseshandsker
og beskyttelsestgj.

- Kontrollér bagskiven hver gang fgr brug. Anvend
ikke bagskiven, hvis den har revner eller brud el-
ler har vaeret udsat for et fald.

- Undga direkte kontakt med bagskiven. Brug pas-
sende handsker til beskyttelse af haenderne.

- M3 ikke anvendes uden slibemidler.
- Risiko for en elektrostatisk afladning, hvis try-
kluftveerktgjet anvendes pa plast og andre ikke-
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ledende materialer.

- Potentielt eksplosiv atmosfaere: Hvis der under
slibearbejdet pd bestemte materialer dannes
eksplosivt eller selvantzndeligt stgv, skal mate-
rialeproducentens anvisninger vedrgrende bear-
bejdning altid fglges.

Fare pa grund af gentagne bevaegelser

- Gennem brugen af trykluftvaerktgj kan brugeren
komme til at fgle ubehag i haender og arme samt
i hals- og skulderomradet eller i andre legems-
dele.

- Veelg en bekvem kropsstilling. Skift kropsstilling
ved langvarige opgaver.

- Informer arbejdsgiveren ved symptomer sasom
utilpashed, besveer, banken, smerter, kriblen, fg-
lelseslgshed, braendende fornemmelse eller
stivhed, og sgg leege.

Fare som fglge af tilbehgrsdele

- Afbryd trykluftslangen fra trykluftforsyningen.
Nar trykluftveerktgjet ikke anvendes, for vedlige-
holdelse og ved skift af indsatsvaerktg;.

- Undga kontakt med indsatsveerktgjet under og
efter brugen.

- Brug kun originalt tilbehgr.
- Slibelegemer eller skaereskiver er ikke tilladte.

- Tilbehgrets tilladte omdrejningstal skal veere
mindst 1.000 1/min hgjere end det maksimale
omdrejningstal, der er angivet pa maskinen. Til-
behgrsdele, som drejer hurtigere end tilladt, kan
briste.

- Selvsiddende slibemidler skal saettes koncen-
trisk pa bagskiven.

Fare pa arbejdspladsen

- Fare for at glide eller snuble! Pas pa glatte over-
flader og steder, hvor der ligger trykluftslanger,
man kan falde over.

- lkke beregnet til anvendelse i eksplosionsfarlige
atmosfaerer og ikke isoleret mod kontakt med
elektriske strgmkilder.

- Ga forsigtig frem i ukendte omgivelser. Der kan
vaere skjulte farer pa grund af stremledninger el-
ler andre forsyningsledninger. Kontrollér, at der
ikke findes elektriske ledninger, gasrgrledninger
osv., som i tilfeelde af beskadigelse gennem brug
af maskinen kan medfgre farer.

Fare som folge af stov og damp

- Hvis der ved slibningen opstar sundhedsskade-
ligt stgv, skal maskinen sluttes til en egnet ud-
sugningsanordning, og de for arbejdsmaterialet
gaeldende sikkerhedsforskrifter skal overholdes.

- Der skal foretages en risikovurdering af denne



fare, og der skal implementeres passende regu-
leringsmekanismer. Tag hensyn til det stgv, der
opstar under arbejdet.

Tilslut stgvudsugningen. Forvis Dem om, at de
stgvudsugningsanordninger, der findes, tilsluttes
og benyttes korrekt. Overhold de regionale sik-
kerhedsanvisninger for  sundhedsskadelige
stgvtyper og dampe. Anvend og vedligehold try-
kluftveerktgjet i overensstemmelse med anbefa-
lingerne i denne vejledning, og anvend de
tilbehgrs- og pabygningsdele, som Festool tilby-
der, for at reducere udskillelsen af stgv og dampe
til et minimum.Udled afgangsluften, sa
ophvirvling af stgv i stavholdige omgivelser redu-
ceres til et minimum.

Stgv og damp, som opstar under arbejdet, skal
kontrolleres det sted, hvor de opstar.

Alle dele skal vaere monteret korrekt og opfylde
alle betingelser for at sikre en fejlfri drift af try-
kluftveerktgjet.

Veelg, vedligehold og udskift tilbehgr og for-
brugsmaterialer i overensstemmelse med denne
vejledning.

Brug andedreetsvaern!QOverhold anvisningerne
fra arbejdsgiveren samt arbejdsmiljg- og sund-
hedsforskrifter.

Fare pa grund af stgj

- Et hgjt stgjniveau kan ved utilstraekkeligt hgre-
vaern medfgre vedvarende hgreskader, hgretab
eller andre problemer.

Der skal foretages en risikovurdering af denne
fare, og der skal implementeres passende regu-
leringsmekanismer, f.eks. anvendelse af stgj-
deempende materialer.

Baer hgrevaern! Overhold anvisningerne fra ar-
bejdsgiveren samt arbejdsmiljg- og sundheds-
forskrifter.

Anvend og vedligehold trykluftveerktgjet i over-
ensstemmelse med denne vejledning.

Veelg, vedligehold og udskift tilbehgr og for-
brugsmaterialer i overensstemmelse med denne
vejledning.

Serg for at sikre funktionen for lyddeemperen pa
trykluftveerktgjet.

LEX3

farvning af fingre eller hander, informer ar-
bejdsgiveren, og sgg laege.

Anvend og vedligehold trykluftvaerktgjet i over-
ensstemmelse med denne vejledning.

Hold ikke for hardt fast om trykluftvaerktgjet,
men med et sikkert greb under overholdelse af
de ngdvendige reaktionskraefter i haenderne. Jo
hardere man holder fast om vaerktgjet, jo hgjere
er vibrationsrisikoen.

Yderligere sikkerhedsanvisninger for pneumati-
ske maskiner

Trykluft kan medfgre alvorlige personskader.

- Afbryd trykluftslangen fra trykluftforsy-
ningen. Nar trykluftveerktgjet ikke anven-
des, fgr vedligeholdelse og ved skift af
indsatsveerktg;.

- Retaldrig luftstreammen mod Dem selv el-
ler andre personer.

“Dansende” slanger kan medfgre alvorlige per-
sonskader. Kontrollér, at slanger og deres befze-
stigelsesmidler er intakte og ikke har lgsnet sig.

Driftstrykket ma ikke overskride 6,2 bar.
Baer aldrig trykluftveerktgjet i trykluftslangen.

Yderligere sikkerhedsanvisninger

Hold arbejdsomradet i orden. Uorden i arbejds-
omradet kan medfgre ulykker.

Tag hensyn til pavirkninger fra omgivelserne.
Undga at udsaette trykluftvaerktej for regn.

Hold bgrn pa afstand! Lad ikke andre personer
rgre ved trykluftveerktgjet eller trykluftslangen.
Hold andre personer pa afstand af Deres ar-
bejdsomrade.

Opbevar Deres trykluftvaerktgj pa et sikkert
sted. Ubenyttet trykluftveerktgj skal leegges pa et
tert, hgjtliggende eller aflast sted, uden for bgrns
reekkevidde.

Brug ikke trykluftslangen til formal, den ikke er
bestemt til Beskyt trykluftslangen mod varme,
olie og skarpe kanter. Kontrollér regelmaessigt
trykluftslangen og fa den udskiftet af en aner-
kendt fagmand, hvis den er beskadiget. Trykluft-
slangen ma ikke anvendes til
pafgringsanordninger  sadsom  sprgjte-  og
sprayapparater, da sikkerhedskravene mod elek-

Fare for vibrationer

- Vibrationer kan medfgre nerveskader og forstyr-
relser af blodcirkulationen i haender og arme.

- Bar varmt tgj ved arbejde i kolde omgivelser, og
hold haenderne varme og tarre.

- Indstil arbejdet ved fglelseslgshed, kriblen eller
smerterifingrene eller handerne eller hvid mis- -

triske risici ikke kan overholdes.

- Plej Deres vaerktgj med omhu. Hold vaerktgjerne
skarpe og rene for at kunne arbejde bedre og
mere sikkert. Fglg vedligeholdelsesforskrifterne
og anvisningerne for veerktgjsskift. Hold handta-
gene tgrre og frie for olie og fedt.

Lad ikke veaerktgjsnggler sidde i. Kontrollér fgr
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start, at nggle og indstillingsveerktgjer er fjernet.

- Undga utilsigtet start. Bar ikke et trykluftvaerk-
tg), som er tilsluttet trykluftforsyningen, med fin-
geren pa afbryderknappen. Forvis Dem om, at
afbryderen er slaet fra, nar trykluftslangen slut-
tes til trykluftforsyningen.

- Veer opmarksom! Vaer opmaerksom pa, hvad De
laver. Arbejd forsvarligt.

Brug ikke trykluftveerktgjet, nar De er ukoncen-
treret.

- Fa Deres trykluftvaerktgj repareret af en fag-
mandDette trykvaerktgj overholder de relevante
sikkerhedsbestemmelser. Reparationer ma kun
udfgres af en fagmand, ellers risikerer brugeren
at blive udsat for ulykker.

- Arbejd kun med korrekt behandlet trykluft.
Dette er sikret, nar De anvender Festool-service-

enheden VE.

- Kontrollér trykluftvaerktgjet og bagskiven for
skader efter et fald. Afmonter bagskiven, sa du
kan foretage en ordentlig kontrol. Reparer be-
skadigede dele fgr ibrugtagning. @delagte bag-
skiver og beskadigede maskiner kan medfgre
personskader og usikker maskindrift.

5.2 Resterende risici

Pa trods af overholdelse af alle relevante byggefor-
skrifter kan der opsta faresituationer, nar maski-
nen betjenes, fx som fglge af:

- vaekflyvende materialedele,

- vaekflyvende vaerktgjsdele ved defekt veerktg),
- lydemissioner,

- stgvemission.

5.3 Emissionsvaerdier
De beregnede veerdier iht. EN ISO 15744/1S0 28927 ligger typisk pa:
Variant Lydtrykniveau /Lydeffektni- Vibrationsemission
veat 3-akset 1-akse’
Lpea / Lwa Usikkerhed ap, Usikkerhed K an Usikkerhed K
[dB(A]] [m/s?] [m/s?] [m/s?] [m/s?]
LEX 3 77/2,5 72/ 83 3 <25 1,5 <25 1,5
LEX 3 125/3 70/ 81 3 4,4 2,0 <25 1,5
LEX 3 125/5 72/ 83 3 5,0 2,0 <25 1,5
LEX 3 150/3 72/ 83 3 3,7 2,0 <25 1,5
LEX 3 150/5 72 /83 3 3,9 2,0 2,7 1,5
LEX 3 150/7 76 /87 3 58 2,0 3,2 1,5

! Til information: Vibrationsvaerdierne i henhold til den gamle EN IS0 8662.

De angivne emissionsvaerdier (vibration, stgj)
- bruges til sammenligning af maskiner,

- men kan ogsa bruges til en forelgbig bedgmmel-
se af vibrations- og stgjbelastningen ved brug.

- reprasenterer de vigtigste anvendelsesformal
for elveerktgjet.

En forhgjelse er mulig ved andre formal, med andre
indsatsveerktgjer eller ved utilstraekkelig vedlige-
holdelse. Veer opmarksom pa maskinens tom-
gangs- og stilstandstider!
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6 Tryklufttilslutning og ibrugtag-

ning
AN

Risiko for kvaestelser

» Pas pa, at trykluftveerktgjet er slukket, nar try-
kluftforsyningen tilsluttes.

FORSIGTIG

6.1 Trykluftbehandling

Maskinen er beregnet til oliesmurt og ikke-olies-
murt drift.

| oliesmurt drift skal Festool serviceenhed VE an-
vendes. Serviceenheden, der bestar af filter, regu-
lator, kondensatafledning og smgrer, sgrger for
ren, kondensatfri og olieret trykluft. Smgreren skal
indstilles sadan, at der tilsattes en drabe olie til
trykluften maks. hver 15. minut.



Skader, som opstar pa grund af mangelfuld
trykluftbehandling, er ikke omfattet af ga-
rantien.

Ved anvendelse af op til to Festool-trykluftveerktg-
jer anbefaler vi serviceenheden med en 3/8"-til-
slutning.

Til trykluftforsyningen skal der veelges en kom-
pressor, der giver mindst 350 |/min ved et driftstryk
pa 6 bar.

Ledningssystemet skal have en tilstraekkelig stor
diameter (mindst 9 mm).

6.2 Tilslutning IAS-slangesystem[2]

|AS-slangesystemet kombinerer alt efter udfgrelse
flere funktioner i én slange:

- Trykluftforsyning [3-1]

- Returluft [3-2]

- Stgvudsugning [3-3]

6.3 Til-/frakobling
Tilkobling: Tryk pa knappen [1-11.
Frakobling: Slip knappen [1-1].

7 Indstillinger

A

Risiko for kvaestelser

» For alt arbejde pa maskinen skal maskinen altid
afbrydes fra trykluftforsyningen.

FORSIGTIG

7.1 Indstilling af omdrejningstal

Kan indstilles pa indstillingshandtaget [1-4] mel-
lem

LEX 3 77/2,5 7.800 - 10.500/min

LEX 3 125/3, 125/5 7.000 - 9.500/min

LEX 3 150/3, 150/5, 150/7  7.000 - 10.000/min
P3 den made kan ydelsen indstilles optimalt i for-
hold til det pagaeldende materiale.

7.2 Udskiftning af bagskive [4]
Et optimalt arbejdsresultat kan kun opnas
med originalt tilbehgr og originale forbrugs-
materialer. Hvis der ikke anvendes originalt
tilbehgr og originale forbrugsmaterialer, bortfalder
garantien.

Sundhedsfare: Montering af forkert slibetal-
lerkenstgrrelse medfgrer uacceptabelt kraf-
tige vibrationer pa maskinen.

Alt efter den overflade, der skal bearbejdes, kan
maskinen udstyres med tre forskellige bagskiver.
Hard: Grov- og finslibning p& flader. Slibning p&
kanter.

LEX 3

Bled: Universelt til grov- og finslibning, til plane og
buede flader.

Superblgd: Finslibning pa formdele, buede overfla-
der, radier. Bruges ikke pa kanter!

7.3 Fastggr slibetilbehgr med StickFix [4b]

Det er hurtigt og let at fastgere StickFix slibepapir
og StickFix slibefilt pa StickFix bagskiver.

» Tryk det selvklaebende slibetilbehgr pa bagski-
ven [1-5].

7.4 Udsugning

AN

Sundhedsfare fra stov
» Arbejd aldrig uden udsugning.
» Overhold altid de nationale regler.

ADVARSEL

® Ved anvendelse af en Festool stgvsuger med
kontrol af volumengennemstrgmning: Indstil
slangediameteren pa stgvsugeren til @ 27 mm.

For at opna en optimal stgvudsugning anbefaler vi
at bruge Festool stgvsugere med teend- / slukauto-
matik til trykluftmaskiner.

For at undga at trykluftmotoren beskadiges,
ma trykluftveerktgjet ikke udsuges, nar det
star stille.

8 Arbejde med maskinen

Overhold ved arbejdet alle fgrnaevnte sik-
kerhedsforskrifter samt fglgende regler:

- Fastggr altid arbejdsemnet pa en sadan made, at
det ikke kan bevaege sig under bearbejdningen.

Og brug ansigts- eller stgvmaske hvis det
@ drejer sig om stgvet arbejde.
9 Vedligeholdelse og pleje

/N

Risiko for kvaestelser

» Fgr alt arbejde pa maskinen skal maskinen altid
afbrydes fra trykluft-forsyningen.

» Vedligeholdelses- og reparationsarbejder, der

kreever at motorhusets abnes, ma kun foretages
af et autoriseret servicevaerksted.

ADVARSEL

- Kundeservice og reparationer ma kun
" &, udfgres af producenten eller service-

@ vaerksteder: Naermeste adresse finder

De pa:

www.festool.com/Service
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EKAT . Brug kun originale Festool-reservede-

le! Best.-nr. finder De pa:
www.festool.com/Service

9.1 Lameller

Vi anbefaler at fa udskiftet motorens lameller med
fglgende intervaller:

- ved oliesmurt drift: ca. 2.000 h

- ved ikke-oliesmurt drift: ca. 500 h

9.2 Udskiftning af lyddamperen

Udskift med regelmaessige mellemrum lyddaem-
peren pa IAS-slangesystemerne for at bevare try-
kluftvaerktgjets ydelse.

9.3 Bagskivebremse

Gummimanchetten [5-1] strejfer bagskiven og for-
hindrer, at bagskiven far for hgje omdrejninger pa
ukontrolleret vis. Hvis bremseeffekten falder, skal
denne udskiftes.

9.4 Renggring af udsugningskanalerne

Vi anbefaler, at udsugningskanalerne i maskinen
[5-2] renggres, med en lille flad bgrste eller en
stofklud ca. én gang om ugen (isaer ved slibning af
kunstharpiksspartelmasse, ved vadslibning og
slibning af gibs.

10 Tilbehgr
Bestillingsnumrene for tilbehgr og vaerktgj kan du
finde i dit Festool-katalog eller pa internettet under
www.festool.com”.

11 Miljo

Maskinen ma ikke bortskaffes med almindeligt
husholdningsaffald! Maskiner, tilbehgr og embal-
lage skal afleveres pa en genbrugsstation! Over-
hold de geeldende nationale regler.
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Informationer om REACh:
www.festool.com/reach

12 EU-overensstemmelseserklaering
Trykluft-excentersliber Serie-nr.
LEX 3 77/2,5 496675
LEX 3 125/3 496890
LEX 3 125/5 496891
LEX 3 150/3 496886
LEX 3 150/5 496887
Ar for CE-maerkning:2012

LEX 3 150/7 496888

Ar for CE-maerkning:2013

Vi erklaerer med eneansvar, at dette produkt er |
overensstemmelse med alle relevante krav i fol-
gende direktiver, standarder eller normative doku-
menter:

DIN EN ISO 11148-8 iht. bestemmelserne i Radets
direktiv 2006/42/EF.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ra . \D, },(Xam; UM«-—-
E

H

Dr: Martin Zimmer

Chef for forskning, udvikling og teknisk dokumen-
tation

2013-06-20



Originalbruksanvisning
1 Symboler
C Advarsel mot generell fare

Anvisning/les merknader!

@ Bruk hgrselvern
Bruk vernebriller!
(Ca

’ Bruk &ndedrettsvern!

q

) €

lkke kommunalt avfall.

Tekniske data

Trykkluft-eksentersliper LEX 3
77/2,5

Drivverk

Slipetallerken @ 77 mm

Slipelgft 2,5mm

Tomgangsturtall ng 10 500 o/min

Luftforbruk ved nominell belastning* 270 [/min

Lufttrykk

maks. inngangstrykk

anbefalt minimum

Trykkluftkvalitetsklasse iht. DIN ISO

8573-1

anbefalt oppbevaringstemperatur /

driftstemperatur

Vekt 0,7 kg

*ved 6 bar inngangstrykk; ng, belastning 30N
4 Riktig bruk

Trykkluft-eksentersliperne egner segq til sliping av
tre, kunststoff, metall, stein, komposittmaterialer,
akrylbundne mineralmaterialer, maling/lakk, spar-
kelmasse og lignende materialer.

Materialer som inneholder asbest, skal ikke bear-
beides.

Skal kun brukes med Festool slangesystem |AS 2
eller IAS 3 og Festool slipetallerkener!

Ved ikke-forskriftsmessig bruk barer bru-
keren ansvaret.

LEX3 (:::)
% Oljefri trykkluft

OILFREE
2 Apparatets deler
[1-11 P&/av-knapp

[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]

Knapp for a lgsne IAS-tilkoblingen
|AS-tilkoblingsadapter

Turtallsregulering

Slipetallerken

De oppgitte illustrasjonene finnes fremst i bruks-
anvisningen.

Avbildet eller beskrevet tilbehgr kan avvike fra til-
behgret som fglger med.

LEX3 LEX3 LEX3 LEX3 LEX 3
125/3 125/5 150/3  150/5 150/7
Trykkluft-lamellmotor
125 mm 150 mm
3mm 5mm 3mm 5mm 7 mm
9500 o/min 10 000 o/min
290 l/min 310 /min
6,2 bar ( 90 psi)
5 bar ( 72,5 psi)
oljesmurt drift: klasse 5
ikke-oljesmurt drift: klasse 4
0°-60°C/10°-40°C
0,9 kg 1,0 kg
5 Sikkerhetsregler
5.1 Generell sikkerhetsinformasjon

Generelle sikkerhetsregler

& Advarsel! Du ma ha lest og forstatt samtlige
sikkerhetsanvisninger og andre anvisnin-

ger for du klargjer, bruker, reparerer, vedlikehol-

der eller skifter ut reservedeler pa trykkluftverk-

tayet. Hvis du ikke fglger advarslene og anvisninge-

ne, kan det fgre til alvorlige skader.

- Dette trykkluftverktgyet skal bare klargjgres,
stilles inn og brukes av kvalifisert personell som
har fatt oppleering. Mangel pa kvalifikasjon og
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opplaering innebaerer gkt risiko for ulykker.

Det skal ikke utfgres endringer pa dette trykk-
luftverktgyet. Endringer kan fgre til at sikker-
hetstiltakene ikke fungerer som de skal og
innebaerer dermed en gkt risiko for operatgren.

Tavare pa alle vedlagte dokumenter. Ikke gi mas-
kinen videre til andre uten disse dokumentene.

Bruk aldri skadet trykkluftverktgy.
Sgrg for regelmessig inspeksjon av trykkluft-
verktgyet. Det ma ha tydelig lesbare maleverdier

og merking. Nye skilt kan bestilles hos produ-
senten.

Risiko pa grunn av deler som slynges ut

Hvis verktgyet gar i stykker, kan det slynges ut til-
behgr- eller maskindeler i hgy hastighet.

Bruk slagfaste vernebriller.

Bruk beskyttelseshjelm ved arbeider over hode-
niva. Vurder ogsa risikoen for andre personer.

Sikre arbeidsstykket Bruk en spenninnretning
eller en skrustikke for a holde arbeidsstykket pa
plass.

Risiko for a sette seg fast

Bruk egnede arbeidskleer! Bruk ikke vide klaer
eller smykker, de kan gripes av bevegelige deler.
Bruk harnett for a sikre langt har.

Risiko under bruk
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Bruk vernehansker.

Operatgren og vedlikeholdspersonell ma fysisk
vaere i stand til & handtere stgrrelsen, massen og
effekten til maskinen

Hold maskinen riktig. Veer alltid klar til @ motvir-
ke maskinens vanlige eller plutselige bevegelser
- hold begge hender klare.

Unnga unormal kroppsholdning. Segrg for at du
star stabilt og holder likevekten.

Frigjgr betjeningselementene for driftsstart og
driftsstopp i tilfelle brudd pa stremforsyningen.
Maskinen skal kun brukes med slipemidler som
er utviklet til dette formalet.

Bruk vernebriller, vernehansker og vernekleer.

Kontroller alltid slipetallerkenen fgr bruk. Avsta
fra bruk hvis denne er revet opp, brukket eller
har falt ned.

Unnga direkte kontakt med slipetallerkenen.
Bruk passende hansker for a beskytte hendene.

Bruk den aldri uten slipemiddel.

Det er fare for elektrostatisk utladning dersom
trykkluftverktgyet brukes pa plast og andre ikke-
ledende materialer.

Potensielt eksplosiv atomosfeere: Hvis det under

sliping av bestemte materialer dannes eksplosivt
eller selvantennelig stgv, ma du alltid fglge ar-
beidsanvisningene fra materialeprodusenten.

Risiko pa grunn av gjentatte bevegelser

Ved bruk av trykkluftverktgyet kan brukeren
merke ubehag i hender og armer samt i hals- og
skulderomradet eller i andre kroppsdeler.

Innta en behagelig kroppsholdning. Endre
kroppsholdningen ved langvarige arbeidsgkter.

Informer arbeidsgiver og kontakt lege ved symp-
tomer som kvalme, besveer, banking, smerter,
kribling, nummenhet, en brennende fglelse eller
stivhet.

Risiko knyttet til tilbehgrsdeler

Koble trykkluftslangen fra trykkluftforsyningen.
Nar trykkluftverktgyet ikke er bruk, fgr vedlike-
hold og ved skifte av innsatsverktgy.

Unngd kontakt med innsatsverktgyet under og
etter bruk.

Bruk bare originalt tilbehgr.

Det er ikke tillatt 3 bruke slipeklosser eller skil-
leslipeskiver.

Tillatt turtall for tilbehgret ma veere minst 1000
o/min hgyere enn maksimalt turtall oppgitt pa
maskinen. Tilbehgrsdeler som roterer raskere
enn tillatt, kan brytes opp i fragmenter.

Selvklebende slipemidler ma pafgres konsen-
trisk pa slipetallerkenen.

Risiko pa arbeidsplassen

Fare for a skli eller snuble! Veer oppmerksom pa
glatte overflater og lufttrykkslanger, som utgjar
snublefeller.

Ikke beregnet pa bruk i eksplosjonsfarlige at-
mosfaerer og ikke isolert mot kontakt med elek-
triske strgmkilder.

Veer forsiktig ved arbeid i ukjente omgivelser. Det
kan finnes skjulte farer som f.eks. strgmlednin-
ger og andre forsyningsledninger. Forsikre deg
om at det ikke finnes noen elektriske ledninger,
gassrgr eller lignende som kan utgjgre en risiko
dersom de skades av maskinen.

Risiko pa grunn av stgv og damp

Hvis det under sliping oppstar helseskadelig
stgv, skal maskinen kobles til en egnet avsugs-
innretning og og de gjeldende sikkerhetsforskrif-
tene for det aktuelle arbeidsstoffet ma
overholdes.

Denne risikoen ma vurderes og tilsvarende regu-
leringstiltak iverksettes. Det stgvet som kan opp-
sta, ma tas med i beregningen.

Koble stgvavsuget riktig til. Kontroller at eksis-



terende avsugsinnretninger er tilkoblet og at de
brukes riktig.Fglg regionale sikkerhetsanvisnin-
ger for helseskadelig stgv og damp. Ved a bruke
og vedlikeholde trykkluftverktgyet i henhold til
anbefalingene i denne bruksanvisningen, og bare
bruke tilbehgr og deler fra Festool, kan du sgrge
for at det frigjgres minimalt med stgv og damp. |
stgvholdige omgivelser ma du sgrge for 3 lede
vekk utblasningsluften pa en slik mate at det
virvles opp minimalt med stgv.

Oppstar det stgv og damp, ma frigjgringen av dis-
se kontrolleres pa stedet.

Alle deler ma vaere montert riktig, og de ma opp-
fylle alle betingelser for & sikre feilfri drift av
trykkluftverktgyet.

Velg, vedlikehold og skift ut tilbehgr og forbruks-
materialer i henhold til denne anvisningen.

Bruk andedrettsvern! Ta hensyn til arbeidsgivers
anvisninger eller arbeids- og helseforskrifter.

Risiko pa grunn av stgy

Hoyt stgyniva kan fgre til varige hgrselsskader,
hgrseltap eller andre problemer hvis man ikke
bruker tilstrekkelig hgrselvern.

Denne risikoen ma vurderes, og tilsvarende re-
guleringstiltak iverksettes, for eksempel bruk av
isolasjonsmaterialer.

Bruk hgrselvern!Ta hensyn til arbeidsgivers an-
visninger eller arbeidsmiljgforskrifter.

Bruk og vedlikehold trykkluftverktgyet i henhold
til denne anvisningen.

Velg, vedlikehold og skift ut tilbehgr og forbruks-
materialer i henhold til denne anvisningen.

Forviss deg om at lyddemperen pa trykkluftverk-
toyet fungerer.

Risiko pa grunn av vibrasjoner

Vibrasjoner kan forarsake nerveskader eller for-
styrrelseriblodsirkulasjonen i hender og armer.

Bruk varme klzer og hold hendene varme og tgr-
re ved arbeid under kalde forhold.

Informer arbeidsgiver, avslutt arbeidet og kon-
sulter lege ved nummenhet i fingre og hender el-
ler hvit misfarging pa fingre og hender.

Bruk og vedlikehold av trykkluftverktgyet ma
skje i henhold til denne anvisningen.

Ikke hold trykkluftverktgyet altfor hardt, men ha
et fast grep for @ kunne kontrollere reaksjons-
kreftene mot handen.Vibrasjonsrisikoen forhgy-
es ved gkt gripekraft.

@vrige sikkerhetsanvisninger for pneumatiske
maskiner

Trykkluft kan forarsake alvorlige skader.

LEX3 (:::)

- Koble trykkluftslangen fra trykkluftforsy-
ningen. Nar trykkluftverktgyet ikke er
bruk, fgr vedlikehold og ved skifte av inn-
satsverktgy.

- Led aldri luftstrammen mot deg selv eller
andre personer.

- Slanger som slar rundt, kan forarsake alvorlige

skader. Kontroller at slanger og festemidlene
deres er uskadet eller ikke er lgse.

- Driftstrykket ma ikke overskride 6,2 bar.
- Loft eller baer aldri trykkluftverktgy etter trykk-

luftslangen.

@vrige sikkerhetsanvisninger
- Hold orden pa arbeidsplassen din. Uorden p3

arbeidsplassen kan fgre til ulykker.

Ta hensyn til pavirkninger fra omgivelsene. Ut-
sett aldri trykkluftverktgy for regn.

Hold barn pa avstand! La ikke andre personer
bergre trykkluftverktgyet eller trykkluftslangen.
Hold andre personer pa god avstand fra arbeids-
omradet.

Oppbevar trykkluftverktayet pa et sikkert sted.
Trykkluftverktgy som ikke er i bruk ma oppbeva-
res pa et tert, hgytliggende eller avlast sted, slik
at det er utilgjengelig for barn.

Bruk aldri trykkluftslangen til formal den ikke
er laget for Beskytt trykkluftslangen mot varme,
olje og skarpe kanter. Kontroller trykkluftslan-
gen regelmessig og la en autorisert fagmann
skifte den ut hvis den blir skadet. Trykkluftslan-
gen skal ikke brukes til innretninger som sprut-
eller sprayapparater, fordi sikkerhetskravene til
elektrisk sikring ikke overholdes.

Ta godt vare pa verktgyet ditt. Hold verktgyet
skarpt og rent slik at arbeidet gar bedre og tryg-
gere. Folg vedlikeholdsforskriftene og henvisnin-
gene om skifte av verktgy. Hold handtakene rene
og fri for olje og fett.

Ta alltid ut verktgyngklene. Kontroller at ngkkel
og innstillingsverktgy er fjernet fgr du slar pa
maskinen.

Unnga utilsiktet start. Beer aldri trykkluftverktgy
som er koblet til trykkluftforsyningen med finge-
ren pa bryteren. Kontroller at bryteren er slatt av
nar du kobler trykkluftslangen til trykkluftforsy-
ningen.

- Veer oppmerksom! Pass pa hva du gjer. Bruk

sunn fornuft under arbeidet.

Bruk aldri trykkluftverktgyet nar du er ukonsen-
trert.

La reparasjoner pa trykkluftverktgy utfgres av
en fagmann.Dette trykkluftverktgyet oppfyller
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kravene i henhold til gjeldende sikkerhetsbe-
stemmelser. Reparasjoner skal alltid utfgres av
en fagmann, ellers er det fare for ulykker med
personskader.

- Arbeid kun med korrekt klargjort trykkluft.
Dette kan du sikre ved & bruke Festool-for-
syningsenhet VE.

- Kontroller trykkluftverktoyet og slipetallerke-
nen for skader dersom de har falt ned. Demon-
ter slipetallerkenen for a kontrollere den
ordentlig. Fa gdelagte deler reparert far bruk.
Knekte slipetallerkener og skadde maskiner kan

5.3 Utslippsverdier
Typiske verdier etter EN ISO 15744/1S0 28927:

fgre til skader og farer til at maskinen ikke lenger
er sikker.

5.2 Restrisiko

Selvom alle gjeldende byggeforskrifter overholdes,
kan det oppsta farlige situasjoner nar maskinen er
i bruk, for eksempel pa grunn av

- emnedeler som slynges vekk

- verktgydeler som slynges vekk fordi verktgyet er
defekt

- stgyutslipp
- stgvutslipp

Variant Lydtrykkniva /Lydeffektniva Svingningsemisjonsverdi
treakset en akse'
Lpea / Lwa Usikkerhet ap, Usikkerhet K an Usikkerhet K
[dB(Al] [m/s?] [m/s?] [m/s?] [m/s?]

LEX 3 77/2,5 72 /83 3 <25 1,5 <25 1,5
LEX 3 125/3 70/ 81 3 b4 2,0 <25 1,5
LEX 3 125/5 72 /83 3 5,0 2,0 <25 1,5
LEX 3 150/3 72 /83 3 3,7 2,0 <25 1,5
LEX 3 150/5 72 /83 3 3,9 2,0 2,7 1,5
LEX 3 150/7 76 /87 3 58 2,0 3,2 1,5

' Til informasjon: Svingningsverdiene iht. den gamle EN SO 8662.

De angitte emisjonsverdiene (vibrasjon, stay)
- brukes til 3 sammenligne maskiner,

- men kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering av
vibrasjons- og stgybelastning ved bruk,

- og representerer de viktigste bruksomradene for
elektroverktgyet.

En gkning er mulig ved annet bruk, med annet inn-
satsverktgy eller ved utilstrekkelig vedlikehold.
Vaer oppmerksom pa maskinens tomgangs- og
stillstandsperioder!

6 Trykklufttilkobling og igangset-

ting
AN

Skaderisiko

» Kontroller at trykkluftverktgyet er slatt av nar
trykkluftforsyningen kobles til.

FORSIKTIG

6.1 Trykkluftbehandling

Maskinen er beregnet til oljesmurt og ikke-ol-
jesmurt drift.
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Ved oljesmurt drift m& du bruke Festool-for-
syningsenhet VE. Forsyningsenheten bestar av fil-
ter, regulator, kondensatavlgp og smgreapparat
som sgrger for ren, kondensatfri og oljet trykkluft.
Smgreapparatet skal stilles inn slik at der tilsettes
en drape olje i trykkluften maks. hvert 15. minutt.

Skader som oppstar pa grunn av mangelfull
trykkluftbehandling, er ikke omfattet av ga-
rantien.

Ved bruk av ett til to Festool-trykkluftverktgy anbe-
faler vi forsyningsenheten med en 3/8"-tilkobling.

For trykkluftforsyningen ma det velges en kom-
pressor som leverer minst 350 |/min ved et
driftstrykk pa 6 bar.

Ledningssystemet skal ha en tilstrekkelig stor dia-
meter (minst 9 mm).

6.2 Tilkobling IAS-slangesystem[2]

|AS-slangesystemet kombinerer alt etter utfgrelse
flere funksjoner i én slange:

- Trykkluftforsyning [3-1]
- Returluft [3-2]
- Stgvavsug [3-3]



6.3 Sla pa og av
Innkobling: Trykk pa bryteren [1-11.
Utkobling: Slipp bryteren [1-11.

7 Innstillinger
/N FORSIKTIG
Skaderisiko

» Nar det skal utfgres arbeid pa maskinen skal
den alltid kobles fra trykkluftforsyningen!

7.1 Innstilling av omdreiningstall

Kan stilles inn med innstillingsbryteren [1-4] mel-
lom

LEX 3 77/2,5 7.800 - 10.500 o/min

LEX 3 125/3, 125/5 7.000 - 9.500 o/min

LEX 3 150/3, 150/5, 150/7  7.000 - 10.000 o/min
Slik kan du stille inn arbeidsytelsen optimalt i for-
hold til materiale eller bruk.

7.2 Bytte slipetallerken[4]

& Et optimalt arbeidsresultat kan kun oppnas

ved bruk av originalt tilbehgr og forbruksma-
teriell. Hvis det ikke brukes originalt tilbehgr
og forbruksmateriell, bortfaller garantien.

C Helsefare: Montering av feil slipetallerken-
stgrrelse fgrer til uakseptabelt kraftige vi-
brasjoner i maskinen.

Maskinen kan utstyres med tre forskjellige sliep-
tallerkener avhengig av overflaten som skal bear-
beides.
Hard: Grov- og finsliping av flater. Sliping langs
kanter.

Myk: Universell for grov- og finsliping, for rette og
krumme flater.

Supermyk: Finslipning av formdeler, buede over-
flater, radier. Skal ikke brukes pa kanter!

7.3 Feste slipetilbehgr med StickFix [4b]

Pa StickFix slipetallerkener kan du raskt og enkelt
feste StickFix slipepapir og StickFix slipefilt.

» Trykk det selvklebende slipetilbehgret pa slipe-
tallerkenen [1-5].

7.4 Avsug

AN

Helsefare pa grunn av stav
» Arbeid aldri uten avsug.
» Overhold alltid de nasjonale bestemmelsene.

ADVARSEL

LEX3 @

® Ved bruk av en Festool stgvsuger med volum-
stremningskontroll: Still inn slangediameter @
27 mm pa avsugsmobilen.

Vi anbefaler bruken av Festool avsugsmobil med
inn-/utkoblingsautomatikk for trykkluftmaskiner
for & sikre optimal stgvavsuging.

For @ unnga skader pa trykkluftmotoren ma
ikke avsugsapparatet brukes nar trykkluft-
verktgyet star stille.

8 Arbeid med maskinen
C Ta hensyn til alle sikkerhetsanvisninger nev-

nt tidligere samt felgende regler under ar-
beidet:
- Fest alltid emnet slik at det ikke kan bevege seg
under bearbeiding.
Bruk stgvmaske ved arbeider der det opp-
@ star stov.

9 Vedlikehold og pleie

/N

Skaderisiko

» Nar det skal utfgres arbeid pa maskinen skal
den alltid kobles fra trykkluft-forsyningen!

» Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider som
krever at motorhuset apnes, skal bare gjennom-
fores av et autorisert kundeservice-verksted.

-g s ‘. kun utfgres av produsenten eller ser-

viceverksteder: Du finner naermeste

oA
adresse under:
www.festool.com/Service

ADVARSEL

Kundeservice og reparasjoner skal

Bruk kun originale Festool-reservede-
ler! Best.nr. finner du under:

www.festool.com/Service

9.1 Lameller

Vi anbefaler & bytte motorens lameller i fglgende
intervaller:

- ved oljesmurt drift: ca. 2000 t

- ved ikke-oljesmurt drift: ca. 500 t

9.2 Bytte av lyddemper

Bytt jevnlig lyddemperen pa IAS-slangesystemene
for & opprettholde effekten til trykkluftverktayet.
9.3 Tallerkenbrems

Gummimansjetten [5-1] streifer slipetallerkenen
og hindrer ukontrollert akselerasjon av den. Hvis
bremseeffekten reduseres, ma den byttes.
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9.4 Rengjoring av avsugskanalene

Vi anbefaler at maskinens avsugskanaler [5-2]
rengjgres med en liten, flat bgrste eller en klut ca.
én gang i uken (sarlig ved sliping av kunstharpiks-
sparkelmasse, ved vatsliping og sliping av gips.

10 Tilbehor
Bestillingsnumrene til tilbehgr og verktgy finner du
i Festool-katalogen eller pa Internett under
"www.festool.com”.

11 Milje

Kast aldri apparatet i husholdningsavfallet! Re-
turner apparat, tilbehgr og emballasje til et miljg-
vennlig gjenvinningsanlegg. Folg bestemmelsene
som gjelder i ditt land.

Informasjon om REACh:www.festool.com/reach

12 EU-samsvarserklaering
Trykkluft-eksentersliper Serienr.
LEX 3 77/2,5 496675
LEX 3 125/3 496890
LEX 3 125/5 496891
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Trykkluft-eksentersliper Serienr.
LEX 3 150/3 496886
LEX 3 150/5 496887
Ar for CE-merking:2012

LEX 3 150/7 496888

Ar for CE-merking:2013

Vi erkleerer under eget ansvar at dette produktet er
I samsvar med alle relevante krav i fglgende stan-
darder, normer og normdokumenter:

DIN EN ISO 11148-8 iht. bestemmelsene i radsdi-
rektiv 2006/42/EF.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ra . \D, },(Xam; UM«-—-

H

Dr: Martin Zimmer

Leder for forskning, utvikling, teknisk dokumenta-
sjon
2013-06-20



Manual de instrucoes original

1 Simbolos

C Perigo geral
Ler indicacées/notas!
@ Usar proteccao auditiva!

. Usar dculos de proteccao!
(1)

Usar mascara de proteccao!
3

Lixadora excéntrica pneumatica

Dados técnicos

Accionamento

Prato de lixar @

Orbita

Numero de rotacoes em vazio ng
Consumo de ar em carga nominal*
Pressao de ar

Pressao de entrada max.

Valor minimo recomendado
Classe de qualidade do ar compri-
mido segundo a DIN [SO 8573-1
Temperatura de armazenamento /
funcionamento recomendada
Peso

Nao pertence ao residuo comunal.

LEX 3 @

p Ar comprimido sem dleo

OILFREE
2 Componentes da ferramenta
[1-1]1 Interruptor de activacdo/desactivacdo

[1-2] Tecla para soltar a ligacao IAS
[1-3] Adaptador de ligacdo IAS

[1-4] Regulacdo do nimero de rotacoes
[1-5] Prato de lixar

As figuras indicadas encontram-se no inicio do ma-
nual de instrucodes.

Alguns dos acessorios ilustrados ou descritos nao
fazem parte do ambito de fornecimento.

LEX 3 LEX3 LEX3 LEX3 LEX3 LEX 3
77/2,5 125/3 125/5 150/3  150/5 150/7
Motor de lamelas por ar comprimido
77 mm 125 mm 150 mm
2,5 mm 3 mm 5mm 3 mm 5mm 7 mm
10500 rpm 9500 rpm 10000 rpm
270 /min 290 /min 310 I/min
6,2 bar ( 90 psi)
5 bar ( 72,5 psi)
funcionamento com lubrificacao: classe 5
funcionamento sem lubrificacao: classe 4
0°-60°C/10°-40°C
0,7 kg 0,9 kg 1,0 kg

* com 6 bar de pressao de entrada; ng, carga 30N

4 Utilizacao conforme as disposi- Em caso de utilizacdo incorrecta, a respon-
coes sabilidade é do utilizador.
As lixadoras excéntricas pneumaticas sao adequa- s~
P a 5 Indicacoes de seguranca

das para lixar madeira, plastico, metal, pedra, ma-
teriais compostos, materiais de composicao mine-
ral a base de acrilico, tintas/vernizes, massas de

aparelhar e materiais semelhantes.

Nao se podem efectuar trabalhos em materiais

com amianto.

Utilizar apenas com o sistema de tubos flexiveis
IAS 2 ou |IAS 3 da Festool e com pratos de lixar Fes-

tool!

5.1 Instrucoes gerais de seguranca

Regras gerais de seguranca
Adverténcia! Leia e compreenda todas as in-
dicacoes de seguranca e instrucoes antes de
instalar, utilizar, reparar, efectuar a manutencao ou
substituir acessorios desta ferramenta pneumati-
ca. A falta de cumprimento das adverténcias e ins-
trucoes pode dar origem a ferimentos graves.

- Esta ferramenta pneumatica s6 pode ser instala-
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da, configurada e utilizada por pessoas devida-
mente qualificadas e formadas. Sem qualificacao
e formacao, existe maior perigo de acidente.

Esta ferramenta pneumatica nao pode ser modifi-
cada. As alteracoes podem reduzir a eficacia das
medidas de seguranca e aumentar 0s riscos para
0 operador.

Guarde todos os documentos em anexo; a ferra-
menta s deve ser entregue a terceiros juntamen-
te com estes documentos.

Nunca deve utilizar ferramentas pneumaticas da-
nificadas.

Submeta as ferramentas pneumaticas regular-
mente a uma inspeccao. Para o efeito, estas tém
de estar claramente identificadas com valores
atribuidos e identificacoes bem legiveis. Pode en-
comendar placas de substituicao no fabricante.

Perigo devido a projeccao de pecas

Se a peca a trabalhar, os acessdrios ou partes da
ferramenta partirem é possivel que sejam projec-
tadas pecas a alta velocidade.

Use 6culos de proteccao resitentes ao choque.
Use um capacete ao efectuar trabalhos acima da

cabeca. Nessa ocasido, avalie também os riscos
para outras pessoas.
Fixe a peca a trabalhar. Utilize dispositivos de fixa-

cao ou um torno de bancada para fixar a peca a tra-
balhar.

Perigo de ficar preso

Use vestuario de trabalho adequado! Nao use ves-
tuario largo nem joias, estes podem ficar presos
em pecas moveis. Se tiver cabelo comprido, use
uma rede de cabelo.

Perigos em funcionamento
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Use luvas de proteccao.

0 operador e o pessoal de manutencao tém de es-
tar fisicamente capazes de manusear o tamanho,
a massa e a poténcia da ferramenta

Segure correctamente na ferramenta. Esteja pre-
parado para reagir aos movimentos habituais ou
subitos - mantenha as duas maos disponiveis.

Evite posturas nao normais do corpo. Certifique-
se de que tem um bom apoio e que mantem sem-
pre o equilibrio.

Libertar o dispositivo de controlo para a colocacao
em funcionamento e desactivacao em caso de fa-
lha da alimentacao de energia.

A ferramenta s6 pode ser utilizada com as lixas
desenvolvidas para esta finalidade.

Use 6culos de proteccao, luvas de proteccao e ves-

tuario de proteccao.

Verifique o prato de lixar antes de cada utilizacao.
Nao deve ser utilizado se estiver fissurado, partido
ou se tiver caido.

Evite o contacto directo com o prato de lixar. Use
luvas adequadas como proteccao para as maos.

Nunca utilizar sem lixa.

Risco de uma descarga electroestatica, se a ferra-
menta pneumatica for utiliza em plastico e outros
materiais nao condutores.

Atmosfera potencialmente explosiva: se surgirem
pds explosivos ou inflamaveis durante a lixagem
de determinados materiais, devem observar-se
impreterivelmente as indicacoes de trabalho do
fabricante do material.

Perigo devido a movimentos repetidos

Devido a utilizacao da ferramenta pneumatica, o
operador podera sentir sensacoes desagradaveis
nas maos e nos bracos, assim como na zona do pes-
coco e dos ombros ou em outras partes do corpo.

Mantenha uma postura confortavel do corpo. Se
efectuar trabalhos prolongados, vd& mudando a
postura do corpo.

Se surgirem sintomas, tais como, indisposicao,
queixas, palpitacoes, dores, formigueiro, surdez,
ardores ou regidez, informe o empregador e con-
sulte um médico.

Perigo devido aos acessorios

Separe o tubo flexivel de ar comprimido da alimen-
tacao de ar comprimido. Se nao utilizar a ferra-
menta pneumatica, antes da manutencdo e ao
mudar ferramentas de trabalho.

Evite o contacto com a ferramenta de trabalho du-
rante e apds a utilizacao.

Utilize apenas acessorios originais.

Nao sao permitidos discos abrasivos nem discos
de corte.

0 numero de rotacoes maximo do acessorio deve
ser, no minimo, 1000 rpm maior que o nimero de
rotacoes maximo indicado na ferramenta. Acesso-
rios que giram com uma velocidade superior a
permitida podem ficar danificados.

Lixas auto-aderentes devem ser aplicadas de for-
ma concentrica no prato de lixar.

Perigo no local de trabalho

Perigo de escorregar e tropecar! Preste atencao a
superficies escorregadias e a perigos de tropecar
devido a tubos flexiveis de ar comprimido.

Nao é adequado para ser utilizado em atmosferas
explosivas e nao esta isolado contra o contacto



com fontes de corrente eléctrica.

- Num ambiente desconhecido, proceda com caute-
la. Podem existir perigos ocultos devido a linhas
de corrente ou outras linhas de alimentacao. Cer-
tifique-se de que nao existem nenhuns condutores
eléctricos, tubagens de gas, etc., que, se forem da-
nificados pela utilizacao da ferramenta, possam
dar origem a perigos.

Perigo devido a pd e vapores

- Se a lixagem der origem a poeiras prejudiciais a
salde, deve ligar-se a ferramenta a um dispositivo
de aspiracao adequado, devendo observar-se as
normas de seguranca validas para o material a
trabalhar.

- Devera ser feita uma avaliacao de risco relativa-
mente a este perigo, implementando-se os res-
pectivos mecanismos de regulacdo. Os pds
produzidos devem ser recolhidos.

- Ligue o dispositivos de aspiracao de pd. Certifique-
se de que os dispositivos de aspiracao de pd exis-
tentes estao ligados e sao correctamente utiliza-
dos. Observe as indicacoes de seguranca regionais
relativamente a pds e vapores prejudiciais a saude.
Opere e efectue a manutencao da ferramenta
pneumatica de acordo com as recomendacoes
apresentadas nestas instrucoes e utilize os aces-
sorios e pecas de montagem propostos pela Fes-
tool, de forma a reduzir ao maximo a libertacao de
poeiras e vapores. Encaminhe a evacuacao de ar
de forma a reduzir ao maximo os remoinhos de
poeira em ambientes poeirentos.

- As poeiras ou vapores eventualmente produzidos,
devem ser controlados no local em que sao liber-
tados.

- Todas as pecas devem estar correctamente mon-
tadas e satisfazer todas as condicoes de modo a
garantir um funcionamento em perfeitas condi-
coes da ferramenta pneumatica.

- Seleccionar, efectuar a manutencao e substituir os
acessorios e materiais de desgaste de acordo com
esta instrucao.

- Usar mascara de proteccao! Respeitar as instru-
coes do empregador ou as normas de trabalho e
de saude.

Perigo devido a ruido

- Se usar proteccao auditiva insuficiente, um eleva-
do nivel de ruido podera dar origem a danos audi-
tivos permanentes, perda de audicao ou outros
problemas.

- Devera ser feita uma avaliacao de risco relativa-
mente a este perigo, implementando-se os res-
pectivos mecanismos de regulacao, p. ex. a

LEX3 @

utilizacao de materiais insonorizantes.

- Usar proteccao auditiva! Respeitar as instrucoes
do empregador ou as normas de trabalho e de
saude.

- Operar e efectuar a manutencao da ferramenta
pneumatica de acordo com esta instrucao.

- Seleccionar, efectuar a manutencao e substituir os
acessorios e materiais de desgaste de acordo com
esta instrucao.

- Garanta o funcionamento do silenciador na ferra-
menta pneumatica.

Perigo devido a vibracoes

As vibracoes podem provocar danos nos nervos e
perturbacdes na circulacao sanguinea nas maos e
bracos.

- Ao efetuar trabalhos em ambientes frios é neces-
sario usar roupa quente e manter as maos quen-
tes e secas.

- Se sentir uma sensacao de surdez, formigueiro ou
dores nos dedos ou maos ou se os dedos ou maos
apresentarem uma cor branca, deve parar o traba-
lho, informar o empregador e consultar um médico.

- Operar e efectuar a manutencao da ferramenta
pneumatica de acordo com esta instrucao.

- Nao deve segurar a ferramenta pneumatica com
demasiada forca, deve antes agarra-la de forma
segura, mantendo as necessarias forcas de reac-
cao da mao. O risco de vibracao torna-se maior a
medida que aumenta a forca com que se segura a
ferramenta.

Indicacoes de seguranca adicionais para ferramen-
tas pneumaticas
- O ar comprimido pode causar ferimentos graves.
- Separe o tubo flexivel de ar comprimido da
alimentacao de ar comprimido. Se nao utilizar
a ferramenta pneumatica, antes da manuten-
cao e ao mudar ferramentas de trabalho.

- Nunca oriente o fluxo de ar contra si mesmo
ou outras pessoas.

- Tubos flexiveis a moverem-se descontroladamen-
te podem provocar ferimentos graves. Verificar se
os tubos flexiveis e os seus meios de fixacao nao
estao danificados ou nao se soltaram.

- A pressao de servico nao pode exceder os 6,2 bar.

- Nunca pegue na ferramenta pneumatica pelo tubo
flexivel de ar comprimido.

Outras indicacoes de seguranca

- Mantenha a area de trabalho sempre organizada.
Desorganizacao na area de trabalho pode dar ori-
gem a acidentes.

- Ter em atencao as influéncias ambientais. Nunca
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5.3

deve colocar ferramentas pneumaticas a chuva.

Mantenha a ferramenta afastada das criancas!
Nao deixe que outras pessoas toquem na ferra-
menta pnuematica ou no tubo flexivel de ar com-
primido. Mantenha outras pessoas afastadas da
sua area de trabalho.

Guarde as suas ferramentas pneumaticas num
local seguro. Ferramentas pneumaticas nao utili-
zadas devem ser colocadas num local seco, alto ou
fechado, fora do alcance das criancas.

Nao utilize o tubo flexivel de ar comprimido para
finalidades diferentes daquelas a que se destina.
Proteja o tubo flexivel de ar comprimido do calor,
do dleo e de arestas afiadas. Controle regularmen-
te o tubo flexivel de ar comprimido e, se estiver da-
nificado, mande-o substituir por um técnico
especializado reconhecido. O tubo flexivel de ar
comprimido nao pode ser utilizado para dispositi-
vos de aplicacao, tais como, aparelhos de pulveri-
zacao, pois nao é possivel manter as exigéncias de
seguranca contra riscos eléctricos.

Preserve as suas ferramentas com cuidado. Man-
tenha as ferramentas afiadas e limpas, para que
possa trabalhar melhor e com mais seguranca.
Siga as normas e indicacoes de manutencao rela-
tivas a substituicao de ferramentas. Mantenha os
punhos secos e isentos de dleo e gordura.

Nao deixe nenhuma chave encaixada na ferramen-
ta. Antes de ligar a ferramenta, certifique-se que as
chaves e ferramentas de ajuste foram retiradas.

Evite um arranque sem supervisao. Nao trans-
porte uma ferramenta pneumatica ligada a ali-
mentacao de ar comprimido com o dedo no gatilho
do interruptor. Certifique-se de que, ao ligar o tubo

Valores de emissao

flexivel do ar comprimido a alimentacdo de ar
comprimido, o interruptor esta desligado.

Preste atencao! Esteja atento ao que esta a fazer.
Trabalhe de forma sensata.

Nao utilize a ferramenta pneumatica se estiver
desconcentrado.

Mande reparar a ferramenta pneumatica por um
técnico especializado. Esta ferramenta pnuemati-
ca corresponde aos respectivos regulamentos de
seguranca. As reparacoes s6 podem ser efectua-
das por um técnico especializado, caso contrario
podem ocorrer acidentes para o operador.

Trabalhe apenas com ar comprimido correcta-

mente preparado. Isso serd garantido se utilizar a
unidade de alimentacao Festool VE.

- Apos a queda, verifique a ferramenta pneumati-

5.2

ca e o prato de lixar em relacao a existéncia de
danos. Desmonte o prato de lixar para realizar
uma verificacao precisa. Mande reparar as pe-
cas danificadas antes de as aplicar. Os pratos de
lixar partidos e ferramentas danificadas podem
causar ferimentos e provocar a inseguranca de
funcionamento da ferramenta.

Riscos remanescentes

Apesar da observacao de todos os regulamentos de

co
liz

nstrucao importantes, ainda existem riscos ao uti-
ar-se a ferramenta, p. ex. devido a:

projeccao de partes das pecas a trabalhar,

projeccao de partes de ferramentas no caso de
ferramentas danificadas,

emissao de ruidos,
emissao de pos.

Os valores determinados de acordo com a EN IS0 15744/1S0 28927 sao tipicamente:

Variante Nivel de pressao acustica / Nivel de emissao de vibracoes

Nivel de poténcia acustica - —

3 eixos 1 eixo
Lpga / Lwa Incerteza a Incerteza K an Incerteza K
[dB(A]] [m/s?] [m/s?] [m/s?] [m/s?]

LEX 3 77/2,5 72 /83 3 <25 1,5 <25 1,5
LEX 3 125/3 70/ 81 3 A 2,0 <25 1,5
LEX 3 125/5 72 /83 3 5,0 2,0 <25 1,5
LEX 3 150/3 72 /83 3 3,7 2,0 <25 1,5
LEX 3 150/5 72 /83 3 3,9 2,0 2,7 1,5
LEX 3 150/7 76 /87 3 5,8 2,0 3,2 1,5

' Para informacao:: Os valores de vibracdo de acordo com a antiga EN [SO 8662.

Os valores de emissao indicados (vibracao, ruido)
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servem de comparativo de ferramentas,
sao também adequados para uma avaliacao pro-



visoria do coeficiente de vibracoes e do nivel de
ruido durante a aplicacao,

- representam as aplicacoes principais da ferra-
menta eléctrica.

Aumento possivel no caso de outras aplicacoes,
com outras ferramentas de trabalho ou manuten-
cao insuficiente. Observar os tempos de trabalho
em vazio e de paragem da ferramenta!

6 Ligacao de ar comprimido e colo-
cacao em funcionamento

Perigo de ferimentos

» Ao ligar a alimentacao de ar comprimido, preste
atencao para que a ferramenta pneumatica es-
teja desligada.

CUIDADO

6.1 Preparacao do ar comprimido

A ferramenta esta concebida para o funcionamento
com e sem lubrificacao.

No funcionamento com lubrificacao, deve traba-
lhar-se com a unidade de alimentacao VE da Fes-
tool. Constituida por um filtro, regulador, purgador
de condensado e lubrificador, ela providencia ar
comprimido limpo, isento de condensado e lubrifi-
cado. O lubrificador deve ser ajustado de modo a
que aprox. todos 0os 15 minutos seja acrescentada
uma gota de dleo ao ar comprimido.

Danos que surjam devido a uma preparacao
deficiente do ar comprimido ficam excluidos
do direito a garantia.

Caso utilize até duas ferramentas pneumaticas
Festool, recomendamos a unidade de alimentacao
com uma ligacao de 3/8".

Para a alimentacao de ar comprimido deve esco-
lher-se um compressor que forneca, no minimo,
350 |/min, a uma pressao de servico de 6 bar.

O sistema de tubos deve possuir um diametro sufi-
cientemente grande (no min., 9 mm).

6.2 Conexao do sistema de tubos flexiveis
IAS [2]

Conforme a versao, o sistema de tubos flexiveis IAS
reune varias funcoes num unico tubo flexivel:

- Alimentacao de ar comprimido [3-1]
- Reconducdo do ar evacuado [3-2]

- Aspiracao de p6 [3-3]

6.3 Ligar/desligar

Ligar: premir o interruptor [1-11.
Desligar: soltar o interruptor [1-1].

LEX3 (P
7 Ajustes

AN

Perigo de ferimentos

» Antes de efectuar qualquer trabalho na maquina
devera separar-se sempre a maquina da ali-
mentacao de ar comprimido.

CUIDADO

7.1 Ajustar o numero de rotacoes
Ajustavel na alavanca de ajuste [1-4] entre

LEX 3 77/2,5 7.800 - 10.500 rpm
LEX 3 125/3, 125/5 7.000 - 9.500 rpm

LEX 3 150/3, 150/5, 150/7  7.000 - 10.000 rpm

Deste modo, pode ajustar adequadamente a eficacia

de desbaste ao respectivo material ou aplicacao.

7.2 Substituir o prato de lixar [4]
S6 é possivel obter resultados perfeitos com
material de desgaste e acessorios originais.
Caso sejam montados acessorios ou material

de desgaste nao originais, o direito a garantia cessa.
Perigo para a saude: a montagem de pratos de
lixar de dimensoes erradas origina vibracoes
de intensidade inaceitavel na ferramenta.

De modo a adaptar-se a superficie a trabalhar, a

ferramenta pode ser equipada com trés pratos de

lixar com niveis distintos de dureza.

Duro: lixagem de desbaste e acabamento em su-

perficies. Lixar arestas.

Macio: universal para lixagem de desbaste e aca-

bamento, para superficies planas e abauladas.

Super macio: lixagem de acabamento em pecas re-

cortadas, curvaturas, raios. Nao aplicar em arestas!

7.3 Fixar os acessorios de lixagem com Sti-
ckFix [4b]

No prato de lixar StickFix, as lixas StickFix e os ve-
los de lixamento StickFix adequados podem ser fi-
xados de modo rapido e simples.

» Pressione os acessérios de lixagem autocolan-
tes no prato de lixar [1-5].

7.4 Aspiracao

AN

Perigo para a satde devido a pos
» Nunca trabalhe sem aspiracao.
» Observe sempre as regulamentacoes nacionais.

ATENCAO

® Em caso de utilizacao de um aspirador movel
Festool com controlo volumétrico do fluxo:
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@ LEX3

ajustar o diametro do tubo flexivel no aspirador
movel para @ 27 mm.

Para garantir uma aspiracao de p6 perfeita, reco-
mendamos a utilizacao de aspiradores moveis Fes-
tool com sistema automatico de ligar/desligar para
ferramentas pneumaticas.

Para evitar danos no motor do ar comprimi-
do nao se deve aspirar nunca a ferramenta
pneumatica quando parada.

8 Trabalhos com a ferramenta
C Durante os trabalhos, respeite todas as indi-

cacoes de seguranca feitas inicialmente e
também as seguintes regras:
- Fixe sempre a peca a trabalhar, de modo a que
nao se possa mover, ao ser trabalhada.
Use uma mascara durante os trabalhos com
@ formacao de po.

9 Manutencao e conservacao

/N

Perigo de ferimentos

» Antes de efectuar qualquer trabalho na maquina
deverd separar-se sempre a maquina da ali-
mentacao de ar comprimido!

» Todos os trabalhos de manutencao e reparacao
que exigem uma abertura da carcaca do motor
apenas podem ser efectuados por uma oficina

autorizada de servico apos venda.
~' - ,
; a ‘&, nas através do fabricante ou das ofici-
@ nas de servico: endereco mais préximo

em:
www.festool.com/Service

ATENCAO

Servico Apds-venda e Reparacao ape-

Utilizar apenas pecas sobresselentes
originais da Festool! Referéncia em:

www.festool.com/Service

9.1 Lamelas

Recomendamos que mande substituir as lamelas
do motor nos seguintes ciclos:

- no funcionamento com lubrificacao: aprox. 2000
h

- no funcionamento sem lubrificacao: aprox. 500 h
9.2 Substituicao do silenciador

Para manter o rendimento da ferramenta pneuma-
tica, substitua o silenciador nos sistemas de tubos
flexiveis IAS, em intervalos regulares.
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9.3 Travao do prato

A manga de borracha [5-1] roca no prato de lixar e
evita deste modo que ele acelere de modo descon-
trolado. Ela devera ser substituida em caso de di-
minuicao do efeito de travagem.

9.4 Limpeza dos canais de aspiracao

Recomendamos que limpe uma vez por semana
(particularmente ao lixar primer de resina sintéti-
ca, na lixagem a himido e no caso de gesso) os ca-
nais de aspiracdo na ferramenta [5-2], utilizando
uma pequena escova plana ou um trapo de tecido.

10 Acessorios

Consulte os niumeros de encomenda dos acesso-
rios e ferramentas no seu catalogo Festool ou na
Internet em "www.festool.com”.

11 Meio ambiente

Nao deite a ferramenta no lixo doméstico! Enca-
minhe as ferramentas, acessorios e embalagens
para um reaproveitamento ecoldgico. Observe as
regulamentacoes nacionais em vigor.

Informacoes sobre REACh:
www.festool.com/reach

12 Declaracao de conformidade CE

Lixadora excéntrica pneumatica N.° de série

LEX 3 77/2,5 496675
LEX 3 125/3 496890
LEX 3 125/5 496891
LEX 3 150/3 496886
LEX 3 150/5 496887
Ano da marca CE:2012

LEX 3 150/7 496888

Ano da marca CE:2013

Sob nossa inteira responsabilidade, declaramos
que este produto estd de acordo com todas as exi-
géncias relevantes das seguintes directivas, nor-
mas ou documentos normativos:

DIN EN ISO 11148-8 de acordo com as regulamen-
tacdes da directiva 2006/42/CE.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

!
J

Df. Martin Zimmer

Director de pesquisa, desenvolvimento, documen-
tacao técnica 2013-06-20



OpuruHanbHoe pyKoBOACTBO Mo
3KcnayaTauum

CumBonbI

Mpenynpexpexve ob obLien onacHocTK

Cobnwopante PYKOBOACTBO no
akcnayaTauum/ykasanus!

Ncnonb3ynTe 3aWnNTHbIE HAYLWHMKN!

PaboTaliTe B 3aLMUTHbIX o4yKax!

MOO@®Q P> -

Ncnonb3ynte pecnupatop!

He nmeet MecTo B KOMMYHaJIbHbIX 0TXOA4a.

3 TexHU4YecKkue faHHble
JKcueHTpUKoBas LEX 3
nHeBMoLWNMPMaLUUHKA 77/2,5
MpuBopg

Ovam. wnndTapenkn 77 MM
Xo[ 3KCUEeHTpMKa 2,5 MM
YactoTa BpatyeHus xonoctoro xoga, 10 500 06/
No MWH
Pacxop Bo3myxa npu HoM. Harpyske* 270 n/MuH
[aBneHne Bo3pyxa

Makc. paBneHve Ha Bxoge

PEKOM. MUHUMYM

Knacc kayecTBa cxxaToro Bo3ayxa

corn. DIN 1SO 8573-1

PekoMeHayeMas TeMn. xpaHeHus/

pabouas Temn.

Macca 0,7 kr

* npu pasneHuu Ha Bxofe 6 bap; ng, Harpy3ka 30 H

4 MpuMeHeHMne No Ha3HaAYEeHUI0

SKCLI,GHTpl/IKOBbIe I'IHEBMOLUJ'IVICIDMaLUVIHKVI
npegHasHadYeHbl 04 LUJ'IVI(I)OBaHVI‘r'I ApeBECUHDI,
nJjlacTuka, MeTalna, KaMH4, KOMMO3UTHbIX
MaTepunanos, MUHEPANbHbIX MaTepunasioB Ha
aKpmnoson CcMOJie, NakKoKpacCo4HbIX ﬂOKprTVIVI,
LWINATNEBOYHOM MacCcCbl n adHaJN10TNYHbIX
MaTepurasios.

LEX 3 @
pl CxaTbl Bo3gyx 6e3 nogayun mMacna

OILFREE

&

ME77
2 CocTaBHble YaCTU UHCTPYMEHTA
[1-1] BbikntouaTens
[1-2] KHonka pas3bnokuposku IAS-coepnHeHms
[1-3]1 TepexogHuk IAS-coeanHeHns
[1-4] PerynupoBaHwue 4acToThl BpalleHus
[1-5] LnudosanbHasa Tapenka

|/|J'IJ'HOCTpaLI,I/IVI HaXoOodATCA B Hayane pykoBoAcCTBa no
aKcnnyatTayunu.

OcHacTka, nokasaHHas Ha pPUCyHKe Ui ynoMaHyTad
B TeKCTe, MOXKeT He BXOAWUTb B KOMMNNEKT MOCTaBKU.

LEX 3 LEX 3 LEX 3 LEX 3 LEX 3
125/3 125/5 150/3 150/5 150/7
JlonacTHon nHeBMoABUraTenb
125 MM 150 MM
3 MM 5 MM 3 MM 5 MM 7 MM
9500 06/MuH 10 000 06/MuH
290 n/MuH 310 n/MuH
6,2 bap
5 bap

c nojayen Macna: knacc b
6e3 nogaym Macna: knacc 4
0°-60°C/10°-40°C

0,9 kr 1,0 kr

IHCTpyMeHT Henb3sa ncnonb3oBaTb Ans 0bpaboTtkm
acbecTocopepXallnx MaTepmanos.

Ncnonb3oBaTb TONALKO C cucTemMoi WwnaHros |AS 2/
|AS 3 n wnndrapenkamu Festool!

AN
AN

OTBETCTBEHHOCTb 3a@ MCMONb30BaHWE He Mo
Ha3HaYeHM HECET Nob30oBaTeNb.

NHCTpyMeHT CKOHCTpYMpoBaH
npodeccMoHanbHOro NPUMEHEHMS.

ong

75



RUS LEX3
5

5.1

Yka3aHus no TexHuke
6e3onacHoOCTU

06Lme yKasaHUSA NO TEXHUKE
6e3onacHoCcTU

06wme npaBuna TeXHUKU 6e30nacHOCTH

HanapKowu,
PEMOHTOM,

BHuMaHue!
MCNONb30BaHUEM,

Mepen

obcny)xmBaHuem nnu 3aMeHoM ﬂpMHaﬂne)KHOCTeVI
03HaKOMbTeCb CO BCEMU YKa3aHUAMU NO TeXHUKe

6e3onacHoCTH 7]
MHCTPYKLUAMM.

COOTBETCTBYHLLUMM
HeToyHoe cobnopeHne

MHCprKLLMIZ n npeﬂynpex,ueHMﬁ MOXEeT NMpuBecCTn K
MOJTYHEHUIO TAXKENbIX TPABM.

K Hanapke, perynmpoBKe 1 MCMOb30BaHMIO 3TOT0
MHEBMOMHCTPYMEHTa  AOJKeH  JonyckaTbCs
TONIbKO  KBaNMOULMPOBAHHBIA U 0ByYeHHbIN
nepcoHan. Ona nepcoHana bes
COOTBETCTBYIOLWEN KBanudukauum n obyyeHwus
cyliecTsyeT MOBbILLIEHHAS 0MacHOCTb
HecYyacTHoro ciyyas.

3anpelyaeTcs BHOCUTb M3MEeHeHUs B
KOHCTPYKLMIO ~ MHEBMOMHCTPYMEHTa.  lakue
N3MEHEeHUS MOTYT CHU3UTb 3QPeKTUBHOCTL Mep
no  3alWuTe W yBEAUYUTb  PUCKM  LN4
nosib3oBaTesien.

XpaHuTe npunaraeMblii NakeT LOKYMEHTOB PSAOM
C WMHCTPyMeHTOM W obsi3aTenbHO nepefaBaiiTe
ero npv nocnenytoLlein cMeHe BnagenbLa.
Kateropmnuyeckn 3anpelyaeTcs  MCMonb3oBaTb
NOBPEXAEHHbIN MHEBMOUHCTPYMEHT.

PerynsipHo npoBepsanTe NHEBMOUHCTPYMeHT. [1pu

3ToM  HeobxoguMo  obecneuntb  Hannuune/
yKasaHue B pa3bopurBoMm BUAE
COOTBETCTBYWOLIMX  MapaMeTpoB U WHbIX

0bo3HayeHum [Ha Tabnmykax Ha UHCTPYMEHTE N B
MpPOTOKOJ1aX I'IpOBepKl/I]. Y N3rotoBUTENS MOXHO
3aKa3aTb KOMMJIEKT 3anacHbIx Tabaunyek.

OnacHocTb TpaBMUpPOBaHUA pa3sneTalolLiMMUcH
0CKOJIKaMHU
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B cnyyae nonoMku 3aroToBKW, OCHACTKWM WK
CaMoro MHCTPYMeHTa BO3MOXHO pa3fieTaHue ux
OTAENbHbIX OCKONKOB B pa3Hble CTOPOHbI C
BbICOKON CKOPOCTbIO.

PaboTalTe B 3aLUUTHbIX 0YKaX.

Mpu BbINONHEHWW paboT Haj ronoBoON HafeBanTe
3alnTHYl0 Kacky. [lpyn 3ToM TakxXe yyuTbiBanTe
BO3MOXHbIe Yrpo3bl AS18 APYrux auL,.
3adukcupynte 3arotosBky. [ns
3aroToBKM ncrnonb3ymTe
NpUCNocobneHns nnm Tucku.

bukcaunm
3aXMMHble

OnacHocTb TpaBMUpoBaHUA BCNieACTBUE 3aXBaTa

Hocute nopxomsawyto 3awmTHyto ogexay! He
HocuTe CBODOAHYI Ofexay WKW yKkpaweHus —
OAEeXAA W yKpaweHWs MoryT ObiTb BTSAHYTHI
NOABWMXHbBIMW YacTaAMU MHCTpyMeHTa. Ecnun y Bac
OJIVMHHblE BOJSIOCHI, UX HeobxoawmMo ybpaTtb nop,
CEeTOoYKY AN19 BOJIOC.

OnacHocTu B Xofe JKcnsyaTauumum

OnacHocTb

HapeBawTe 3aWwutHble nepyaTku!

Monb3oBaTenb u 06CAYXMBAKOLWMIN NepcoHan
LOJKHbI BbIT dU3nyeckn npurofHbl K pabote ¢
LaHHbIM MHCTPYMEHTOM C Y4YETOM ero pa3mepa,
MacChl U MOLLHOCTU

[epxute MHCTpYMeHT NpaBuabHoO. byabTe rotoBel
K BHE3amnHon oTaaye v T. N. — aepxute obe pyku
HaroToBe.

He pabotante B HeypobHow nose. ObecneubTe
yCTOMYMBOe MosnoxeHue npu paboTe n Bcerpa
COXpaHsnTe paBHOBeCHe.

He npusogute B [pedCTBME  31eMeHT/-bl
aKTWBaLMK/feakTMBaLMM UHCTPYMEHTa B Cllydae
cbos B anekTponuTaHum.

MHCprME‘HT OOJDKEH MCMOoNb30BAaTbCA TOJIbKO CO

cneumanbHO  MpefHasHaYeHHbIM AN Hero
abpa3nBHbIM MaTepuanom.
HapeBante  3alWUTHble  04YKWM,  3alUTHbIE

nepyaTky 1 3allUTHYO ofe>XXay.

Mepen KaXAblM WCMNONAb30BaHWEM MNpoBepsTe
wnudTapenky. He wcnonb3ynTe WHCTPYMEHT,
ecnu Tapenka umeeT fedekTbl, NMOBPEXAEHUS
nnu He dukcupyetcsa Ha MalwmHke (nagaer).

N3beraiTe npAMoro KoHTakTa o LWAndTapenkom.

[Nonb3ynTtech noaxoasMm 3alUNTHBIMMK
nepyaTkamu.
KaTeropmyeckn 3anpeliaeTcs noab30BaTbCA

MHCTpyMeHTOM be3 abpa3nBHoro MaTepuana.

Puck yaoapa 3JIEKTpU4eCKMM TOKOM BCencrtsme
CcTaTMyeckomn SNEeKTpU3aunmn npmu NCnosib3oBaHUU
MHEBMOUHCTPYMEHTa A4 06pa6OTKVI nnactnka un
Opyrnx HenpoBogALmnx TOK MaTepranos.

[MoTeHuManbHO B3pbiBOOMAcHas aTMocdhepa: npu
wnmpoBaHnn HEeKOoTOpbIX MaTepuanos
obpasytoTcs B3PbIBOOMNACHbIE unu
CaMOBOCMNIaMeHSIOLLMECS NbIAN — B 3TOM Clyyae
cTporo cobntopanTe ykasaHusa no obpaboTke oT
npou3BoauTens Matepuana.

BCcneacreue 0AHOo06pa3HbIX

MNOBTOPAIOLLUUXCA ABWXEHUN

Mpn  paboTe  NHEBMOWHCTPYMEHTOM  MOTYT
BO3HMKATb HEMPUATHbIE OLLUYLIEHUS B KUCTAX U
npeanneybsix, B obnactv LWew u niey wan B



APYrnx 4acrtdax Tena.

3aHnManTe ypobHoe ana pabotbl nonoxexue. B
cnyyae NPOLOSIKNTENBHO paboTbl
nepuoanyeckn MeHsTe noay.

B cnyyae YXyLLUEeHNs
HEAOMOraHus,  HapyweHun  ceppuebuenus,
bonei, nNOSBNEHUS «MypalUeK», OrjyLleHus,
00XMraHus unu oHemeHus npovHdopMuUpyiiTe
paboTofaTens v NPOKOHCYNLTUPYHATECH C BPAYOM.

CaMo4yBCTBUA,

OnacHocTb Npu paboTe ¢ 0OCHACTKOM

OTcoeanHANTE MHEBMOLUNIAHT OT KOMMPECCOPHOM

YCTaHOBKM: npw HEWCMNOoNb30BaHNM
NMHEBMOWHCTPYMEHTa,  Nepel  TEXHUYECKUM
obcnyxxuBaHveM ©  npu  3ameHe  paboumx
MHCTPYMEHTOB.

N3beranTe KoHTakTa ¢ paboyMM MHCTPYMEHTOM

BO BpeMs ero WCMofib30BaHMS W  nocie
3aBepLueHuns pabor.

Ncnonb3ynte TONbKO OpWrMHanbHble
NPUHALNEXHOCTY.

3anpewaeTtcs NCMonb30BaThb TBEpAble
wnndmMaTepmansl U 0Tpe3Hble Kpyru.
JonyctMas  yactoTa BpalleHWss  OCHACTKM

[OSKHa OblTb MuMH. Ha 1000 06/MMH Bbiwe
MaKCVMManbHOM 4acTOTbl BPaLLEHMWs, YKa3aHHOM
Ha MallUHKe. 3neMeHTHI 0CHaCTKW,
Bpallatowmecs bbicTpee, YeM MONIOXKEHO, MOTYT
TPECHYTb.

CaMoknesumecs abpa3uBHble

HeO6XO,EI,l/IMO pasMelwaTb Ha
KOHLEHTPWUYHO.

MaTepuansbl
wnudTapenke

OnacHocTb Ha paboyeM MecTe

OnacHocTb MOCKanb3biBaHUA U CMOTbIKaHMS!
ObpawanTe BHUMaHue Ha CKOJNIb3KMe
NOBEPXHOCTM U BO3MOXHYI Yrpo3y NafeHns npu
CMOTbIKAHUW O MHEBMOLLAHTW.

He wcnonb3yiTe BO B3pbiBOONACHbIX 30HaXx!
MHCTpYyMEHT He uMeeT U30ASUMM Ha Clyyai
KOHTaKTa C UCTOYHUKOM 3/1eKTPONmTaHus!

B HesHnakoMoi obcTaHOBKe npuMuTE Mepbl
NpefoCTOPOXHOCTU. BO3MOXHbBI CKpbITbIe yrpo3bi
npu HanM4mm 3N1eKTponpoBoAKK/kabeneit
afnekTponutaHua. YbegmTtecb B OTCYTCTBUM
3N1eKTPO-, ra3onpoBOAOB W T. 4., NMOBPEXAeEHME
KoTOopbIX Mpu paboTe C WMHCTPYMEHTOM MOXeT
cTaTb  MNPUYMHON  BO3HWMKHOBEHWS  OMACHOWM
cUTyaumu.

OnacHocTb BchepcTBue OﬁpaBOBaHMﬂ nbJyin M“

napos
- Ecim obpabotka  matepuana  (Hanpumep,
OpeBecuHbl) compsxeHa ¢ obpasoBaHueM

onacHo Ana 340pOBbs MbiaAW, MOAKIOYANTE

LEX3 @

MaLUMHKY K COOTBETCTBYHLLEMY YCTPOMCTBY LS
yOaneHus nbiav u cobnwpante LencTeyloLime
npaBuna TexHnkn besonacHocTn Npu obpaLleHnm
c obpabaTbiBaeMbIMM MaTepuanamu.

HeobxogMMo OLEeHUTL BO3MOXHbIE PUCKM B 3TON

CBA3M W TMPWHATb COOTBETCTBYHOLME MEPHI.
BosHukatoLyto Nbinb HE06X0AMMO YAANSATh.

Mopgkntounte noaxofsiiee YCTPOWCTBO  [AnS
yoaneuus nbiinv.  Ybeautecb B TOM, 4TO

“MewLMecs yCTpocTBa AN yAaneHus MNbiau
NOAK/HOYEHbI " paboTtatoT ncnpasHo.
CobniofainTe MeCTHble yKa3aHWa MO TexHUKe
besonacHocTM npu obpalyeHnn ¢ onacHown Ans
3[0pOBbS MbIIbK WM Napamu. JKCnayatauus u
obcnyxmBaHne MHEBMOWHCTPYMEHTA  LOKHbI
BbIMOJIHATLCS  COTNIAaCHO MPUBOAUMBIM B 3TOM
pyKOBOACTBE peKkoMeHLaLnsaM c
MCMNOb30BaHNEM npegnaraemon Festool
OCHACTKU/MpUHAANeXHOCTeN, 4Tobbl  CHW3WTD
MHTEHCUBHOCTbL 06pa3oBaHus MNbLIM U NapoB.
OTtBoawuTe oTpaboTaHHbIK BO3AYyX Takum 0bpa3om,
4Tobbl CBECTU K MUHUMYMY 3aBUXPEHWS MbiAn B
3anblIEHHbIX NOMELLEHUSAX.

Mpn HeobxoAMMOCTN KOHTPONMPYNTE Mblflb UK

napbl HenocpeacTBeHHO B MecTe nX
BO3HUKHOBEHUA.

Bce netanu LOJI>KHbI ObITb npaBuUNbHO
YyCTaHOBJ1EHbI n MoNHOCTbID  obecneymBaTb

MCMpaBHYHO pa60Ty MHEBMOUHCTPYMEHTA.

Bbibop, obcnyxuBaHue M 3aMeHa OCHACTKW/
PaCXOAHbIX MaTepuanos JLOJIXKHbI
OCYLLLECTBNATLCS  COMNACHO YKa3aHWaM  3TOro
PYKOBOACTBA MO 3KCMyaTaLuu.

Ncnonb3ynTe pecnupatop! Cobnwopante
yKkasaHwus paboTtoaatens/paboyve MHCTPYKLMMN.

OnacHoCTb OT BO3EUCTBUSA LUYMa

Bo3pencreme wHTeHcMBHOro pabouero wyma
Hapsi4y C  HeKayeCTBEHHbIMU  3aLUUTHLIMM
HayLWHMKaMK MOXeT npuBecTH K
MPOAOIKNTENBHBIM NpobaiemMam co CyXoM, K ero
notepe UM MHbIM NpobniemMam co 30POBbLEM.

HeO6XO,EI,l/IMO OLUEeHUTb BO3MOXHble PUCKKN B 3TOM
CBA3NM W TNPUHATb COOTBETCTBYKHOLWINE Mepbl,
Hanpmmep Ncnoab3oBaTb 3BYKOU3OJIALMUIO.

NcnonbaynTe 3alUTHbIE HayLWHUKK!
CobniopaiTe ykasaHua paboTtogaTtens/paboyne
WHCTPYKLMW.

3kcnayaTaums M TeXHUYeckuin  yxon  3a
MHEBMOUHCTPYMEHTOM [OJIKHbI OCYLLECTBAATHCS
B COOTBETCTBMM C  MONOXEHUAMM  3TOrO
PYKOBOACTBA.

Bbibop, obcayxuBaHue KM 3aMeHa OCHACTKW/
PaCXOAHbIX MaTepuanos JLOSIKHbI
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OCyLecCTBNATbCA COMMacHO YKa3aHMaM 3TOrO0
PyKOBOACTBA MO 3KCnJlyaTaunu.

- Ybeoutecb B ucnpasBHoi paboTe raywmutens Ha
MHEBMOUHCTPYMEHTE.

OnacHocTb OT BO3AeNCTBUA BUGpaLmii

- Bubpaumu MoryT HaHecTu Bpef, HepBHON cUCTEME
v BbI3BaTb cbou B cucTeMe KpoBoobpalleHus B
KUCTSIX U Npeanneybsx.

- lpn BbInONHeHMM paboT B ycnoBUSX HU3KON
TeMmnepaTypbl HajeBaiTe Tenayl ofexay w
LEepXWTe pyKu B Temae u Cyxumu.

- B cnyyae oHeMeHwus, nosBReHns «MypaLlek», npu
bonax B nNanbUax/KACTAX WM MNpU3HAKax WX
0TMOpPOXEHUS npekpaTute paboTy, yBemomuTe
paboTopaTens v NPOKOHCYNbTUPYNTECH C BPAYOM.

- 3KCI'IﬂyaTaLI,VIF| n TEXHUYECKNM yXxon 34
MHEBMOWUHCTPYMEHTOM OOJIKHbI OCYLLECTBIATLCA
B COOTBETCTBUM C MOJIOXKEHNAMU 3TOoro
pykoBoAcCTBa.

- He nepxwte NHEBMOWHCTPYMEHT C M3WULWHUM
ycunueM. Cnepute 3a TeM, 4ytobbl Baww xBaT bbin
HafleXXHbIM W Bbl MOMN COOTBETCTBYHOLLMM
obpasoM pearnpoBaTb Ha OTAAYy WMHCTPYMEHTa,
BO3HMKAKLLYO B XOA4E €ro ncnonb3oaHms. Puck
BMOpPaALMOHHOM  Harpy3ku Bo3pacTaeT npw
yBESIMYEHUM YCUANS NPU XBaTe.

[ononHutenbHble  yKasaHuMA N0  TEXHUKe
6e30macHOCTM ANS NHEBMOWHCTPYMEHTOB

- Cxatein  BO3OyX MOXET CcTaTb MPUYMHOWN
Cepbe3HoOro TpaBMMpPOBaHUS.

- OTcoepuHante MHEBMOLUNIAHT oT
KOMMpPEeCcCopHOU YyCTaHOBKMW: npu
HEeMCnonb30BaHUN MHEBMOWHCTPYMEHTA,
nepen TexHUYeckuM obcnyxuBaHueM W
npu 3aMeHe paboymx MHCTPYMEHTOB.

- Hwkorpa He HanpaBnsTe BO3AYLUIHbIN
NoToK Ha cebsa nnu apyrux nmu,.

- Pe3koe oTneTtaHme NHeBMOLWNAHTOB MOXET CTaTb
NPUYNHON CepbesHoro TPaBMUPOBaAHUS.
[poBepsinTe WNaHMM W WX KPEMJeHUs Ha
LLeSIOCTHOCTb M HAafEeXHOCTb PpUKcauum.

- Paboyee paBneHne He AOMKHO npeBbiwaTh 6,2
bap.

-Hn B KoeM cnyyae  He  nepeHocuTe
MHEBMOUHCTPYMEHT 3a LUNAHT.

Lpyrue ykasaHusa no TexHuke 6es3onacHocTu

- Cobniopante uucrtoty B pabouyeh 30He
Henopsgok B paboyer 30He MoOXxeT cTaTb
NPUYMHON TPaBMMUPOBaHUS.

- MpuHuMainTe Bo BHUMaHUe ¢paKTOpbl BHELLHEH
cpepnbl/He ocTaBnsainTe NHEBMOUHCTPYMEHTHI MO[,
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LOXIEM.

He nopnyckaiTe K WHCTpyMeHTy peten! He
Mo3BONANTE  MOCTOPOHHUM  MpukacaTbCcs K
MHEBMOMHCTPYMEHTY WM NHeBMoOLWNaHry. He
noanyckamTe NOCTOPOHHMX K paboyelt 30He.

XpaHuTe cBOM NHEBMATMYECKNE MHCTPYMEHTDI B
6esonacHoM MecTe. Hencnonb3yemble
MHEBMOMHCTPYMEHTbl  JOMKHbl  XPaHUTbCH B
CYXOM, BbICOKO PacCrofIo)KEHHOM WMAN 3aKPbITOM
MecTe, HeOCTYMHOM A5 LeTen.

Ucnonb3yinTe  nNHEeBMOWNAHr  TONbKO MO
HasHayeHulo. He pgonyckanTe HarpeBa LWNaHra,
KOHTaKTa C MacfioM M OCTPbIMU KPOMKaMMU.
PerynapHo npoBepsaiTe MHEBMOLUMAHT, MpK

HaJIn4ymnn I'IOBpE)K,D,GHVIf/] npuBnekuTe
KBaJ'IVIq)MLI,VIpOBaHHOFO cneunanncTa gJid 3aMeHbl
LjiaHra. 3anpeLuaech MCMOoJ1b30BaTb

MHEBMATUYECKUWA LUNAHT B KayecTBe LUAAHIOB
ANs pacnbinuTenei/pasbpbiarueatenei, T. K. B
3TOM cniyyae He byayT cobnogeHbl TpeboBaHMs no
3nekTpmyeckon besonacHocTu.

TwartenbHo yxaxxusamnte 3a CBOMMM
MUHCTPYMEHTaMM Depxute WHCTPYMEHTbI
OCTPbIMM W YUCTbIMK, YTOOLI OHM MO paboTaTb
abdekTMBHEe U HapexHee. Cobnwopante
yKa3aHWs Mo TEeXHUMYECKOMy YXO4y W CMeHe
paboyero MHcTpyMmeHTa. PykosTkM  Bcerga
LODKHBI BbITb CyXMMW, He loMycKaiTe nonagaHus
Ha HWMX Macna v CMasku.

He octaBnaute HUKAKUX KIwYen u
perynupoBOYHbIX MHCTPYMEHTOB. Mepep,
BK/toYeHMEM ybeguTecb B TOM, YTO KJOYM M
PErynpoBOYHbIe MHCTPYMEHTbI YaaNeHbl.

MU3beraite cnyyaHoro nycka He nepeHocuTe
MHEBMOWHCTPYMEHT, NOAKITOYEHHbIN K
KOMMPEeCCOPHOM YCTAHOBKE, [Aepxa nanel Ha
BblKNtoyaTene. [lepen nofcoeAnHeHMEM LUNaHra
K 3TOM ycTaHoBKe ybeoutecb B TOM, 4TO
WHCTPYMEHT BbIKJTOYEH.

byabte BHUMaTenbHbl! CocpepoToybTechb Ha
BbIMoNHAeMon onepauuun. Mogxoaute K paboTe
OCMbIC/TEHHO.

Pabota ¢ nHeBMOWMHCTPyMeHTOM  Tpebyet
abconTHOM coCpefoTOMEHHOCTU. He HauuHawTe
paboTy, ecnu Bac 4to-nnbo oTenekaer.

He PeMOHTUpYiiTe MHEBMOWHCTPYMEHT
CaMOCTOATENbHO.[laHHbIA  MHEBMOWUHCTPYMEHT
oTBeYaeT onpenesieHHbIM Tp66OBaHI/IF|M TEXHUKU
6ezonacHoCTM. PeMOHT [O/MKHbI  BbIMOAHATb
TONbKO CMeuManncTbl; B MPOTUBHOM Cllyyae
BEpPOATHA OMACHOCTb TPAaBMUPOBAHNS.

Mpu pabote ucnonb3lynTe TONbKO NPaBUIbHbLIM
obpasoM noaroToBsIEHHbIM CXaTbli BO3AYX.



MpaBunbHasa NOAroToBKa BO3MyXa rapaHTUpyeTCs
npu ncnonb3oBaHum bnoka VE ot Festool.

- Mocne napeHns npoBepbTe NHEBMOMHCTPYMEHT
U WnndTapenky Ha oTCYyTCTBME NOBPEXAEHUM.

CHumMute  wnuédrtapenky M TWATeNbHO
ocMoTpuTe. Mepen MCNoNb30BaHNEM
BOCCTaHOBUTE noBpeXAéHHble AeTanu.

M3noMaHHble wnudTapenkm n noBpexXAEHHbIe
WHCTPYMEHTbl MOryT MpWBECTU K TpaBMam U
HapyLWmnTb be3onacHocTb paboThl.

LEX3 RUD
5.2 OcTaTo4Hble PUCKU
HecMoTpa Ha cobniopeHne Bcex HeobXxopuMbix
CTPOUTENbHbIX HOPM W NpaBus, Npu paboTe ¢ Nunow
MO>eT BO3HMKaTb ONACHOCTb, HanpMMep, U3-3a:

- OTJieTalownx YyacTewn 3aroToBKMU;

- oTfieTaloLLmX JeTanem

MHCTPYMEHTOB;

noBpe>XXAeHHbIX

- BO3HWKHOBEHUS LUYMA;
- obpasoBaHue nbiaun.

5.3 YpoBH#M WHyMa
CTaHaapTHble 3HaueHus, onpeaenénHble corn. EN ISO 15744/1S0 28927:
Mopenb YpoBeHb 3BYKOBOIro AaBfieHUs KoappuumeHT ammccum konebaHuim
/3BYyKoBasi MOLHOCTb - 1
3-0CHbIN 1-0CHBIN
Lpea / Lwa MorpewHocTb ah MorpewHocTb ah MorpelwHocTb
K K
[nB(A)] [m/c?] [m/c?] [m/c?] [m/c?]
LEX 3 77/2,5 72 /83 3 <25 1,5 <25 1,5
LEX 3 125/3 70/ 81 3 4,4 2,0 <25 1,5
LEX 3 125/5 72 /83 3 5,0 2,0 <25 1,5
LEX 3 150/3 72 /83 3 3,7 2,0 <25 1,5
LEX 3 150/5 72 /83 3 3,9 2,0 2,7 1,5
LEX 3 150/7 76 /87 3 9,8 2,0 3,2 1,9

K cBegeHuio: TUNMUHbIE 3HaueHNs! Bubpaumm cornacHo ctapomy EN IS0 8662.

YkasaHHble 3HauyeHus ypoBHs Wwyma/Bubpaumm
- CNyXaT LNs CPaBHEHUS MHCTPYMEHTOB;

- MOXHO TaKkxe MCnonb30BaThb ons
npenBapuTeNbHOM  OLEHKM  LUYMOBOW U
BUOpaLMOHHON Harpy3ku Bo BpeMs paboTsl;

— 0TpaxawT OCHOBHbIE obnactu npMMeHeHnA

INEKTPONHCTPYMEHTA.

Mpy “CNoNb30BaHUM MALLUMHKKM B APYrux Lensx, ¢
APYTYMK CMeHHbIMK (pabounMm] MHCTpyMeHTamm
WAM B CNyyae WX  HEYAOBIETBOPUTENIbHOMO
obcnyxmBaHma  wymoBas ¥ BuOpauMoHHas
Harpysku MoryT Bo3pacTaTb. CobniofaiTe 3HauyeHuUs
BpeMeHn paboTbl Ha XONOCTOM X0y W BPEMEHM
nepepbiBoB B pabore!

6 MopknioyeHne cKaToro Bo3ayxa u
Ha4yano paboTbl

OnacHocTb TpaBMUPOBaHUSA

» [lpy  nopcoefuHeHun K
ycTaHoBKe ybeanTech B
MHEBMOWHCTPYMEHT BbIK/OYEH.

OCTOpPOXKHO

KOMMpPeCcCopHOW
TOM, 4TO

6.1 MoaroToBKa c)kaToro Bo3ayxa

MawwnHka npegHa3HayeHa Ans paboTbl B pexxnMax ¢
nogayen n 6es nogaum Macna.

B pexume ¢ nogavei Macna Heobxogumo
ncnonb3loBaTb 610k nogrotoBkn Bo3gyxa VE ot
Festool, koTopbIv cocTouT M3 dunbTpa, perynatopa,
KOHLeHcaTooTBOAYMKA W [pJo3aTopa Macna u
rapaHTVpyeT MOArOTOBKY YNCTOrO, HE COLepXallero
KOHAEeHcaTa CXaToro Bo3dyxa C nmofayei Mmacna.
Mpu 3TOM [03aTOp Macna MOXHO OTPeryampoBaTth
TakuMm obpasom, u4TO Kanna Macna  byget
nojaBaTbCs B BO3AYLUHYK cpepy Yepes kaxzable 15
MUHYT (Makc.).

Peknamaumu B cnyyae yuiepba, BO3HUKLLETO
M3-3a HEnpaBWIbHOW MOATOTOBKM CXKAaTOro
BO3[yXa, He NPUHUMAIOTCS.

|-|pl/l MCnosib3oBaHnM nOBYX NMHEBMOWHCTPYMEHTOB

Festool  pexkomeHgyeM  ucnonb3oBaTb 650K
NOAroTOBKM BO3MyXa C pa3beMoM 3/8".
Ona nopaum cxaToro BO34yXa MCMONb3yiTe

KOMMpeccop C NPOU3BOAUTENBHOCTbLIO He MeHee 350
n/MvH npw paboyeM gaBnexum 6 bap.

LLnaHronpoBogbl  AOKHbI
GonbLuoit anameTp (MuH. 9 MM).

nMMeTb [OO0CTAaTO4YHO
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6.2 MoaknioueHune cucteMsl wnaHros IAS [2]

B 3aBucuMocTn oT mcnonHeHus oguH wnaHr |AS
BbINOJIHAET CPa3y HEeCKONIbKO QYHKLMIA:

- nopayva cxartoro Bo3ayxa; [3-1]

- oTBOf, 0TpaboTaHHoro Bo3ayxa; [3-2]

- oTBog nbinu. [3-3]

6.3 BknioyeHue/BbiKnoYEHUE
BknioueHwue: HaxmuTe nepeknodatens [1-1].
BbikntoueHwue: otTnyctute nepekntoyatens [1-1].

7 Hactpounku

/N

OnacHoCTb TPAaBMMPOBaHUS

» [lepep HayanoMm nwbbix paboT ¢ MalwmrHoM
obsasatenbHoO 0TCOEAMHUTE ee oT
KOMMNPeCcCcopHOM yCTaHOBKM!

OCTOpOXXHO

71 HacTpoika yactoTbl BpalLeHUs

PerynupoBka C MOMOLLbIO YCTAaHOBOYHOIO pblyara
[1-4]:

LEX 3 77/2,5 7.800 - 10.500 06/MWH

LEX 3 125/3, 125/5 7.000 - 9.500 06/MuH

LEX 3 150/3, 150/5, 150/7  7.000 - 10.000 06/mMuH
Bnarogaps 3TOMy MOXHO YCTaHOBUTb ONTUMANbHYHO
NPOM3BOAMUTENBHOCTL CbEMA /18 KOHKPETHOro
MaTepmana/obnactu npuMeHeHus.

7.2 3aMeHa wnudoBanbHol Tapenku [4]

OnTManbHbIN pesynbTaTt paboThl

rapaHTMpyeTcs TONbKO MPU UCMOb30BaHWM

OpPUTMHANBbHOW  OCHACTKM W PaCXOfHbIX
MaTepunanos. [apaHTUs Festool He
pacnpocTpaHseTcs Ha cnyyam, Korga
yCTaHaBAMBAOTCA HEOPUTMHaNbHblE AeTanu Unu
pacxofHble MaTepuansbl.

OnacHocTb pANA  3A0pPOBbA:  YCTaHOBKA

wnudTapenkn HenpaBWAbHOIO  pa3Mepa

NPUBOAMUT K BO3HWKHOBEHWIO HEAOMyCTUMO
BbICOKMX BMOpaLLMIA Ha MaLLMHKeE.

B 3aBucuMocTn oT obpabaTbiBaeMon NoBEpPXHOCTH
MaLlMHKa MOXeT OCHaLlaTbCs Tpems
wnndTapenkamm pasanyHom XECTKOCTH.

pybas: pna rpyboro u TOHKOro wWnMdoBaHUS
nosepxHocTei. LLinndosaHme kpomoxk.

Msarkas: yHuBepcanbHoe MpWMeEHeHWe — ANS
rpyboro # ToHKOro wWAMPOBaAHWUSA POBHbIX W
BbINYKJ/1bIX MOBEPXHOCTEMN.

CynepMmsirkasi:  ana  TOHKOro  WandoBaHus
dacoHHbIX peTanen, Bbinyknocten, usrmbos. He
npuMeHsaTb Ang obpaboTtkmn kpomoxk!
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7.3 KpenneHue ocHacTku pns wnndpoBaHus
¢ noMouybio StickFix [4b]

Ha wnndrapenke StickFix MoxHO nerko n bbicTpo

3aKpenuTb noaxodsauyto abpasueHylo bymary/

wnudosanbHbln Bonnok StickFix.

» [pmxMnTe  camokerLLyCcs
wnudrapenke [1-5].

OCHaCTKy K

1.4 Mbineypanenue

& MpepynpexaeHue

OnacHocTb ANs  3[00pOBbS B pe3ynbraTe

BO3AEWCTBUSA NbLIN

» Hukorpa He  paboTanmte 6e3  cucTemsl
nbineyganeHus!

» Bcerpa cobnopante AencTByoLme
HaUMOHaNbHble NpeAnnCcCaHuns.

® MMpu MCNoNb30BaHUN nblneyaansioLwero
annapata Festool ¢ koHTponeM o6béMa

BCacbIBaHUA: OTperyavpyiTe AvaMeTp LUNaHra
Ha NblneypansiouleM annapate Ha @ 27 mw.

ID'J'IFI ONTUMAaNbHOIo yaaseHnd nblin peKoMeHOYeTCA
NCnoNb30BaThb nblieygandrowne annaparhl Festool
C aBToOMaTn4yeckm™m BKﬂlO‘-IeHVIeM/BbIKJ'IPO‘-IeHVIeM

NHEBMOUHCTPYMEHTOB.
Bo n3bexarue MOBPeXAeHUN
NHeBMoABWraTeNnss  BcacbiBaHWe  Mbliu

MHEBMOWHCTPYMEHTOM BO BpeMs MpocTos
3anpeliaeTcs.

8 BbinonHeHue paboTt c noMoLwybio
Mpu BbINONHEHMKN paboTbl cobnopante Bce
NpvBefEHHbIE Bbille yKa3aHWs Mo TexXHuKe

- Bcerpa 3akpennainte 3aroToBKy Tak, 4Tobbl OHa

He aBMranaco npu obpabortke.

9 06cny)xuBaHue u yxop

& MpenynpexxaeHune

» [lepen HavanoM noboT ¢ MalWMHOWN 0bs3aTeNbHO

0TCOELMHUTE ee 0T KOMMPECCOPHOMN YCTAHOBKM.

MaLUUHKM
AN
besonacHocTu 1 cnepyoLwmne npasuna:
[Mpn pabotax C BblgeneHveM  NbiIn
pPEKOMEHAYETCS HOLLIEHWe pecnupaTopa.
OnacHocTb TpPaBMMpPOBaHUA
» Bce pabotbl no obcnyxuBaHWIO M PEMOHTY,

KoTopble  TpebyeT  OTKpbIBaHMa  Kopnyca
ABUraTens, MoOryr MpOM3BOAWUTLCH  TONbKO
aBTOPV30BaHHON MacTepCKon  CepBWUCHON
cnyxoel.



” um- CepBucHoe obcny)XMBaHWe U peMOHT
‘ W TONIbKO Yepe3 GUPMy-U3roToBUTENS

@ WA B HaLLUX CEPBUCHbBIX MACTEPCKMX:
appec banxanwen MacTepckon CM. Ha

www.festool.com/Service
icnonb3yinte TONbKO OpPUIrMHaNbHble

3anacHble yactu Festool! N® pnq
3aKkas3sa Ha:

www.festool.com/Service

9.1 MnacTuHbl
3aMeHy nnacTMH  gBUratenss  peKkoMeHAayeTcst
BbINOJIHATb Yepes crefyloLne nHTepBansb:

- B pexvMe c nojayen Macna: NpuM. Kaxpgble
2000 y

- B pexwuMe be3 mopayn macna: npuM. Kaxpble
500y

9.2 3aMeHa raywuTens Bbixaona

[ns coxpaHeHWs MOLLHOCTM MHEBMOWHCTPYMEHTa
PErynsipHo  3aMeHsiiTe  MyWUTeNb  BbIXJ0Na
cucTeMmbl wnaHros IAS.

9.3 DyHKUMA TOpMOXKeHUS WNUdOBanbHOM
Tapenku

PesunoBasa ManxeTa [5-1]1 Ha wnudrapenke

npepoTBpallaeT HEeKOHTPOAMPYyeMOEe MOBbILLIEHWE

eé 4acTOoThl BpaLLeHus. B cnyyae

HeyLoBEeTBOPUTENbHOM cunbl TOPMOXEHUS

MaHXeTy cnepyeT 3aMeHUTb.

9.4 OumcTKa KaHanoB NblieyaaneHus
PekomeHayeTcd  npuMepHO pa3 B HeAento
(ocobeHHO Mpy  WANDOBAHWM  CUHTETUYECKON
WNaTNéBKM, MOKpPOM wandoBaHum un obpabotke
rincal ouMwaTb KaHasbl MblfeyganeHns BHYTPY
MawwmnHkn [5-2] ¢ nomoublo HebonbLWON NIOCKOWH
KMCTOYKM UITN TPAMKW.

10 OcHacTka

Kopbl pnsa 3aka3a 0CHaCcTKW M MHCTPYMEHTOB MOXHO
Hantn B kaTanore Festool u B VHTepHeTe Ha
www.festool.com

LEX3 @

11 OnacHoCTb ANS OKpYXKatoLwen
cpeabl

He BbibpacbiBaiiTe uspenune BMecte ¢ 6bITOBbIMU

oTxopamu! ObecneybTe be3zonacHyto ang

OKpy>Xalollen cpefbl  YTUAM3AUMIO  U3LENUNn,

ocHacTku 1 ynakoeku. Cobniogante pencteyoume

HaUMOHaNbHble NpeAnuCcaHus.

Nudopmauus no AupeKTuse REACh:
www.festool.com/reach

12 Hexknapauus cootBetcTBusa EC
3KcueHTpUKOBas CepuirHbIN
nHeBMoLWWNMPMaALUMUHKA N¢

LEX 3 77/2,5 496675
LEX 3 125/3 496890
LEX 3 125/5 496891
LEX 3 150/3 496886
LEX 3 150/5 496887
o MapkupoBku CE:2012

LEX 3 150/7 496888

o MapkupoBku CE:2013

Mbl co BCen OTBETCTBEHHOCTbIO 3asBAAEM, YTO
LaHHas npoayKums COOTBETCTBYET BCEM
NMPUMEHVMbIM TpeboBaHusaM cnenyoLLmx
CTaHAAPTOB M HOPMATUBHbIX [LOKYMEHTOB:

DIN EN ISO 11148-8 B cooTBeTcTBUM C
nonoxeHuamu ampektuebl 2006/42/EG.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ra . \:), },(Xam; UM«-—-

H

Dr: Martin Zimmer

PykoBoguTenb oTAena nccneaoBaHui 7
pa3paboTok, TEXHUYECKOW JOKYMEHTALMM

2013-06-20
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Originalni navod k pouziti
1 Symboly
C Varovani pred vSeobecnym nebezpecim

Prectéte si navod/pokyny!
@ Noste chranice sluchu!

Noste ochranné bryle!
(1)

Pouzivejte respirator!

E Nepatri do komunalniho odpadu.

3 Technické udaje

Pneumatické excentrické brusky LEX 3
77/2,5

Pohon

@ brusného talire 77 mm

Brusny zdvih 2,5mm

Volnobézné otacky ng 10 500 min™"

Spotreba vzduchu pfi jmenovitém 270 |/min

zatizeni*

Tlak vzduchu

Max. vstupni tlak

Doporucené minimum

Trida jakosti stlaceného vzduchu

podle DIN ISO 8573-1

Doporucena skladovaci teplota /

provozni teplota

Hmotnost 0,7 kg

* Pri vstupnim tlaku 6 bar; ng, zatizeni 30 N

4 Uéel pouziti

Pneumatické excentrické brusky jsou vhodné pro
brouseni dreva, plastu, kovu, kamene, kompozit-
nich materiald, mineralnich materiald
s akrylatovym pojivem, barev/lakl, stérkovych
hmot a podobnych materiald.

Materialy obsahujici azbest se nesmi opracovavat.

Pouzivejte pouze s hadicovym systémem Festool
IAS 2 nebo IAS 3 a brusnymi talifi Festool!

Pri pouziti v rozporu s uréenym Ucelem pre-
bira odpovédnost uzivatel.
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V Stlaceny vzduch bez oleje

OILFREE
2 Jednotlivé soucasti
[1-1]1 Spinac zap/vyp
[1-2] Tlacitko pro uvolnéni pripojky IAS
[1-31 Pripojovaci adaptér IAS
[1-4]1 Regulace otacek

[1-5] Brusny talif

Uvedené obrazky se nachazeji na zacatku navodu
k pouZziti.

Nékteré vyobrazené nebo popsané prislusenstvi
neni soucasti dodavky.

LEX3 LEX3 LEX3 LEX3

125/3 125/5 150/3  150/5
Lamelovy motor na stlaceny vzduch
125 mm 150 mm
3 mm Somm Smm
9 500 min™"! 10 000 min™'
290 |/min 310 I/min

LEX 3
150/7

3 mm 7 mm

6,2 bar ( 90 psi)

5 bar (72,5 psi)
provoz s olejem: trida 5
provoz bez oleje: tfida 4
0°-60°C/10°-40°C

0,9 kg 1,0 kg

5 Bezpecnostni pokyny
5.1 Vseobecné bezpecnostni pokyny

Vseobecna bezpecnostni pravidla

& Vystraha! Nez budete toto pneumatické na-
radi instalovat, pouzivat, opravovat, prova-

dét jeho udrzbu nebo vyménovat prislusenstvi, je

nutné, abyste si precetli veskeré bezpecnostni po-

kyny a instrukce a pochopili je. Chyby pri dodrzo-

vani varovnych upozornéni a instrukci mohou zpu-

sobit tézka poranéni.

- Toto pneumatické naradi smi instalovat, nastavo-



vat a pouzivat pouze kvalifikované a vyskolené
osoby. Bez kvalifikace a skoleni hrozi vysoké ne-
bezpedi Urazu.

- Na tomto pneumatickém naradi se nesmi prova-
dét zadné zmény. Zmény mohou snizit Ucinnost
bezpecnostnich opatreni a zvysit rizika pro ob-
sluhu.

- VSechny prilozené dokumenty uschovejte
anaradi predavejte dalSim osobam pouze
s témito dokumenty.

- Nikdy nepouzivejte poskozené pneumatické na-
radi.

- U pneumatického naradi provadéjte pravidelné
technické kontroly. Kontrola musi byt vyznacena

s dobre Citelnymi  jmenovitymi  hodnotami
a oznacenimi. Nahradni stitky lze objednat
u vyrobce.

Nebezpeci zpusobené odlétavajicimi kousky

- Pri prasknuti obrobku, ¢asti prislusenstvi nebo
naradi mohou byt s vysokou rychlosti odmrstény
jejich casti.

- Noste narazuvzdorné ochranné bryle.

- Pripraci nad hlavou noste ochrannou helmu. Po-
sudte pritom také rizika pro ostatni osoby.

- Zajistéte obrobek. Kupnuti obrobku pouzivejte
upinaci zarizeni nebo svérak.

Nebezpeéi zpusobené zachycenim

- Noste vhodny pracovni odév! Nenoste volny odév
nebo Sperky, mohou byt zachyceny pohyblivymi
dily. Mate-li delSi vlasy, pouzivejte sitku na vlasy.

Nebezpedi pri provozu

- Noste ochranné rukavice.

- Obsluha a personal provadéjici tdrzbu musi byt
fyzicky schopni ovladat velikost, hmotnost
a vykon naradi.

- Drzte naradi spravné. Budte pripraveni odolat
béznym nebo necekanym pohybim - méjte
k dispozici obé ruce.

- Vyhnéte se neprirozenému postoji. Zaujméte sta-
bilni postoj a neustale udrzujte rovnovahu.

- Vpripadé preruseni napajeni uvolnéte ovladaci
zarizeni pro spusténi a zastaveni.

- Naradi se smi pouzivat pouze s brusivem, které
bylo vyvinuto pro tento Ucel.

- Noste ochranné bryle,
a ochranny odév.

- Pred kazdym pouzitim zkontrolujte brusny talir.
Nepouzivejte ho, pokud je praskly, zlomeny nebo
pokud spadl.

- Zabrante pfimému kontaktu s brusnym talirem.

ochranné rukavice
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Na ochranu rukou noste vhodné rukavice.

- Nikdy naradi nepouzivejte bez brusiva.

- Pri pouziti pneumatického naradi na plasty a jiné
nevodivé materialy hrozi nebezpeci vzniku elekt-
rostatického vyboje.

- Potencialné vybusné prostredi: Pokud pri brou-
$eni urcitych materiald vznika vybusny nebo sa-
mozapalny prach, je nezbytné nutné dodrzovat
pokyny vyrobce materialu pro opracovani.

Nebezpeci zplisobené opakujicimi se pohyby

- Pri pouzivani pneumatického naradi se mohou
u pracovnikd dostavit neprijemné pocity v rukach
a pazich a dale v oblasti krku a ramen nebo na ji-
nych ¢astech téla.

- Zaujméte pohodlny postoj. Pri dlouho trvajici
praci postoj zménte.

- PFi symptomech, jako jsou nevolnost, neprijemny
pocit, tepani, bolest, brnéni, znecitlivéni, paleni
nebo ztuhlost, informujte zaméstnavatele
a poradte se s lékarem.

Nebezpedi zpusobené prislusenstvim

- Pneumatickou hadici odpojte od zdroje stlacené-
ho vzduchu: Pokud pneumatické naradi nepouzi-
vate, pred Gdrzbou a pri vyméné nastroja.

- Zabrante kontaktu s nastrojem béhem prace a po
ni.

- Pouzivejte jen originalni prislusenstvi.

- Nesmi se pouzivat brusna téliska ani délici ko-
touce.

- Pripustné otacky prislusenstvi musi byt minimal-
né o1 000 ot/min vy3$Si neZz maximalni otacky
uvedené na naradi. Dily prislusenstvi s vyssimi
nez pripustnymi otackami mohou prasknout.

- Samolepici brusivo se musi na brusny talif pri-
pevnovat soustredné.

Nebezpeci na pracovisti

- Nebezpedi uklouznuti a zakopnuti! Davejte pozor
na kluzké povrchy a zakopnuti o pneumatické ha-
dice.

- Naradi neni urcené pro pouziti ve vybusném pro-
stfedi a neni izolované proti kontaktu se zdroji
elektrického proudu.

- V nezndmém prostredi postupujte opatrné. Mo-
hou zde hrozit skryta rizika v podobé elektrickych
nebo jinych vedeni. Zajistéte, aby zde nebyly zad-
né elektrické kabely, plynové trubky atd., které by
v pripadé poskozeni zplsobeného pouzitim nara-
di mohly vést k ohrozeni.

Nebezpedi zplusobené prachem a parou
- Pokud pri brouseni vznika zdravi skodlivy prach,
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musi se naradi pripojit k vhodnému odsavacimu
zarizeni a souCasné musi byt dodrzovany vSechny
bezpecnostni predpisy platné pro opracovavany
material.

- Je nutné posoudit riziko souvisejici s timto ne-
bezpecim a zaclenit prislusné ochranné mecha-
nismy. Je nutné zohlednit vznikajici prach.

- Pripojte zarfizeni pro odsavani prachu. Zkontro-
lujte spravné pripojeni prislusnych zarizeni pro
odsavani prachu a spravné pouzivani téchto zari-
zeni. Dodrzujte mistni bezpecnostni predpisy pro
zdravi Skodlivé prachy a pary. Pneumatické nara-
di pouZzivejte a jeho Udrzbu provadéjte podle do-
poruceni uvedenych v tomto navodu a pouzivejte
prislusenstvi a rozsifujici dily, které nabizi firma
Festool, abyste omezili uvolnovani prachu a par
na minimalni miru. Vystupni vzduch odvadéjte
tak, aby bylo vifeni prachu v prasném prostredi
omezeno na minimalni miru.

- PFip. vznikajici prach nebo pary se musi kontro-
lovat na misté vzniku.

- Veskeré dily musi byt spravné namontované
amusi byt splnény vSechny podminky nutné
k zajisténi bezchybného provozu pneumatického
naradi.

- Vybér, udrzba a vymena prislusenstvi
a spotrebniho materialu se musi provadét podle
tohoto navodu.

- Pouzivejte respirator! Dodrzujte pokyny zamést-
navatele a predpisy pro bezpecCnost pri praci
a ochranu zdravi.

Nebezpeci zptisobené hlukem

- Vysoka hluénost mlze pri nedostatecné ochrané
sluchu zpUsobit trvalé poskozeni sluchu, ztratu
sluchu nebo jiné problémy.

- Je nutné posoudit riziko souvisejici s timto ne-
bezpecim a zaclenit prislusné ochranné mecha-
nismy, napr. pouziti zvukové izolacnich
materiald.

- Noste chranice sluchu! Dodrzujte pokyny za-
méstnavatele a predpisy pro bezpecnost pfi praci
a ochranu zdravi.

- Pneumatické naradi pouzivejte a provadéjte jeho
udrzbu podle tohoto navodu.

- Vybér, udrzba a vymena prislusenstvi
a spotrebniho materialu se musi provadét podle
tohoto navodu.

- Zajistéte funkci tlumeni hluku u pneumatického
naradi.

Nebezpeci zpusobené vibracemi
- Vibrace mohou poskodit nervy a zpUsobit poru-
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chy krevniho obéhu v rukach a pazich.

Pri praci v chladném prostredi noste teply odév
a ruce méjte v teple a suchu.

Pri pocitu znecitlivéni, brnéni nebo bolesti
v prstech ¢i rukou nebo pri zbéleni prstd ¢i rukou
preruste praci, informujte zameéstnavatele
a poradte se s lékarem.

Pneumatické naradi pouzivejte a provadéjte jeho
udrzbu podle tohoto navodu.

Pneumatické naradi nedrzte priliS pevné, ale
bezpecné ho uchopte tak, abyste méli zachova-
nou potrebnou reakci ruky. Riziko vibraci nardsta
se vzristajici silou uchopeni.

Dopliujici bezpecnostni pokyny pro pneumatickeé
naradi

Stlaceny vzduch mize zpUsobit vazna poranéni.
- Pneumatickou hadici odpojte od zdroje st-
laceného vzduchu: Pokud pneumatické
naradi nepouzivate, pred udrzbou a pfri vy-
meéné nastroja.
- Proud vzduchu nikdy nemirte proti sobé
ani jinym osobam.
Odskakujici hadice mohou zpUsobit vazna pora-
néni. Zkontrolujte, zda nejsou hadice a jejich
upevnovaci prostredky poskozené nebo zda se
neuvolnily.

Provozni tlak nesmi presahnout 6,2 bard.

Pneumatické naradi nikdy neprenasejte za pneu-
matickou hadicli.

Dalsi bezpecnostni pokyny

Udrzujte své pracovisté v poradku. Neporadek
na pracovisti muze zpUsobit Urazy.

Zohlednéte vlivy prostredi. Pneumatické naradi
nevystavujte plsobeni desté.

Déti se musi zdrzovat v dostatecné vzdalenosti!
Nepripustte, aby se jiné osoby dotykaly pneuma-
tického naradi nebo pneumatické hadice. Jiné
osoby se musi zdrzovat v dostatecné vzdalenosti
od vaseho pracovisté.

Pneumatické naradi méjte bezpecné ulozZené.
Nepouzivané pneumatické naradi musi byt ulo-
zené na suchém, vyse polozeném nebo uzavre-
ném misté, mimo dosah déti.

Pneumatickou hadici nepouzivejte pro ucely,
pro které neni urcena. Pneumatickou hadici
chrante pred horkem, olejem a ostrymi hranami.
Pneumatickou hadici pravidelné kontrolujte - pFi
poskozeni ji nechte vymeénit odbornikem. Pneu-
maticka hadice se nesmi pouzivat pro nanaseci
zarizeni, jako jsou strikaci pistole a rozprasovaci
zarizeni, protoze nelze dodrzet bezpecnostni po-



zadavky tykajici se elektrické bezpecnosti.

- 0 nastroje se peclivé starejte. Udrzujte nastroje
ostré aCisté, abyste mohli pracovat [épe
a bezpecnéji. Dodrzujte predpisy pro udrzbu
a pokyny pro vyménu nastroji. Rukojeti udrzujte
v Cistoté a beze stop oleje a tuku.

- Odstrante vsechny klice. Pred zapnutim naradi
zkontrolujte, zda jsou odstranéné klice
a serizovaci nastroje.

- Zabrante neumyslnému spusténi. Pneumatické
naradi pripojené ke zdroji stlaceného vzduchu
neprendsejte s prstem na spinaci ZAP/VYP. Pred
pripojenim hadice ke zdroji stlaceného vzduchu
zkontrolujte, zda je spinac¢ ZAP/VYP vypnuty.

- Budte pozorni! Soustredte se na to, co délate.
Pracujte s rozmyslem.

Pneumatické naradi nepouzivejte, pokud se ne-
mUZete na praci soustredit.

- Pneumatické naradi nechavejte opravovat od-
bornikem. Toto pneumatické naradi spliuje pri-
slusné bezpecnostni predpisy. Opravy smi

5.3 Hodnoty emisi

LEX3 @

provadét pouze odbornik, jinak je obsluha vysta-
vena nebezpeci Urazu.

- Pracujte pouze se spravné upravenym stlace-
nym vzduchem. Ten je zaruceny, kdyZ pouzijete
Upravnou jednotku Festool VE.

- Po padu zkontrolujte pneumatické naradi
a brusny talif, zda nejsou poskozené. Abyste
mohli brusny talif dukladné zkontrolovat, de-
montujte ho. Poskozené dily nechte pred dalSim
pouzivanim opravit. Prasklé brusné talife a po-
$kozené naradi mohou zpUsobit poranéni a ne-
spolehlivy chod naradi.

5.2 Zbyvajici neodstranitelna rizika

| pres dodrZeni vsech prislusnych predpisd mohou
vzniknout pfi provozu pily nebezpedi, napr.:
odlétavajicimi kousky obrobku,

odlétnutim Casti posSkozeného naradi,
vznikajicim hlukem,

vznikajicim prachem.

Hodnoty zjisténé podle EN I1SO 15744/1S0 28927 Cini typicky:

Varianta Hladina akustického tlaku / Hodnota vibraci
Hladina akustického tlaku 1
3 osy 1 osa
Lpra / Lwa Nejistota ay, Nejistota K ap, Nejistota K
[dB(A]] [m/s?] [m/s?] [m/s?] [m/s?]
LEX 3 77/2,5 72 /83 3 <25 1,5 <25 1,5
LEX 3 125/3 70/ 81 3 A 2,0 <25 1,5
LEX 3 125/5 72 /83 3 5,0 2,0 <25 1,5
LEX 3 150/3 72 /83 3 3,7 2,0 <25 1,5
LEX 3 150/5 72 /83 3 3,9 2,0 2,7 1,5
LEX 3 150/7 76 /86 3 58 2,0 3,2 1,5
! Pro informaci: Hodnoty vibraci ¢ini podle staré normy EN IS0 8662.
Uvedené emitované hodnoty (vibrace, hlu¢nost) 6 Pripojeni stlaceného vzduchu a

- slouzi k porovnani naradi,

- jsou vhodné také pro predbézné posouzeni zati-
zeni vibracemi a hlukem pfri pouziti naradi,

- vztahuji se k hlavnim druhGm pouziti elektrické-
ho naradi.

Ke zvy$eni midZe dojit pri jiném pouziti, s jinymi na-

stroji nebo pri nedostatecné udrzbé. Vezméte

v Uvahu cas, kdy naradi bézi na volnobéh a kdy je vy-

pnuté!

uvedeni do provozu

/N

Nebezpeci poranéni!
» Dbejte na to, aby pri pfipojeni tlakového vzduchu
byl pristroj vypnut.

POZOR

6.1 Uprava stlaceného vzduchu
Naradi je dimenzované pro provoz s olejem a bez
oleje.

Pri provozu s olejem je nutné pracovat s Upravnou
jednotkou Festool VE. Sklada se z filtru, regulatoru,
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odtoku kondenzatu aolejovaci  jednotky
a zabezpecuje Cisty stlaceny vzduch mazany olejem
a neobsahujici kondenzat. Olejovaci jednotka se na-
stavi tak, aby kazdych 15 minut byla do stlaceného
vzduchu pridana 1 kapka oleje.

Na $kody zplsobené nespravnou Upravou st-
laceného vzduchu se nevztahuje zaruka.

Pri pouziti az dvou kust pneumatického naradi Fes-
tool doporucujeme Gpravnou jednotku s 3/8" pri-
pojkou.

Pro napajeni stlacenym vzduchem je nutné zvolit
kompresor dodavajici minimalné 350 |/min pFi pro-
voznim tlaku 6 baru.

Systém vedeni musi mit dostate¢ny prameér (mini-
malné 9 mm).

6.2 Pripojka hadicového systému IAS [2]
Hadicovy systém IAS spojuje v zavislosti na prove-
deni nékolik funkci v jedné hadici:

- pfivod stlaeného vzduchu [3-1]

- odvadéni expandovaného vzduchu [3-2]

- odsavani prachu [3-3]

6.3 Zapnuti/vypnuti

Zapnuti: Stisknéte spinac [1-11.

Vypnuti: Uvolnéte spinac [1-11.

7 Nastaveni

AN

Nebezpeci poranéni!

» Pred jakoukoliv Cinnosti na pristroji musi byt pri-
stroj nejdrive odpojen od privodu tlakového
vzduchu!

POZOR

71 Nastaveni otacek
Otacky lze nastavit pomoci packy [1-4] v nasledu;ji-
cim rozsahu

LEX 3 77/2,5 7.800 - 10.500 min’

LEX 3 125/3, 125/5 7.000 - 9.500 min~"
ITEX3 150/3, 150/5, 150/7  7.000 - 10.000 min""’
Ubér tak muzete optimalné prizpUsobit prislusné-
mu materialu, resp. pouziti.

7.2 Vyména brusného talife [4]

Optimalniho pracovniho vysledku lze dosah-

nout pouze sorigindlnim prislusenstvim

a spotrebnim materialem. Pokud se nepou-
Ziva originalni prislusenstvi nebo spotrebni materi-
al, zanika narok na zaruku.
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Nebezpeci poskozeni zdravi: PouZiti ne-
spravné velikosti brusného talife ma za na-
sledek nepripustné vysokeé vibrace naradi.

Podle obrabéného povrchu lze u naradi pouzit tri
rizné tvrdé brusné talire.

Tvrdy: hrubé brouseni ajemné brouseni ploch.
Brouseni hran.

Mékky: univerzalni hrubé ajemné brouseni, pro
rovné a klenuté plochy.

Super mékky: Jemné brouseni tvarovych dild, vy-
klenuti, zaobleni. Nepouzivejte na hranach!

7.3 Upevnéni prislusenstvi pro brouseni se
StickFix [4b]

Na brusny talif StickFix lze rychle a snadno upevnit
odpovidajici brusné papiry StickFix a brusna rouna
StickFix.

» Samopfrilnavé prislusenstvi pro brouseni pri-
tisknéte na brusny talir [1-5].

7.4 Odsavani

/N

OhrozZeni zdravi pusobenim prachu
» Nikdy nepracujte bez odsavani.
» Vzdy dodrZujte narodni predpisy.

VAROVANI

® Pri pouziti mobilniho vysavace Festool
s kontrolou pratoku vzduchu: primér hadice

u mobilniho vysavace nastavte na 27 mm.
Aby bylo zaruceno dokonalé odsavani prachu, do-
porucujeme pouzivat mobilni vysavac¢ Festool se

spinaci automatikou pro pneumatické naradi.
Aby se zabranilo poskozeni pneumatického
motoru, nesmi dojit v klidovém stavu pneu-

matického naradi ke spusténi odsavani.

8 Prace s naradim
Pri praci dodrzZujte vSechna bezpecnostni
opatreni uvedena na zacatku a nasledujici
pravidla:
- Obrobek upevnéte vzdy tak, aby se pri obrabéni
nemohl pohybovat.

Pri praci v prasném prostredi noste ochran-
@ nou masku.



9 Udrzba a osetrovani

AN

Nebezpeci poranéni!

» Pred jakoukoliv Cinnosti na pristroji musi byt pri-
stroj nejdrive odpojen od privodu tlakového
vzduchu.

» Veskerou udrzbu a opravy které vyzaduji otevreni
krytu motoru smi provadét pouze autorizovany
zakaznicky servis.

"'%@ |

VAROVANI

Servis aopravy smi provadét pouze
vyrobce nebo servisni dilny: nejblizsi
adresu najdete na:
www.festool.com/Service

Pouzivejte jen originalni nahradni dily
Festool! Obj. ¢. na:
www.festool.com/Service

9.1 Lamely

Lamely motoru doporucujeme nechat vymeénit
v nasledujicich intervalech:

- priprovozu s olejem: cca 2 000 h
- pri provozu bez oleje: cca 500 h

9.2 Vymeéna tlumice hluku

Abyste zachovali vykon pneumatického naradi,
v pravidelnych intervalech vyménuje tlumic hluku
u hadicového systému IAS.

9.3 Brzda talire

Gumova manzeta [5-1] dosedd na brusny talif
a brani nekontrolovanému roztoceni brusného tali-
re do vysokych otacek. Pri klesajicim brzdném
ucinku je nutné ji vymeénit.

9.4 Cisténi odsavacich kanalk{
Doporucujeme priblizné jednou tydné (zejména pri
brouseni tmell se syntetickou pryskyfici, pri brou-
$eni vlhkych materialu a sadry) Cistit odsavaci ka-
nalky naradi [5-2] malym plochym Stéteckem nebo
hadrem.
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10 Prislusenstvi
Objednaci Cisla prislusenstvi a naradi vyhledejte,
prosim, ve svém katalogu Festool nebo na internetu
na .www.festool.com”.

11 Zivotni prostredi

Nevyhazujte zarizeni do domovniho odpadu! Ne-
chte ekologicky zlikvidovat zarizeni, prislusenstvi
a obaly! Dodrzujte platné narodni predpisy.
Informace k REACh: www.festool.com/reach

12 ES prohlaseni o shodé

Pneumatické excentrické brusky Sériové c.

LEX 3 77/2,5 496675
LEX 3 125/3 496890
LEX 3 125/5 496891
LEX 3 150/3 496886
LEX 3 150/5 496887
Rok oznaceni CE:2012

LEX 3 150/7 496888

Rok oznaceni CE:2013

Prohlasujeme s veskerou odpovédnosti, Ze tento
vyrobek je ve shodé se vSemi prislusnymi pozadav-
ky nasledujicich smérnic, norem nebo normativ-
nich dokument:

DIN EN ISO 11148-8 podle ustanoveni smérnice
2006/42/ES.

Festool Group GmbH & Co. KG

Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ra . ;}), /(Xaths; VW—-

!
H

Dr Martin Zimmer

Vedouci vyzkumu, vyvoje, technické dokumentace
2013-06-20
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Oryginalna instrukcja eksploatacji

1 Symbole

Ostrzezenie przed ogolnym zagrozeniem

Instrukcja/przeczytac zalecenia!

9 >

Nalezy nosi¢ ochrone stuchu!
Nalezy nosi¢ okulary ochronne!

Nalezy stosowac ochrone drdg oddecho-
wych!

®
p5¢

Nie wyrzucac do odpaddw komunalnych.

®
S
3

Dane techniczne

Pneumatyczna szlifierka LEX 3
momosrodowa 77/2,5
Naped

Talerz szlifierski @ 77 mm
Suw szlifujacy 2,5mm

Predko$¢ obrotowa na biegu jato- 10.500 min™'

wym ng

Zuzycie powietrza przy obciazeniu 270 /min
nominalnym*

Sprezone powietrze

maks. cisnienie wlotowe

zalecane minimum

Poziom cisnienia akustycznego
wedtug normy DIN SO 8573-1

zalecana temperatura przechowy-

wania / temperatura eksploatacji

Ciezar 0,7 kg
* przy cisnieniu wlotowym 6 bar; ng, ciezar 30N

4 Uzycie zgodne z przeznaczeniem
Pneumatyczne szlifierki mimosrodowe nadaja sie
do szlifowania drewna, tworzywa sztucznego, me-
talu, kamienia, materiatéw kompozytowych, two-
rzyw mineralno-akrylowych, farb/lakieréw, masy
szpachlowej oraz innych materiatow.

Nie wolno obrabia¢c materiatow zawierajacych
azbest.

Stosowacwytacznie z systemem wezy Festool [AS
2 lub IAS 3 oraz z talerzami szlifierskimi Festool!
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V Bezolejowe sprezone powietrze

OILFREE
2 Elementy urzadzenia
[1-11 Wtacznik/wytacznik

[1-2] Przycisk do zwalniania przytacza IAS
[1-31 Adapter przytacza IAS
[1-4] Regulacja predkosci obrotowe;j

[1-5] Talerz szlifierski

Podane rysunki znajduja sie w zataczniku instrukgji
obstugi.

Przedstawione lub opisane wyposazenie nie wcho-
dzi czesciowo w zakres dostawy.

LEX 3 LEX 3 LEX 3 LEX 3 LEX 3
125/3 125/5 150/3 150/5 150/7
Lamelowy silnik pneumatyczny
125 mm 150 mm
3 mm 5 mm 3 mm 5 mm 7 mm
9.500 min~" 10.000 min™!
290 l/min 310 l/min
6,2 bar ( 90 psi)
5 bar (72,5 psi)

eksploatacja z zastosowaniem oleju: klasa 5
eksploatacja bez zastosowania oleju: klasa 4

0°-60°C/10°-40°C

0,9 kg 1,0 kg

W przypadku eksploatacji niezgodnej z prze-
znaczeniem odpowiedzialnos¢ ponosi uzyt-

kownik.
5 Wskazowki dotyczace bezpieczen-
stwa
5.1 Ogolne zalecenia bezpieczenstwa

Ogolne zasady bezpieczenstwa

& Ostrzezenie! Przed przystapieniem do kon-
figuracji, uzytkowania, naprawy lub konser-

wacji tego narzedzia pneumatycznego oraz przed



wymiana elementow wyposazenia nalezy prze-
czytac i przyswoic sobie wszelkie wskazowki bez-
pieczenstwa oraz instrukcje. Btedy w zastosowa-
niu wskazowek ostrzegawczych i instrukcji moga
skutkowac ciezkimi obrazeniami.

- Niniejsze narzedzie pneumatyczne moze by¢
konfigurowane, regulowane i uzywane tylko
przez wykwalifikowane i przeszkolone osoby. W
przypadku braku kwalifikacji i szkolenia istnieje
podwyzszone niebezpieczenstwo wypadku.

- W niniejszym urzadzeniu pneumatycznym nie
wolno wprowadzac zmian. Zmiany moga ograni-
czy¢ skuteczno$¢ sSrodkow bezpieczenstwa i
zwiekszy¢ zagrozenie dla osob obstugujacych
urzadzenie.

- Wszystkie dotaczone dokumenty nalezy zacho-
wac i przekaza¢ urzadzenie nastepnemu uzyt-
kownikowi wytacznie z tymi dokumentami.

- Nigdy nie uzywac uszkodzonego narzedzia pneu-
matycznego.

- Poddawac narzedzie pneumatyczne regularnym
przegladom. W tym celu musi by¢ ono oznaczone
w sposob czytelny za pomoca wartosci pomiaro-
wych i oznaczen. Tabliczki zastepcze mozna za-
mowi¢ u producenta.

Zagrozenie ze strony miotanych elementow

- W przypadku ztamania narzedzia, elementow
wyposazenia lub czesci urzadzenia, fragmenty te
moga by¢ miotane z duza predkoscia.

- Nosi¢ okulary ochronne, odporne na uderzenia.

- Podczas prac wykonywanych nad gtowa nosi¢
kask ochronny. Nalezy przy tym réwniez oszaco-
wac zagrozenia dla innych osob.

- Zabezpieczy¢ element obrabiany. W celu przy-
trzymania obrabianego elementu nalezy stoso-
wac urzadzenia mocujace lub imadto.

Zagrozenie ze wzgledu na pochwycenie odziezy

- Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez robocza!Nie
wolno nosi¢ obszernej odziezy ani bizuterii, moga
one zostac¢ pochwycone przez ruchome elementy
urzadzenia. W przypadku dtugich wtoséw nalezy
nosi¢ siatke na wtosy.

Zagrozenia podczas eksploatacji
- Nosi¢ rekawice ochronne.

- Osoba obstugujaca oraz pracownicy wykonujacy
konserwacje musza byc fizycznie w stanie utrzy-
mac pod kontrola wielkos¢, mase i moc urzadze-
nia

- Urzadzenie nalezy trzymac w prawidtowy sposob.
Nalezy by¢ przygotowanym na przeciwdziatanie
typowym lub nagtym ruchom - obydwie rece na-
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lezy miec gotowe.

- Unikac nietypowe] postawy ciata. Nalezy przyjac
bezpieczna pozycje i przez caty czas utrzymywacd
rownowage.

- W przypadku przerwy w zasilaniu zwolni¢ me-
chanizm sterujacy, stuzacy do wtaczania i wyta-
czania.

- Urzadzenie wolno eksploatowac tylko z zastoso-
waniem materiatow $ciernych, przeznaczonych
do tego celu.

- Nosi¢ okulary ochronne, rekawice ochronne i
odziez ochronna.

- Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ talerz szlifier-
ski. Nie uzywad talerza, jesli jest pekniety, ztama-
ny lub upadt.

- Unikac bezposredniego kontaktu z talerzem szli-
fierskim. Nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne i
ostone dtoni.

- Nigdy nie uzywac urzadzenia bez materiatu
sciernego.

- Ryzyko wytadowania elektrostatycznego, jesli
narzedzie pneumatyczne jest uzywane na two-
rzywie sztucznym lub innych materiatach nie-
przewodzacych.

- Potencjalnie wybuchowa atmosfera: jesli pod-
czas szlifowania okreslonych materiatow po-
wstaja pyty wybuchowe lub samozapalne, nalezy
koniecznie przestrzegac zalecen dotyczacych ob-
robki, wydanych przez producenta materiatu.

Zagrozenie ze wzgledu na powtarzalne ruchy

- W nastepstwie zastosowania narzedzia pneuma-
tycznego obstugujace je osoby moga doznawac
nieprzyjemnych odczu¢ w dtoniach i ramionach,
jak réwniez w okolicach szyi i ramion lub tez w in-
nych czesciach ciata.

- Przyja¢ wygodna postawe. W przypadku dtugo-
trwatej pracy zmieniac¢ pozycje.

- W razie objawow takich jak zte samopoczucie,
dolegliwosci, kotatanie serca, bol, zaburzenie
czucia, ogtuszenie, pieczenie lub sztywnos¢ po-
wiadomic¢ pracodawce i skonsultowac sie z leka-
rzem.

Zagrozenie powodowane przez elementy wyposa-

Zenia

- Odtaczyc¢ przewdd pneumatyczny od uktadu zasi-
lania sprezonym powietrzem. W sytuacji, gdy na-
rzedzie pneumatyczne nie jest uzywane, przed
konserwacja i w przypadku zmiany narzedzi ro-
boczych.

- Unikac kontaktu z narzedziem roboczym podczas
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I po wykonaniu pracy.
Uzywac tylko oryginalnego wyposazenia.

Niedopuszczalne jest stosowanie Sciernic lub
$ciernic tarczowych do ciecia.

Dopuszczalna predkos¢ obrotowa wyposazenia
dodatkowego musi by¢ co najmniej 1.000 1/min
wieksza niz podana na urzadzeniu maksymalna
predkos¢ obrotowa. Elementy wyposazenia, kto-
re beda obracane z predkoscia wieksza niz ich
dopuszczalna, moga peknac.

Samoprzylepne materiaty $cierne musza by¢ na-
tozone wspotsrodkowo na talerz szlifierski.

Zagrozenia w miejscu pracy

Niebezpieczenstwo poslizgniecia i potkniecia!
Uwazaé na sliskie powierzchnie oraz na miejsca
ew. mozliwego potkniecia np. o weze pneuma-
tyczne.

Urzadzenie nie jest przeznaczone do eksploatacji
w atmosferze wybuchowej i nie jest izolowane na
wypadek zetkniecia ze zréddtami pradu elektrycz-
nego.

UW nieznanym otoczeniu nalezy postepowac
ostroznie. Moga wystepowac ukryte zagrozenia
ze strony przewodow pradowych lub innych prze-
wodow zasilajacych. Nalezy upewnic sie, czy nie
wystepuja w danym miejscu przewody elektrycz-
ne, gazowe itp. ktdre w razie uszkodzenia w wy-
niku uzycia urzadzenia moga spowodowac
powstanie zagrozenia.

Zagrozenia ze strony pytow i oparow
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Jesli podczas szlifowania powstaja pyty szkodli-
we dla zdrowia, narzedzie nalezy podtaczy¢ do
odpowiedniego urzadzenia do odsysania pytu i
przestrzegac przepisow bezpieczenstwa pracy,
obowiazujacych dla danego materiatu obrabia-
nego.

Nalezy wykonac¢ ocene ryzyka pod wzgledem
tychze zagrozen i zaimplementowac odpowiednie
mechanizmy regulacji. Nalezy uwzglednic¢ pyty
powstajace podczas pracy.

Podtaczy¢ urzadzenie do odsysania pytu. Nalezy
sprawdzic, czy posiadane urzadzenia do odsysa-
nia pytu beda prawidtowo podtaczone oraz uzyt-
kowane. Nalezy stosowa¢ sie do lokalnych
przepisow bezpieczenstwa dotyczacych pytow i
oparow stanowigcych zagrozenie dla zdrowia.
Aby zapobiec uwalnianiu pytu i zredukowaé do
minimum uwalnianie opardw, narzedzia pneu-
matycznego nalezy uzywac i konserwowad je
zgodnie z zaleceniami zawartymi w niniejszej in-
strukcji oraz stosowac elementy wyposazenia i
rozszerzen oferowane przez firme Festool.Usu-

wane powietrze nalezy odprowadzac¢ w taki spo-
sob, aby zredukowac do minimum unoszenie sie
pytu w zapylonym otoczeniu.

W razie potrzeby powstajace pyty i opary nalezy
kontrolowac na miejscu ich uwalniania.
Wszystkie elementy musza by¢ prawidtowo za-
montowane i spetnia¢ wszystkie warunki dla za-
pewnienia prawidtowe] eksploatacji narzedzia
pneumatycznego.

Wyposazenie oraz materiaty eksploatacyjne na-
lezy dobraé, konserwowac i wymienia¢ zgodnie z
zaleceniami zawartymi w niniejszej instrukcji ob-
stugi.

Nalezy stosowaé ochrone drég oddecho-
wych!Przestrzega¢ zalecen pracodawcy oraz
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy.

Zagrozenie powodowane przez hatas

Wysoki poziom hatasu moze prowadzi¢ w przy-
padku niedostatecznej ochrony stuchu do trwate-
go uszkodzenia stuchu, utraty stuchu lub innych
problemow.

Nalezy wykonac¢ ocene ryzyka pod wzgledem
tychze zagrozen i zaimplementowac odpowiednie
mechanizmy regulacji, np. zastosowa¢ materiaty
wyttumiajace.

Nalezy nosi¢ ochrone stuchu! Przestrzegac zale-
cen pracodawcy oraz przepisow bezpieczenstwa
I higieny pracy.

Narzedzie pneumatyczne nalezy eksploatowac i
konserwowac zgodnie z niniejsza instrukcja.

Wyposazenie oraz materiaty eksploatacyjne na-
lezy dobraé, konserwowac i wymieniac¢ zgodnie z
zaleceniami zawartymi w niniejszej instrukcji ob-
stugi.

Zadbac o dziatanie ttumika dzwieku w narzedziu
pneumatycznym.

Zagrozenie powodowane przez drgania

Drgania moga powodowac uszkodzenia nerwow i
zaktdcenia krazenia krwiw dtoniach i ramionach.

Podczas prac w zimnym otoczeniu nosi¢ ciepta
odziez i zadbac, aby dtonie byty ogrzane i suche.

W przypadku wrazenia ogtuszenia, zaburzen czu-
cia lub bolow w palcach lub w dtoniach lub tez
biatego zabarwienia palcow lub dtoni przerwac
prace, poinformowac pracodawce i skonsultowac
sie z lekarzem.

Narzedzie pneumatyczne nalezy eksploatowac i
konserwowac zgodnie z niniejsza instrukcja.

Nie trzymac narzedzia pneumatycznego zbyt
mocno, lecz w pewnym uchwycie z zachowaniem
niezbednej sity reakcji dtoni. Ryzyko drgan wzra-



sta wraz z rosnaca sita uchwytu.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa dla urza-
dzen pneumatycznych

Sprezone powietrze moze spowodowac powazne
obrazenia.

- Odtaczyc przewdd pneumatyczny od ukta-
du zasilania sprezonym powietrzem. W
sytuacji, gdy narzedzie pneumatyczne nie
jest uzywane, przed konserwacja i w przy-
padku zmiany narzedzi roboczych.

- Strumienia powietrza nigdy nie nalezy kie-
rowac na siebie, ani na inne osoby.

Uderzajace weze moga spowodowac powazne
obrazenia. Sprawdzi¢, czy weze i ich $rodki mo-
cujace sa nieuszkodzone i czy sie nie obluzowaty.
Cisnienie robocze nie moze przekraczac 6,2 bar.

W zadnym wypadku nie wolno przenosi¢ narze-
dzia pneumatycznego trzymajac za przewdd
sprezonego powietrza.

Dodatkowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Nalezy utrzymywac porzadek w miejscu pracy.
Nastepstwem nieporzadku w miejscu pracy
moga by¢ wypadki.

Nalezy uwzglednic¢ wptywy otoczenia. Narzedzia
pneumatycznego nie wolno wystawia¢ na dziata-
nie deszczu.

Chroni¢ narzedzie przed dzie¢mi! Nie wolno do-
puszczaé, aby osoby trzecie dotykaty do narze-
dzia pneumatycznego lub przewodu sprezonego
powietrza. Osoby trzecie nalezy utrzymywac z
dala od strefy robocze,;.

Narzedzie pneumatyczne nalezy przechowywac
w sposob bezpieczny. Nieuzywane narzedzia
pneumatyczne powinny by¢ odktadane w su-
chym, wysoko potozonym lub zamknietym migj-
scu, poza dostepem dzieci.

Przewodu sprezonego powietrza nie wolno sto-
sowac do celow, do ktorych nie jest on przezna-
czony. Przewod sprezonego powietrza nalezy
chroni¢ przed nagrzewaniem, olejem i ostrymi
krawedziami. W regularnych odstepach czasu
nalezy sprawdzad przewod sprezonego powie-
trza, a w razie stwierdzenia uszkodzenia nalezy
zleci¢ jego wymiane fachowcowi. Przewdd cisnie-
niowy nie moze by¢ uzywany do urzadzen aplika-
cyjnych, takich jak urzadzenia natryskowe i
rozpylajace, poniewaz nie spetnia wymogow bez-
pieczenstwa, zwiazanych z zagrozeniami elek-
trycznymi.

Narzedzia nalezy starannie konserwowac. Na-
rzedzia nalezy utrzymywac naostrzone i czyste,

5.2
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aby zapewnic¢ wiekszy komfort i bezpieczenstwo
pracy. Stosowac sie do przepisow dotyczacych
konserwacji oraz wskazowek dotyczacych wy-
miany narzedzi. Uchwyty nie moga by¢ zanie-
czyszczone olejem lub smarem.

Nie pozostawiac¢ wetknietych kluczy narzedzio-
wych. Przed wtaczeniem nalezy sprawdzad, czy
klucze i narzedzia nastawcze zostaty usuniete.

Unika¢ niezamierzonego uruchamiania. Narze-
dzia pneumatycznego, podtaczonego do zasilania
sprezonym powietrzem, nie wolno nosic¢ z pal-
cem na przycisku uruchamiajacym. Nalezy
upewnic sie, czy przy podtaczaniu przewodu do
urzadzenia zasilajacego sprezonym powietrzem
wtacznik narzedzia jest wytaczony.

Zachowac ostroznosc! Nalezy zwraca¢ uwage na
wykonywane czynnosci. Do pracy nalezy przyste-
powac z rozsadkiem.

W przypadku braku koncentracji nie wolno uzy-
wacd narzedzia pneumatycznego.

Naprawe narzedzia pneumatycznego nalezy
zlecac¢ wykwalifikowanym pracownikom. Opisy-
wane narzedzie pneumatyczne spetnia obowia-
zujace przepisy bezpieczenstwa pracy. Naprawy
moga by¢ wykonywane wytacznie przez wykwali-
fikowanego pracownika, w przeciwnym razie
uzytkownik narazony jest na niebezpieczenstwo
wypadku.

Do pracy nalezy stosowac prawidtowo przygoto-
wane sprezone powietrze.Jest to zapewnione w
przypadku stosowania jednostki zasilajacej VE
firmy Festool.

Po upadku nalezy sprawdzi¢ narzedzie pneu-
matyczne oraz talerz szlifierski pod wzgledem
uszkodzen. Zdemontowac talerz szlifierski w
celu doktadnego sprawdzenia. Przed zamonto-
waniem uszkodzone elementy nalezy naprawic.
Pekniete talerze szlifierskie oraz uszkodzone
urzadzenia moga by¢ przyczyna zranien oraz nie-
bezpiecznego dziatania urzadzenia.

Pozostate zagrozenia

Pomimo spetnienia wymogow wszystkich obowia-
zujacych przepisow konstrukcyjnych, w czasie eks-
ploatacji maszyny moga wystepowac zagrozenia
spowodowane np. przez:

wyrzucanie czesci elementow obrabianych,

wyrzucanie czesci elementdw obrabianych w
przypadku uszkodzenia narzedzi,

emisje hatasu,
emisje pytu.
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5.3 Parametry emisji
Wartosci okreslone na podstawie normy EN ISO 15744/1S0 28927 wynosza w typowym przypadku:
Wariant Poziom cisnienia akustycznego Wartosc emisji wibracji
/Poziom mocy akustycznej 3-0siowo 1-od!
Lpra/ Lwa Tolerancja ah Tolerancja an Tolerancja
btedu btedu K btedu K

[dB(A]] [m/s?] [m/s?] [m/s?] [m/s?]
LEX 3 77/2,5 72 /83 3 <25 1,5 <25 1,5
LEX 3 125/3 70/ 81 3 btk 2,0 <25 1,5
LEX 3 125/5 72 /83 3 50 2,0 <25 1,5
LEX 3 150/3 72 /83 3 3,7 2,0 <25 1,5
LEX 3 150/5 72 /83 3 3,9 2,0 2,7 1,5
LEX 3 150/7 76 /87 3 58 2,0 3,2 1,5

1 Informacje: Wartosci drgan zgodnie ze starg norma EN IS0 8662.

Podane wartoéci emisji (wibracje, szmery)

- stuza do pordéwnania narzedzi,

- nadaja sie one rowniez do tymczasowej oceny ob-
ciazenia wibracjami i hatasem podczas uzytko-
wania.

- odnosza sie do gtéwnych zatosowan tego elek-
tronarzedzia.

Wartosci te moga by¢ wyzsze w przypadku innych

zastosowan, w przypadku pracy z innym osprzetem

oraz w przypadku niewtasciwej konserwacji.Nalezy

uwzgledni¢ czas pracy urzadzenia na biegu jato-

wym oraz czas unieruchomienia!

6 Podtaczanie sprezonego powie-
trza i uruchomienie

Niebezpieczenstwo zranienia

» Nalezy zwréci¢ uwage na to, czy przy podtacza-
niu przewodu sprezonego powietrza narzedzie
pneumatyczne jest wytaczone.

OSTROZNIE

6.1 Wzbogacanie sprezonego powietrza

Urzadzenie moze by¢ eksploatowane z zastosowa-
niem oleju lub bez.

W przypadku eksploatacji z zastosowaniem oleju
nalezy pracowac z jednostka zasilajaca Festool
VE.Sktada sie ona z filtra, regulatora, spustu kon-
densatu oraz olejarki i zapewnia czyste, pozbawio-
ne kondensatu i naolejone powietrze sprezone.
Olejarke nalezy ustawi¢ w taki sposob, aby do spre-
zonego powietrza co 15minut dodawana byta jedna
kropla oleju.
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Szkody powstate w wyniku nieprawidtowego
przygotowania sprezonego powietrza sa wy-
taczone z roszczen gwarancyjnych.
W przypadku eksploatacji nie wiecej niz dwdch na-
rzedzi pneumatycznych firmy Festool zalecane jest
stosowanie jednostki zasilajacej z przytaczem 3/8".

Do doprowadzania sprezonego powietrza nalezy
dobra¢ sprezarke, ktora ttoczy co najmniej 350 |/
min powietrza przy cisnieniu roboczym 6 bar.

System przewodow musi posiadaé wystarczajaco
duza érednice (co najmniej 9 mm).

6.2 Przytacze systemu wezy 1AS[2]

System wezy IAS taczy w zaleznosci od wersji kilka
funkcji w jednym wezu:

- Zasilanie sprezonym powietrzem[3-1]

- Odprowadzanie powietrza zuzytego [3-2]

- Odsysanie pytu [3-3]

6.3 Wtaczanie/wytaczanie

Wtaczanie: wcisnad przycisk [1-1].

Wytaczanie: zwolni¢ przycisk [1-11.

7 Ustawienia

AN

Niebezpieczenstwo zranienia

» Przed przystapieniem do wykonywania jakich-
kolwiek prac przy narzedziu nalezy zawsze odta-
czac je od doprowadzenia sprezonego powietrza.

OSTROZNIE

7.1 Ustawianie predkosci obrotowej
Ustawianie na dzwigni nastawczej [1-4] pomiedzy

LEX 3 77/2,5 7.800 - 10.500 min~"



LEX 3 125/3, 125/5 7.000 - 9.500 min™"

LEX 3 150/3, 150/5, 150/7  7.000 - 10.000 min""
Dzieki temu mozna dopasowac wydajnos¢ Sciera-
nia do danego materiatu lub zastosowania.

7.2 Zmiana talerzy szlifierskich[4]
Optymalny wynik pracy mozna osiagnac wy-
tacznie przy zastosowaniu oryginalnego wy-
posazenia dodatkowego i oryginalnych mate-

riatow eksploatacyjnych.W przypadku zastosowa-

nia nieoryginalnego wyposazenia dodatkowego lub
nieoryginalnych materiatdw eksploatacyjnych rosz-

Czenia gwarancyjne wygasaja.

Zagrozenie zdrowia: zamontowanie talerza
szlifierskiego o nieprawidtowej wielkosci
prowadzi do niedopuszczalnie duzych wibra-
cji narzedzia.
Odpowiednio do obrabianej powierzchni urzadzenie
mozna wyposazy¢ w dwa talerze szlifierskie o roz-
nej twardosci.
Twardy: szlifowanie zgrubne i doktadne powierzch-
ni. Szlifowanie krawedzi.
Miekki: uniwersalny do szlifowania zgrubnego i do-
ktadnego, do rownych i wypuktych powierzchni.
Bardzo miekki: szlifowanie doktadne form, wypu-
ktosci, wyokraglen. Nie stosowac do obrobki kra-
wedzi!
7.3 Mocowanie wyposazenia szlifierskiego
za pomoca systemu StickFix [4b]
Do talerza szlifierskiego StickFix i stopy szlifier-
skiej mozna szybko i prosto mocowaé pasujace pa-
piery scierne StickFix i krazki Scierne z wtokniny
StickFix.
» Nalezy w tym celu docisna¢ samoprzyczepne
wyposazenie szlifierskie do talerza szlifierskie-
go [1-51.

7.4 Odsysanie

/N

Zagrozenie zdrowia spowodowane pytami
» Nigdy nie nalezy pracowac bez odsysania.

» Nalezy zawsze przestrzega¢ postanowien prze-
pisow krajowych.

OSTRZEZENIE

® W przypadku zastosowania odkurzacza mobil-
nego Festool z uktadem kontroli wielkosci
przeptywu: ustawic $rednice weza na odkurza-
czu mobilnym na @ 27.

W celu zapewnienia optymalnego odsysania pytu
zalecane jest stosowanie odkurzaczy firmy Festool
z automatycznym wtaczaniem / wytaczaniem, ktére
przeznaczone s3 do narzedzi pneumatycznych.
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W celu unikniecia uszkodzenia silnika pneu-

matycznego nie wolno wtaczac odsysania py-

tow jesli urzadzenie pneumatyczne jest wy-
taczone.

8 Praca za pomoca urzadzenia
Podczas pracy nalezy przestrzegac przed-
stawionych uprzednio wskazowek dotycza-
cych bezpieczenstwa, jak réwniez poniz-

szych zasad:

- Obrabiany element nalezy mocowac zawsze w

taki sposob, aby nie mogt poruszy¢ sie w czasie
obrébki.

Do prac, przy ktorych powstaja pyty nalezy
@ nosi¢ maske chroniaca drogi oddechowe.

9 Konserwacja i utrzymanie w czy-

stosci
/N

Niebezpieczenstwo zranienia

» Przed przystapieniem do wykonywania jakich-
kolwiek prac przy narzedziu nalezy zawsze odta-
cza¢ je od doprowadzenia sprezonego
powietrza!

» Wszelkie prace konserwacyjne i naprawcze, kto-
re wymagaja otwarcia obudowy silnika, moga
by¢ wykonywane wytacznie przez autoryzowany
warsztat serwisowy.

OSTRZEZENIE

Obstuga serwisowa i naprawy wytacz-
nie u producenta lub w warsztatach
autoryzowanych: prosimy wybra¢ naj-
blizsze miejsce sposrod adresow za-
mieszczonych na stronie:

www.festool.com/Service

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne
czesci zamienne firmy Festool.Nr za-
mowienia pod:
www.festool.com/Service

9.1 Ptytki

Zalecamu wymiane ptytek silnika w nastepujacych
cyklach:

- przy eksploatacji z zastosowaniem oleju: ok.
2.000 h

- przy eksploatacji bez zastosowania oleju: ok.
500 h

93



LEX3

9.2 Wymiana ttumika dzwieku

Aby utrzymac wydajnos¢ urzadzenia pneumatycz-
nego nalezy regularnie wymieniac ttumik dzwieku
w systemach wezy IAS.

9.3 Hamulec talerza

Gumowy pierscien samouszczelniajacy [5-1] przy-
lega do talerza szlifierskiego i zapobiega niekontro-
lowanemu zwiekszeniu predkosci obrotowe;j tale-
rza. Przy stabnacej skutecznosci hamowania nalezy
go wymienic.

9.4 Czyszczenie kanatow odsysajacych
Zalecamy czyszczenie kanatow odsysajacych urza-
dzenia [5-2] raz w tygodniu (w szczegdlnosci w
przypadku szlifowania masy szpachlowej z dodat-
kiem zywicy syntetycznej, szlifowania ze zwilza-
niem oraz szlifowania gipsu) za pomoca ptaskiej
szczoteczki oraz Sciereczki z materiatu.

10 Wyposazenie

Numery katalogowe akcesoriow i narzedzi mozna
znalez¢ w katalogu Festool lub w Internecie na
stronie , www.festool.com”.

11 Srodowisko

Nie wolno wyrzuca¢ urzadzenia wraz z odpadami
domowymi! Urzadzenia, wyposazenie i opakowania
nalezy przekaza¢ zgodnie z przepisami o ochronie
$rodowiska do odzysku surowcow wtornych. Nalezy
przestrzega¢ obowiazujacych przepisow panstwo-
wych.

Informacje dotyczace rozporzadzenia REACH:
www.festool.com/reach
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12 Oswiadczenie o zgodnosci z nor-
mami UE

Pneumatyczna szlifierka Nr seryjny

momosrodowa

LEX 3 77/2,5 496675

LEX 3 125/3 496890

LEX 3 125/5 496891

LEX 3 150/3 496886

LEX 3 150/5 496887

Rok oznaczenia CE:2012

LEX 3 150/7 496888

Rok oznaczenia CE:2013

Niniejszym o$wiadczamy na wtasna odpowiedzial-
nosc¢, ze produkt ten spetnia wszystkie obowiazuja-
ce wymogi nastepujacych dyrektyw, norm lub doku-
mentdw normatywnych.

DIN EN ISO 11148-8 zgodnie z postanowieniami dy-
rektywy 2006/42/WE.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
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